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CHAINE A ROULEAUX

RENOLD

Chaine Standard Haute Gamme

>La gamme majeure de nos chaines de transmission

> Excellente résistance a |'usure

> Profil optimisé des plaques (ou Profil amélioré des plaques)

> Performance & la fatigue supérieure de 60% par rapport
a la norme 1ISO

> Garantie pour 15 000 heures

> Axes adoucis et sertis ronds aux extrémités, pour un
démontage aisé

> Du pas de 3/8" & 4" (de 9,52 & 101,6mm)

RENOLDA S
Chaine Standard

> Bonne qualité, chéine tout usage (ou multi-usages)
> Bonne résistance & |'usure
> Profil optimisé des plaques (ou Profil amélioré des plaques)
> Performance & la fatique supérieure de 20% par rapport
a la norme 1ISO
> Axes rivés en V

> Du pas de 3/8" & 2,5" (de 9,52 & 63,5mm)

RENOLD SD
Chaine Economique

> Chaine économique
> Performances fiables répondant & la norme ISO
> Douville roulée / galet ambouti / rivetage en V

> Du pas de 1/4" & 3" (de 6,35 & 76,2mm)




SOLUTION TOUTEN 1

RENOLD ™ F’
Synergy

- ,);,f
® Performances élevées

e Trés longue durée de vie & 'usure
e Résistance remarquable & la fatigue

Sovereign

® Chaine résistante & l'abrasion

® |déal pour les applications en
atmosphére poussiéreuse

® Faible usure des axes

® longue durée de vie

sRENDLD

e Sans maintenance
¢ Chaine auto-lubrifiée
e Lubrifiant agréé par les industries alimentaires

Hydro Service

¢ Revétement trés résistant & la corrosion

¢ Choix alternatif & une chaine en acier inox
® Pas de risque d'entailles ou d'éraflures

¢ Sans chrome hexavalent

Renold SST INOX

® Performances élevées
® Trés longue durée de vie a l'usure
® Résistance remarquable a la fatigue
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TYPOLOGIE
Des chaines & roues de transmission

MAILLONS PIECES DETACHEES

SELECTION

Méthode de sélection
Abaques de sélection

CHAINES SYMBOLE B (Européenne)

Chaines de transmission B simples « RENOLD »

Chaines de transmission B doubles « RENOLD »

Chaines de transmission B triples « RENOLD »

Chaines RENOLD A&S (BS)

Chaines RENOLD SD (BS)

Chaines de transmission B simples « RENOLD SYNERGY »
Chaines de transmission B doubles et triples « RENOLD
SYNERGY »

Chaines adaptées K1 standard 1SO

Chaines adaptées K2 standard 1SO

Chaines adaptées K3 standard 1SO

Chaines adaptées M1 standard ISO

Chaines adaptées M2 standard ISO

Chaines adaptées M3 standard ISO

Chaines a axes prolongés lisses

Chaines de transmission a douilles

Chaines a pas long

Chaines Inox

Chaines autolubrifiantes « SYNO »

Chaines autolubrifiantes « SYNO » a rouleaux polymére
Chaines a plaques droites

Chaines nickelées

Chaines anticorrosion SZ
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BRAMPTON RENOLD,
ler fabricant francais de
chaines a avoir obtenu

I'agrément
ASSURANCE QUALITE
suivant la Norme ISO 9001
version 2000
(BS5750 - 1987,
AFNOR XC 50 - 132)
délivré par le Lloyd's
Register Quality Assurance

CHAINES A MAILLONS COUDES « MARK 3 »

TENDEURS DE CHAINE ROLL-RING

CHAINES POUR L'AGRICULTURE

ROUES DES CHAINES POUR L'AGRICULTURE

CHAINES AVEC PATINS

Description, matiéres, valeurs mécaniques

Type de chaines

Chaines simples : types de profils

Chaines doubles : types de profils

Chaines simples avec patins polymére 2K - KLIK-TOP™
Chaines simples avec patins polymére 2K - KLIK-TOP™

CHAINES A MAILLES JOINTIVES

Chaines a mailles jointives LL
Chaines a mailles jointives AL
Chaines a mailles jointives LH (BL)

CHAINES A FLEXION LATERALE

CHAINES POUR FILM POLYURETHANE

CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS




La performance Renold

e La performance de nos chaines est assurée par un programme
continu d'essais et de contréle de qualité.

Les charges de rupture excédent les normes internationales
minimales.

Nos lubrifiants spéciaux réduisent I'usure initiale, procurent une
protection contre la corrosion en rendant possible un long
entreposage.

Les chaines Renold sont hautement résistantes a la

fatigue procurant ainsi une durée de vie jusqu'a quatre fois
supérieure a beaucoup d'autres chaines.

des axes rivés sur le pourtour et adoucis aux extrémités assurent
le dérivetage aisé minimisant ainsi les temps de dépannage.

Les spécifications Renold

Traitements
thermiques

Matiéres Usinages

Les axes Renold sont cémentés et
rectifiés "centerless" créant un cylindrage de
diametre parfait et une dureté de surface
extrémement élevée, optimisant la durée de vie a
['usure.

La résistance a la fatigue est fortement
améliorée en optimisant I'emmanchement
et en controlant la qualité des percages
dans les plaques. La durée de vie des
pignons est améliorée par un
engrénement précis de la chaine avec le
profil de la denture.

Le calibrage des trous dans les plaques, dont

Renold fut un pionnier a crée des percages
trés précis qui, combinés avec d'autres procédés
technologiques, améliore la résistance a la fatigue
ainsi que les performances a I'usure.

Calibrage
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La fiabilité Renold

o La clé de la fiabilité des chaines Brampton Renold réside dans "la
cohérence et la constance" de la conception et de la fabrication.

o Nos systémes sophistiqués de contréle de conformité surveillent
et améliorent continuellement la qualité.

* En plus de cent ans de fabrication, nos produits ont prouvé leur
large succeés dans l'industrie, particulierement dans l'industrie
automobile, I'agriculture, I'industrie nucléaire, les moteurs diesel
marins, l'industrie alimentaire et dans bien d'autres
applications.
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Ajustements

RAPPORT PUISSANCE / VITESSE

Autres marques

Allongement

Renold

Temps

Les chaines Renold peuvent étre utilisées a des taux de travail

plus élevés que dautres marques permettant dans certaines
circonstances, de sélectionner une chaine de moindre charge de rupture
et donc plus économique.

1l a fallu de nombreuses années de recherche et de développement pour aboutir aux spécifications Renold du produit optimum. Afin de
nous assurer que ces spécifications se traduisent en performance du produit, nous contrélons strictement :

Assemblages Lubrification Emballage

La conception géométrique des douilles

Renold facilite un emmanchement optimal dans les
plaques, améliorant fortement la résistance a la
fatigue.

La durée de vie des douilles et des
rouleaux est maximalisée par I'utilisation
de composants de haute technologie et
par une sélection et un contrdle soigneux
du processus de traitement thermique.

La forme de la plaque évidée,
assure une répartition optimum
des contraintes.

La durée de vie a la fatigue
est augmentée par le
grenaillage ainsi que par
d'autres  procédés  de
précontrainte.

RESISTANCE A LA FATIGUE
Courbe S-N

!ﬂite d'endurance d'autres marques
& RENOLD

A - Limite d'endurance RENOLD

Marque supérieure
———  Marque

@ > CHARGE (N)

La combinaison de toutes
caractéristiques décrites
assure des performances
de la chaine Renold
supérieures  a

d'autres marques comme
le montre la courbe S-N
ci-contre

8,5 x 10
Cycles de charge




CHAINES A ROULEAUX

Les chaines a rouleaux a pas courts figurant dans ce catalogue sont
conformes a la norme ISO R 606, Symbole A et B, selon les
spécifications nationales d'origine dont ces chaines dérivent : les
chaines Symbole B découlent de la norme britanique (BS) N° 228 :
(1984), et les chaines Symbole A - ANSI de I'american National
Standard Institute B 29.1 - (1975).

Conformément a ces spécifications, les chaines symbole B existent
en 3 largeurs : simple, double et triple.

Les chaines Symbole A existent dans les largeurs suivantes : simple,
double, triple, quadruple, quintuple, sextuple et octuple.

CHAINES A ROULEAUX
DE PRECISION

La chaine a rouleaux de précision en acier est un moyen de
transmission de puissance simple et efficace qui, dans le domaine
des applications industrielles, a pratiquement remplacé tous les
autres types de chaines.

Une chaine a rouleaux de précision est formée d'une succession
d'articulations rendues étroitement solidaires les unes des autres par
les plaques des maillons. Chaque articulation se compose d'un axe et
d'une douille autour de laquelle tourne le rouleau.

Les axes et les douilles sont cémentés et trempés afin de permettre
aux articulations de travailler sous des pressions élevées, de résister
aux charges et a l'action d'engrénement transmises par
I'intermédiaire des rouleaux de la chaine.

$ @ ‘Q/ Douille
e

Rouleau

Plaque
extérieure

Toutes les chaines sont classées selon le pas (distance entre les axes
de deux maillons consécutifs), le diamétre des rouleaux et la
distance entre les plaques intérieures. Ces dimensions
d'engrénement déterminent la forme et I'épaisseur de la denture de
la roue.

CHAINES A DOUILLES

Ces chaines ne comportant pas de rouleau, I'engrénement se fait
directement sur les douilles.

CHAINES A PAS LONG

Chaines simples conformes a la norme ISO 1275 (Symbole B et A) ;
elles possédent les axes, les douilles et les rouleaux des chaines a
pas courts, mais leurs plaques intérieures et extérieures ont un pas
double de celui des chaines de base.

Les chaines a pas longs sont utilisées pour des applications qui
demandent une vitesse et une puissance transmise inférieure a celle
fournie par les chaines a pas courts équivalentes. Elles sont
recommandées pour les appplications a vitesse lente présentant de
grands entraxes.

Plaque
intérieure




CHAINES MARK 5

Chaines conformes a la Norme ISO R 487.

Elles sont congues selon le principe des chaines a pas longs mais
avec des dimensions d'engrénement qui leur permettent de s'adapter
aux roues pour chaines en fonte malléable. Protégées de I'oxydation
par un revétement électrolytique, ces chaines sont utilisées dans des
transmissions a vitesse lente, sur des élévateurs et des convoyeurs
fonctionnant dans des conditions difficiles. Congues pour remplacer
les chaines en fonte malléable et en acier découpé, les chaines MARK
5 sont utilisées avec les mémes roues que lorsqu'il s'agit de chaines
en fonte malléable. Lorsqu'elles remplacent les chaines en acier
découpé, on peut également utiliser ces roues, mais aprés
vérification.

CHAINES A MAILLONS
COUDES MARK 3

Ces chaines présentent un seul type de maillon, ce qui permet de les
raccourcir ou de les allonger d'un seul pas. Elles sont utilisées pour
les transmissions a vitesses lentes fortement chargées et exposées
aux intempéries.

ROUES & PIGNONS
EN STOCK

Pignons en acier et roues en fonte pour chaines simples, doubles,
triples, Symbole B jusqu'au pas de 50,80 mm (2").

Ces roues sont stockées avec un alésage cylindrique minimal, elles
peuvent ainsi étre réalésées, rainurées ou munies de vis de pression.

En plus de la gamme de roues et pignons a alésage cylindrique, il
existe une gamme a alésage conique qui peut recevoir des moyeux
pouvant s'adapter a la série étendue des arbres couramment utilisés.

CHAINES NICKELEES

La protection par nickelage offre une trés bonne protection contre la
corrosion. Les aliments qui pourraient étre en contact avec les
chaines nickelées ne sont pas dangereux pour la santé. C'est
pourquoi les chaines nickelées sont homologuées dans l'industrie
alimentaire.

CHAINES CORIS - CHAINES
ACIER INOXYDABLE

La chaine RENOLD CORIS est fabriquée en utilisant un acier
inoxydable de la spécification classe 300. Ces chaines sont idéales
pour des environnements acides alcalins, ou lorsque la chaine est
exposée a I'eau. Ou pour des applications avec des températures
trés élevées ou trés basses, ou la résistance a la corrosion est
requise.

CHAINES AUTOLUBRIFIEES SYNO

La chaine RENOLD SYNO combine la technologie d'un nouveau
systeme de lubrification radical avec les composants de précision
prouvés de la chaine Renold. Elle est idéale pour les applications de
chaine requérant un environnement de fonctionnement propre, Ia ou
I'entretien est difficile a réaliser.

CHAINES A MAILLES JOINTIVES

Les plaques de chaines sont fabriquées en acier allié trempé,
induisant une ductibilité optimum, tout en conservant une résistance
maximale.

CHAINES SZ . .
haines a haute résistance a l'usure
et a la corrosion

Un traitement thermique spécial des axes leur confére une excellente
dureté superficielle (traitement S). Les composants constituant la
chaine subissent un revétement par zingage et un traitement
chimique spécial supplémentaire qui augmente la protection des
risques de corrosion de la couche zinguée (traitement Z).

Ces chaines sont spécialement étudiées pour répondre a des
applications sévéres avec longue durée de vie y compris en milieux
oxydants.

Ces chaines ne peuvent pas étre utilisées en contact alimentaires.




PIECES DETACHEES

N° 107
Maillon extérieur
(Chaines Symbole B et A)

Peut étre utilisé sur tous les types et tous les pas de chaine, lorsque
I'on recherche un maximum de sécurité.

Ce maillon se compose de deux axes rivés sur une plaque
extérieure ; l'autre plaque est emmanchée a force sur les axes dont
les tétes doivent étre rivées aprés montage de la plaque.

N° 26

Maillon de raccord

avec ressort de fermeture
(Chaines Symbole B et A)

]
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N'est utilisé qu'avec les chaines a pas courts. Deux axes sont rivés
sur une plaque extérieure. L'assemblage se fait a I'aide d'une
deuxieme plaque emmanchée librement et maintenue en position
par un ressort de fermeture N° 27 qui se place dans la gorges des
axes.

NO 4 [\
Maillon intérieur
(Chaines Symbole B et A)

Il peut étre utilisé pour tous les pas et les types de chaines. Ce
maillon se compose de deux plaques intérieures emmanchées a force
sur les douilles portant les rouleaux (les maillons intérieurs pour les
chaines a douilles ne possédent pas de rouleaux).

N°58

Maillon de Raccord
Emmmanchement serré
(Chaines symbole B et A)

)
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Maillon de raccord standard pour toutes les chaines Symbole A type
goupillé ; il est également utilisé pour les chaines type rivé montées
sur des transmissions a grandes vitesses, et dans des conditions de
fonctionnement difficiles.

Il est constitué de deux axes rivés sur une plaque extérieure, l'autre
étant emmanchée a force sur les axes et maintenue en position par
des goupilles élastiques ou fendues.

Nota : les maillons de raccord emmanchés a force ne peuvent étre
utilisés qu'une seule fois. En cas de démontage, des maillons neufs
doivent toujours étre utilisés en remplacement.

N° 11
Maillon de Raccord
emmanchement libre

(Chaines Symbole B et A) @

Ce maillon se compose de deux axes rivés sur une plaque extérieure.
L'assemblage se fait a l'aide d'une deuxiéme plaque qui s'emmanche
librement sur les axes et est maintenue en position, soit par des
goupilles élastiques, soit par des goupilles fendues.

N° 12

Maillon coudé -
Emmanchement libre
(chaines Symbole B et A)

Maillon simple dont les deux plagues coudées sont emmanchées a
I'extrémité étroite sur une douille portant un rouleau. L'assemblage
se fait a I'aide d'un axe de raccord emmanché librement a I'extrémité
large du maillon. Il est maintenu en position soit par une goupille
fendue, soit par une goupille élastique selon le pas et le type de
chaine.

N°30
Maillon coudé double YA
(chaines Symbole B et A) CECIO,

Ce maillon est disponible pour la plupart des types et des pas de
chaines. 1l se compose d'un maillon intérieur N°4 et d'un maillon
coudé simple, reliés par un axe rivé. Cet assemblage offre une plus
grande sécurité de fonctionnement que celle obtenue avec des
maillons coudés simples a emmanchement libre N°12,

N° 59

Maillon coudé
Emmanchement serré
(Chaines Symbole B et A)

Maillon particulier aux chaines Mark 3, il est également utilisé sur
certaines chaines Symbole B. Il se compose de deux plaques
coudées emmanchées a force a I'extrémité étroite sur une douille
portant un rouleau. Un axe s'emmanche a force a I'extrémité large
du maillon. Les plaques sont maintenues par une goupille élastique.




Pour sélectionner une transmission par chaine, il est nécessaire de
connaitre les éléments suivants :

(a) puissance a transmettre en KW

(b) vitesse des arbres moteur et récepteur en tr/min

(c) caractéristiques de la transmission, c'est-a-dire la nature de
I'organe moteur et de la charge a entrainer.

A partir de ces données, on obtient la vitesse du pignon et la
puissance de sélection a utiliser avec les abaques de sélection.

DETERMINER LE NOMBRE DE
DENTS DU PIGNON

Pour obtenir une plus grande durée de vie de la transmission, un
fonctionnement régulier et un rendement élevé, les points suivants
doivent étre considérés lors de la détermination du nombre de dents
du pignon :

1. Dans la plupart des transmissions, la chaine a un nombre pair de
maillons si I'on utilise un pignon d'un nombre impair de dents,
l'usure de la chaine et des dents du pignon sera également répartie.

2. Pour des transmissions fonctionnant sous charge réguliére et
uniforme, les pignons ne devraient pas avoir moins de 17 dents. En
effet, une chaine forme un polygone autour du pignon ; lorsque la
vitesse du pignon est constante, la vitesse de la chaine est sujette a
une variation cyclique réguliére. Le pourcentage de variation cyclique
de la vitesse diminue a mesure que le nombre de dents augmente,
pour devenir insignifiant dans la majorité des applications ol le
nombre de dents du pignon est supérieur a 17.

3. Un minimum de 23 dents est recommandé pour les transmissions
avec a-coups peu importants , ou la vitesse du pignon dépasse la
moitié de la vitesse maximale admissible et pour les transmissions
avec a-coups importants, ou la vitesse du pignon dépasse le quart de
la vitesse maximale admissible.

4, La denture du pignon doit étre traitée pour une dureté de HV 10-
550 dans les conditions suivantes :

o Pour les transmissions réguliéres ou la vitesse du pignon dépasse
les 70% de la vitesse maximale et lorsqu'il fonctionne a la puissance
maximale recommandée.

* Pour toutes les transmissions avec a-coups importants.

Les capacités en KW pour chaines Symbole B et A données dans les
abaques de sélection sont basées sur les conditions suivantes :

(a) facteur de service égal a 1

(b) entraxe des roues de 30 a 50 fois le pas de la chaine

(c) vitesse du pignon, soit de I'arbre moteur, soit de I'arbre récepteur
(d) transmission utilisant un pignon et une roue

(e) réglage par déplacement d'arbre ou par pignon tendeur sur le
brin mou de la chaine

(f) chaine rivée sans fin (maillon de raccord rivé), lubrification et
alignement corrects.

Si ces conditions sont respectées, la durée de vie de la transmission
est généralement de 15 000 heures pour une chaine fonctionnant
sous capacité maximale. Les capacités en KW pour les chaines
Symbole B doubles sont données colonne 2, celles pour chaines
triples, colonne 3 et pour les chaines Symbole A jusqu'a quadruple,
colonne 2, 3 et 4.

DETERMINER LE NOMBRE DE
DENTS DE LA ROUE

Multiplier le rapport de réduction par le nombre de dents du pignon,
(c'est-a-dire la plus petite roue de la transmission). Si la taille de la
roue ainsi obtenue n'existe pas en stock, choisir un pignon plus
grand pour obtenir un rapport acceptable, permettant d'utiliser une
roue standard. La capacité d'alésage de la roue doit ensuite étre
controlée. Pour une durée de vie optimale de la chaine, le nombre de
dents de la roue doit étre limité a 120. Ce nombre représente le
maximum normal qui permettra d'utiliser la chaine jusqu'a son
allongement maximal.

DETERMINER UN CCEFFICIENT
DE SELECTION

A partir des tableaux, déterminer la classe a laquelle appartient Ia
charge et choisir le coefficient de sélection correspondant au nombre
de dents du pignon utilisé.

CLASSE 1- Charge réguliére

AGITATEURS ET MELANGEURS

(liquides, semi liquides)

ALTERNATEURS ET GENERATRICES

(génératrices, éclairages, etc...)

VENTILATEURS, soufflants et aspirants (Tirage induit centrifuge,
ventilateur de faible diameétre).

COMPRESSEURS (centrifuges)

CONVOYEURS ET ELEVATEURS

(escalators, alimentation réguliere)

INDUSTRIE DE L'ALIMENTATION ET DE LA BOISSON (machine
d'embouteillage, de remplissage, cuiseurs et refroidisseurs)

POMPES (centrifuges, a engrenages, rotatives)

MACHINES D'IMPRIMERIE

MACHINES A BOIS (travail de précision du bois).

CLASSE 2 - Charge irréguliére

AGITATEURS ET MELANGEURS

(liquides avec solides ou de densité variable)

VENTILATEURS SOUFFLANTS ET ASPIRANTS ( tirage forcé centrifuge
- grands ventilateurs industriels, type a rotor - type a ailettes)
BOBINOIRS DE CABLE

MALAXEURS A BETON

COMPRESSEURS (a pistons - 3 cylindres et plus)

CONVOYEURS ET ELEVATEURS (alimentation discontinue,
alimentateurs a vis)

GRUES ET TREUILS (Treuil principal et mouvement de translation,
levage de bennes)

DRAGUES (pompes)

INDUSTRIE DE L'ALIMENTATION ET DE LA BOISSON (Malaxeur de
pate, moulins a farine et aliments pour bétail, broyeurs, hachoirs,
machines a trancher)

MACHINES DE BLANCHISSERIE

(essoreuses, lessiveuses a inversion)

MACHINES A OUTILS (plieuses, tours et fraiseuses, presses et
cisailles - commande principale d'un volant)

BROYEURS (a boulets, a galets, a barres)

MACHINES A PAPIER (tambours & écorcer, épulseur, battoirs,
calandres, sécheurs)

POMPES (a pistons - 3 cylindres ou plus)

FOURS ROTATIFS - CRIBLES - TREUILS

LAMINOIRS (Rouleaux motorisés sans inversion, machines a tubes,
machines a tréfiler)

MACHINES TEXTILES (Calandres, cadres, sécheurs et métiers a
tisser, métiers a filer)

MACHINES A BOIS (écorceurs hydrauliques,mécaniques scies)

CLASSE 3 - Charges avec a-coups importants

ALTERNATEURS ET GENERATRICES (soudure)

VENTILATEURS SOUFFLANTS ET ASPRIRANTS (déplacement direct)
MACHINES DE BRIQUETERIE (Machines a briques, malaxeurs
d'argile)

SUCRERIE (Hachoirs, broyeurs, moulins)

CULBUTEURS DE BERLINES

RAVANCEURS - BROYEURS A CIMENT

COMPRESSEURS (a pistons) 1 ou 2 cylindres

CONVOYEURS ET ELEVATEURS

(Transporteurs a mouverments alternatifs et secoueurs,
alimentateurs a tablier et a auge)

CONCASSEURS - EXCAVATEURS

CHARGEUSES - PULVERISATEURS

MACHINES OUTILS (Scies a chaud et a froid, planneuses -
commande principale, pressses - commandes auxiliaires aprés le
volant)

BROYEURS (a marteau, a friction, culbuteurs)

MACHINES DE PUITS DE PETROLE

MACHINES DE MINES - MASTICATEURS

MACHINES A PAPIERS (Broyeurs de pulpes)

BROYEURS A CAOUTCHOUC

POMPES (a pistons) 1 ou 2 cylindres

LAMINOIRS (Rouleaux motorisés avec inversions, bancs d'étirage,
laminoirs)




CLASSE 1 - Charge Réguliére

CLASSE 2 - Charge Irréguliére

CLASSE 3 - Charge avec a-coups importants

monocylindrique

ORGANE MOTEUR ORGANE MOTEUR ORGANE MOTEUR
(\[X:[-30 Régulier - Irrégulier - Avec a-coups [\ XK. Régulier -  Irrégulier - Avec a-coups [LLX:(M Régulier -  Irrégulier - Avec a-coups
ENEL | moteur  moteura important - WIXSRM moteur ~ Moteura important - PPN moteur  Moteura important -
TN Glectrique co.nbustlon moteur.a TN Glectrique co.nbustlon moteur_a Tl Glectrique co_nbustlon moteur.a
interne combustion interne combustion interne combustion
monocylindrique interne monocylindrique interne monocylindrique interne

monocylindrique monocylindrique

| 11 W 2,16 2,59 | 11 PR 2,59 3,02 | 11 [ 3,45 3,88
[ 12 R 1,98 2,38 | 12 IBES 2,38 2,78 | 12 PN 3,17 3,57
| 13 IRy 1,84 2,21 | 13 %l 2,21 2,57 | 13 PR 2,94 3,31
[ 14 KN 1,69 2,03 | 14 Y 2,03 2,36 | 14 [PE[ 2,70 3,04
| 15 WY 1,58 1,90 | 15 R 1,90 2,22 | 15 PPN 2,53 2,85
| 16 IEBU 1,49 1,79 | 16 BEE 1,79 2,08 | 16 [PAE 2,38 2,68
| 17 RV 1,40 1,69 | 17 RN 1,69 1,97 | 17 %N 2,25 2,53
[ 18 NS 1,32 1,58 | 18 [N 1,58 1,84 | 18 BRI 2,11 2,37
[ 19 N0 1,25 1,50 | 19 WS 1,50 1,75 | 19 WA 2,00 2,25
[ 20 KR 1,19 1,43 | 20 BB 1,43 1,67 | 20 ¥y 1,90 2,14
B oo 1,14 1,36 | 21 BB 1,36 1,59 | 21 [BE 1,82 2,05
[ 22 KR 1,08 1,29 | 22 BN 1,29 1,51 [ 22 N 1,72 1,94
[ 23 EE 1,03 1,24 | 23 BN 1,24 1,45 | 23 BES 1,65 1,86
B2 o7 0,99 1,19 | 24 KN 1,19 1,39 | 24 KL 1,59 1,79
| 25 W 0,95 1,14 | 25 EH 1,14 1,33 | 25 [BIKE] 1,52 1,70
CALCULER LA PUISSANCE DE EXEMPLE

SELECTION EN KW

Multiplier la puissance a transmettre par le coefficient de sélection
retenu.

Soit : Puissance de sélection =

puissance a transmettre en kw X coefficient de sélection.

SELECTIONNER
LA TRANSMISSION

A partir des abaques de sélection, choisir le plus petit pas de chaine
simple (colonne 1 de I'abaque de sélection) pour transmettre la
puissance de sélection a la vitesse du pignon. La transmission ainsi
choisie sera la plus économique.

Cependant, lorsque la transmission doit étre compacte et souple et
fonctionner & grande vitesse, une chaine double ou triple d'un pas
plus petit doit étre envisagé.

Si la puissance de sélection au pignon est supérieure a celle indiquée
colonne 1, prévoir alors une chaine double ou triple en la
sélectionnant respectivement dans les colonnes 2, 3 et 4.

Toutefois, dans certaines applications ol un encombrement réduit
est a la base méme de la conception de la transmission, et lorsque
les facteurs vitesse et puissance ne sont pas déterminants, il est
possible d'utiliser des pignons d'un petit nombre de dents (par
exemple, moins de 17). De cette fagon, une transmission compacte
et satisfaisante est possible.

Notre Service Technique devra étre consulté pour les sélections dont
les capacités ne figurent pas dans les abaques.

Données : Un moteur 4 temps monocylindrique tournant a 2 000 tr/
mn, puissance 3,5 kw entraine un treuil de grue de chantier a la
vitesse de 400 tr/mn.

1. Le treuil est répertorié dans la classe 2 « charge irréguliére ».

2. L'organe moteur étant un monocylindre, il sera donc classé «avec
a-coups importants».

3. Le nombre de dents du pignon moteur n'étant pas déterminé,
faire la sélection sur la base d'un pignon 19 dents. Le coefficient de
sélection pour ce pignon est 1,75. La puissance de sélection sera
donc :

3,5x1,75=6,12 kw

Sur l'abaque de sélection, l'intersection de l'abscisse 6 kw avec
I'ordonnée 2 000 tr/ mn est situé a l'intérieur de la zone pas 12,70.
Ceci correspond a une chaine simple. Réf. B 10043.

4. La vitesse maximale du pignon pour une chaine au pas de 12,70
est de 3 750 tr / mn (maxi de la courbe sur I'abaque). La vitesse
d'utilisation du pignon a 2 000 tr / mn excédant les 25% de la
vitesse maximale permise, il est recommandé d'utiliser un pignon
d'au moins 23 dents.

Un controle de sélection considérant un coefficient de sélection pour
un pignon de 23 dents confirme I'emploi d'une chaine Réf. B.10043.
Le rapport de transmission étant : 2 000 : 400 = 5/ 1, on pourra
utiliser une combinaison de pignons et roues standard 23 / 114
dents qui donne un rapport exact de 4,96 / 1. La différence est
négligeable.




Puissance de sélection en Kw (puissance a transmettre Kw x Ceefficient de sélection)

Puissance de sélection en Kw (puissance a transmettre Kw x Ceefficient de sélection)
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Tableau des coefficients X

N-n X N-n X
1 0,06 39 77,06
2 0,20 40 81,06
3 0,46 41 85,16
4 0,82 42 89,36
5 1,26 43 93,68
6 1,82 44 98,08
7 1,48 45 102,58
8 3,24 46 107,20
9 4,10 47 111,90
10 5,06 48 116,72
11 6,12 49 121,64
12 7,30 50 126,66
13 8,56 51 131,76
14 9,92 52 136,98
15 11,40 53 142,30
16 12,96 54 147,72
17 14,64 55 153,24
18 16,42 56 158,88
19 18,28 57 164,60
20 20,26 58 170,42
21 22,34 59 176,34
22 24,52 60 182,38
23 26,80 61 188,50
24 29,18 62 194,74
25 31,66 63 201,08
26 34,24 64 207,50
27 36,94 65 214,04
28 39,72 66 220,68
29 42,60 67 227,42
30 45,60 68 234,26
31 48,68 69 241,20
32 51,88 70 248,24
33 55,16 71 255,38
34 58,56 72 262,62
35 62,06 73 269,98
36 65,66 74 277,42
37 69,36 75 284,96
38 73,16 76 292,62

N-n X N-n X
77 300,36 115 669,98
78 308,22 116 681,68
79 316,18 117 693,50
80 324,22 118 705,40
81 332,38 119 717,40
82 340,64 120 729,52
83 349,00 121 741,72
84 357,46 122 754,04
85 366,02 123 766,44
86 374,68 124 778,96
87 383,46 125 791,58
88 392,32 126 804,28
89 401,28 127 817,10
90 410,36 128 830,02
91 419,52 129 843,04
92 428,80 130 856,16
93 438,16 131 869,38
94 447,64 132 882,72
95 457,22 133 896,14
96 466,88 134 909,66
97 476,66 135 923,28
98 486,54 136 937,02
99 496,52 137 950,84
100 506,60 138 964,78
101 516,78 139 978,82
102 527,08 140 992,94
103 537,46 141 1007,18
104 547,94 142 1021,52
105 558,54 143 1035,96
106 569,34 144 1050,50
107 580,02 145 1065,14
108 590,90 146 1079,88
109 601,90 147 1094,72
110 613,00 148 1109,66
111 624,18 149 1124,72
112 635,48 150 1139,86
113 646,88

114 658,38

Nota : pour un rapport de transmission de 1(25/25 dents par
exemple) le facteur X est égal a 0.

CALCUL DE LA LONGUEUR DES CHAINES ET DES ENTRAXES

Pour obtenir une durée de vie optimale, I'entraxe de deux roues doit
normalement étre compris entre 30 et 50 fois la pas de la chaine.
Pour trouver la longueur de la chaine, pour un entraxe donné, d'une
transmission réglable, on utilise la formule suivante :

L="N A+ Xy

2 A
dans laquelle :
L = Longueur de la chaine en nombre de maillons
n = Nombre de dents du pignon
N = Nombre de dents de la roue
A = E

P

C = Entraxe prévu en mm
P = Pas de la chaine en mm
X = Ceefficient pris dans le tableau
Y = Nombre de maillons a ajouter pour obtenir le nombre pair
supérieur

EXEMPLE

Entraxe prévu : ¢ = 750 mm
Nombre de dents du pignon : n = 23
Nombre de dents de la roue : N = 76
Pas de la chaine : P = 19,05 mm

n+N 23+76

= = 495
2 2 ’
A= _ 2x750 . 7594
P 2
X 1423 o
A" 78,74
Y=195 L=130,05+1,95=132

Si un pignon tendeur est prévu pour le réglage, ajouter deux
maillons a la longueur L obtenue par la méthode ci-dessus.

NOTA : Une chaine ayant un nombre impair de
maillons est a  éviter car cela entraine
I'utilisation d'un maillon coudé.

A partir de la longueur de la chaine L, I'entraxe réel est
généralement plus long que celui initialement envisagé.
Il peut étre calculé a I'aide de la formule suivante :

YP (L- n+N
2(A+Y) 2

Ca=C + )

dans laquelle Ca = entraxe réel en mm.

EXEMPLE

Ca = 75p 4 _L95X19,05

—Z2 X200 (13) -49,50) = 768,99
2(78,74 + 1,95) ( )

Ce résultat est approximatif, et il est nécessaire de prévoir un léger
réglage.

Lorsqu'un entraxe fixe est obligatoire, et que le rapport est différent
de 1, la formule ci-dessus n'est pas applicable ; I'entraxe exact pour
toute combinaison particuliére de pignons et de roues, la longueur
de la chaine et son pas seront communiqués sur demande.



Chaines de transmission a rouleaux symbole B (Série européenne)

BS 228 -
ISO 606 g
| Din 8187 ,‘<" 5
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_ - _{ _)_ =1 ]
- - v ® 3
- - - HE- D WS
P el S 3
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- - AHE+E B
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> A le
G | F
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf, Pas  Larg. Diam. Haut.  Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface  Charge Masse  N° N° N° N° N° N° Ne
1S0 intér. rouleau plaque axe  plague  plaque Trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58
intér. extér. travail rupture métre
P A B © D E F G* N
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm enmm2 newtons  Ka/m
4,00 2,70 2,50e 4,10 165 0,57 0,57 - 3,40 4,60 7,00 1800 0,07 e o o
500 2,50 320 4,10 1,65 0,57 0,57 - 3,70 6,20 6,00 2200 008 e o . e . o o
6,00 2,80 4,00 500 185 0,57 0,57 - 3,70 6,60 8,00 3000 0,12 e o . e . o o
8,00 3,00 500 710 231 0,73 0,73 - 4,30 7,40 11,00 5000 0,18 e o . o . o o
9,525 5,72 6,35 8,25 3,28 1,3 1,04 - 6,70 10,00 28,50 11100 039 e o . e . o
9,525 394 635 825 3,28 1,3 1,04 - 530 6,80 21,90 11100 034 e o . e . o
12,70 7,75 851 11,80 4,43 1,55 1,55 - 8,50 12,40 50,00 19000 068 e o . e . o o
12,70 3,30 7,75 9,90 3,66 1,00 1,00 - 510 6,60 21,00 8200 028 e o . e . o
12,70 4,88 7,75 10,70 3,97 1,51 1,51 - 6,90 9,50 32,00 15000 047 e o . e . @
12,70 521 851 11,80 4,44 1,55 1,55 - 7,10 8,40 38,70 18160 058 e o . e . o
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 1,55 1,55 - 9,80 13,90 67,00 23000 0,85 e o . e o o
15,875 6,48 10,16 13,70 5,08 1,55 1,55 - 7,90 9,10 51,00 22700 0,73 e o . o . o
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 1,8 1,8 - 11,40 16,00 88,00 30500 1,16 o o . o o o
2540 17,02 1587 21,00 8,28 4,12 3,1 - 18,00 23,40 207,00 63750 2,71 e o . e 0o o o
31,75 19,56 19,05 26,40 10,19 4,62 3,61 - 21,60 27,70 290,00 95000 360 e o . e o o o
38,10 25,40 2540 33,40 14,63 6,1 58 - 26,70 33,30 548,00 160000 670 e e e . e o o
44,45 31,00 27,94 37,00 1590 7,62 6,35 - 32,50 39,90 73500 196200 @ 8,25 e o o . o
50,80 31,00 29,21 42,25 17,81 7,11 6,35 - 33,70 41,60 807,00 255000 9,22 e e e . @
63,50 38,10 39,37 52,95 22,89 8,64 8,13 - 41,30 51,50 1271,00 372700 1548 e e e . e
76,20 45,72 48,26 63,85 29,24 12,19 10,16 - 49,60 60,10 2058,00 578266 28,50 e e e
88,90 53,34 5398 77,80 34,32 13,72 12,45 - 57,40 68,00 2787,00 778435 3520 e e e
101,60 61,00 63,50 90,15 39,40 15,24 13,72 - 64,50 74,70 3626,00 711800 4930 e e e
114,30 68,60 72,39 104,14 44,48 17,27 16 - 73,10 87,10 4613,00 1378942 6340 e e
® (@ des douilles
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
N° 4 N° 107 N° 11 N° 26 N° 12 N° 30 N° 58
M N
SRC




Chaines de transmission a rouleaux Symbole B (Série européenne)

" BS 228
o 1SO 606
-g m DIN 8187 | |
oY - il
oo - o _
g E B I | (| ==
2 P - —— -
P G || ¥
L a8 T L T
N 1. 1| N
U A
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E
G F
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg. Diam. Haut. Diam.  Ep. Ep. Pas Largeur Surface  Charge  Masse  N° N° N° N° N° N° N°
1S0 mm. intér. rouleau plaque axe plaque  plaque trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58
intér. extér. travail rupture  métre
P A B C D 2 F G
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mm mm  enmm? newtons Kg/m
8,00 3,00 500 7,10 2,31 0,73 0,73 564 7,20 10,30 22,00 7500 0,36 e o . o . o o
9,525 5,72 6,35 8,25 3,28 1,3 1,04 10,24 11,90 15,20 56,00 18500 0,74 e o . o . o
12,70 7,75 8,51 11,80 4,43 1,55 1,55 13,92 15,50 19,40 100,00 36500 1,34 e o . o . o o
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 1,55 1,55 16,59 18,10 22,20 134,00 46500 1,70 e o . o . o o
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 1,8 1,8 19,46 21,10 25,70 177,00 61000 2,31 e o . o . e o
25,40 17,02 15,87 21,00 8,28 4,12 3,1 31,88 34,00 39,40 413,00 127500 5,42 e o . o . e o
31,75 19,56 19,05 26,40 10,19 4,62 3,61 36,45 39,90 46,00 580,00 170000 7,20 e o . . . e o
38,10 25,40 25,40 33,40 14,63 6,1 5,08 48,36 50,90 57,50 1103,00 280000 1350 e e . . e e @
44,45 31,00 27,94 37,00 15,90 7,62 6,35 59,56 62,30 69,70 1470,00 373700 1680 e e e . e
50,80 31,00 29,21 42,25 17,81 7,11 6,35 58,55 63,00 70,90 1614,00 485300 1845 e e e . e
63,50 38,10 39,37 52,95 22,89 8,64 8,13 72,29 77,50 87,70 2548,00 715700 31,55 e e e . @
76,20 45,72 48,26 66,04 29,24 12,19 10,16 91,21 95,20 105,70 4123,00 1156532 50,00 e e e
88,9 53,34 53,98 80,52 34,30 13,72 12,45 106,60 110,70 121,40 5574,00 1556870 69,70 e e @
101,6 60,96 63,50 90,17 39,40 15,24 13,72 119,90 124,50 134,60 7252,00 1423420 97,50 e e @
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
Page 10




Chaines de transmission a rouleaux Symbole B (Série européenne)

BS 228 A
. ISO 606 >
A DIN 8187 [
_ Tea b fican 3 o
g o
e e S 4
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G o3
P - —— s a :_1‘_ (7))
- H 1 + + +H-
P gL :Q: :I" v
- {H 1+ {+ {+ H- B
L a|8 a|8 T L T
I I I
E E
< G e F
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg. Diam. Haut.  Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface  Charge  Masse N° N° N° N° N° N° N° N°
1SO mm. intér. rouleau plaque axe plaqgue  plaque trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58 59
intér. extér. travail rupture  métre
P A B G D E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm enmm?  newtons Kg/m

8,00 300 500 710 231 0,73 0,73 5,64 10,00 13,10 33,00 13200 054 o o . o . o o
9,525 572 635 825 3,28 1,3 1,04 10,24 17,00 25,80 84,00 27500 1,10 e e . e . @
12,70 7,75 8,51 11,80 4,43 1,55 1,55 13,92 22,50 26,40 150,00 56000 199 e e . e . e @
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 1,55 1,55 16,59 26,40 30,50 201,00 60000 280 e e . e . o o o
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 1,8 1,8 1946 30,80 3540 264,00 92000 345 e e . e . e @
25,40 17,02 1587 21,00 8,28 4,12 3,1 31,88 50,00 5540 619,00 191250 8,13 e e . e ., e @
31,75 19,56 19,05 26,40 10,19 4,62 3,61 36,45 58,00 64,10 886,00 250000 11,00 e e . . . e @
38,10 2540 2540 33,40 14,63 6,1 5,08 48,36 75,00 81,60 1658,00 425000 21,00 e e . . e . @
44,45 31,00 27,94 37,00 1590 7,62 6,35 59,56 92,00 100,00 2206,00 560000 2540 e e e . e
50,80 31,00 29,21 42,25 17,81 7,11 6,35 58,55 92,00 102,20 2425,00 728700 27,67 e e e . e
63,50 38,10 39,37 52,95 22,89 8,64 8,13 72,29 116,50 121,70 3819,00 1079000 47,62 e e e . e
76,20 45,72 48,26 66,04 29,24 12,19 10,16 91,21 140,50 151,10 6181,00 1734800 76,20 e e e

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué

N° 107 N° 11 N° 26 N° 12 N° 30 N° 58 N° 59
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150 Pas en ! Diam. ) jam. | Largeur Entraxe | Charge No. | No. | No. J No. | No. | No.
Ref. (inch) (mm) ér. rouleau sur axes de 4 1107 26 ] 12 ] 30
rupture e
(Newtons)
MIN

European (BS) Standard - Slmple

1000001 0.158 4.000 270 2.50 4.10 0.57 0.57 1.65 22 1800 0.07 v v = o
1000002 03 0.197 5.000 250 3.20 4.10 0.60 0.60 1.49 7A4 13 = 2200 0.08 v v = v = v
1000003 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 1.85 7.4 1.0 = 3000 0.12 v v = v = v
AR05B1 05B-1 0.315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 8.6 1.5 = 4400 0.18 v v = v = v
AR06B1* 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 1.29 1.04 328 12.5 183 = 8900 0.39 v v = v = v
AR08B1** | 08B-1 0.500 12.700 7.75 8.51 11.70 1.55 1.55 4.45 16.5 20 = 17800 0.70 v v = v = v
AR10B1** 10B-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 1.55 1.55 5.08 18.8 25 = 22200 0.96 4 v = 4 = v
AR12B1** 12B-1 0.750 19.050 11.68 12.07 16.00 1.81 1.81 572 21.9 26 = 28900 1.22 4 v = 4 = v
AR16B1** 16B-1 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 3.76 3.10 8.28 34.9 27 = 60000 2.80 4 v = v v v
AR20B1** 20B-1 1.250 31.750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 39.8 2 = 95000 3.85 4 v = v v =
AR24B1** 24B-1 1.500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 14.63 526 6.8 = 160000 7.45 v v v o v =
AR28B1 28B-1 1.750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 64.2 6.8 = 200000 9.35 v v v o v c
AR32B1 3281 2.000 50.800 30.99 29.21 4229 7.1 6.35 17.81 63.4 8.0 = 250000 10.10 v v v = v =
AR40B1 40B-1 2.500 63.500 39.30 3937 52.96 8.13 8.13 2289 78.2 95 = 355000 16.50 v v v = v =

European (BS) Standard - Duple

1000004 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 1.85 1.0 5.50 6000 0.24 4 v v
AR05B2 05B-2 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 251 ‘I4.3 (185 5.64 7800 0.36 4 v = / = v
AR06B2* 06B-2 0.375 9.525 572 6.35 8.20 1.29 1.04 3.28 23.0 13 10.24 16900 0.78 v v e v s v
AR08B2** | 08B-2 0.500 12.700 775 8.51 11.70 1.55 1.55 4.45 304 20 13.92 31100 1.38 4 v v = v
AR10B2** | 10B-2 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 1.55 1.55 5.08 354 25 16.59 44500 1.69 v v = v = v
AR12B2** | 12B-2 0.750 19.050 11.68 12.07 16.00 1.81 1.81 572 41.4 26 19.46 57800 242 v v v = v
AR16B2** | 16B-2 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 3.76 3.10 8.28 66.8 22 31.88 106000 5.50 v v = 4 v =
AR20B2 208-2 1.250 31.750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 76.7 27 36.45 170000 7.80 v v = v v =
AR24B2 24B-2 1.500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 14.63 101.3 6.8 48.36 280000 14.80 4 v v = v =
AR28B2 28B-2 1.750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1237 6.8 59.56 360000 18.60 4 v 4 = v =
AR32B2 32B-2 2.000 50.800 30.99 29.21 42.29 7 6.35 17.81 122.0 8.0 58.55 450000 20.10 4 v 4 = v =
AR40B2 40B-2 2.500 63.500 39.30 39.37 52.96 8.13 8.13 22.89 150.5 9.5 72.29 630000 32.80 4 v 4 = v =

European (BS) Standard - Triple

AR05B3 05B-3 0315 8.000 3.00 5.00 Al 0.76 0.76 231 19.9 1.5 5.64 11100 0.54 4 v 4 v
AR06B3* 06B-3 0.375 9.525 5.72 6.35 8.20 1.29 1.04 328 333 13 10.24 24900 1.1 v v = v = v
AR08B3 08B-3 0.500 12.700 7.75 8.51 11.70 1.55 1.55 4.45 443 20 13.92 44500 2.06 v v v = v
AR10B3 108-3 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 1.55 1.55 5.08 52.0 25 16.59 66700 254 v v = v = v
AR12B3 1283 0.750 19.050 11.68 12.07 16.00 1.81 1.81 5.72 60.9 26 19.46 86700 3.59 v v v = v
AR16B3 16B-3 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 3.76 3.10 8.28 98.6 22 31.88 160000 8.15 4 v = v v =
AR20B3 208-3 1.250 31.750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 132 27 36.45 250000 11.65 4 v = 4 v =
AR24B3 248-3 1.500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 14.63 149.7 6.8 48.36 425000 2225 4 v 4 = v

AR28B3 28B-3 1.750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 183.3 6.8 59.56 530000 28.00 4 v 4 = v =
AR32B3 3283 2.000 50.800 30.99 29.21 42.29 71 6.35 17.81 180.5 8.0 58.55 670000 30.00 4 v 4 = v =
AR40B3 40B-3 2.500 63.500 39.30 3937 52.96 8.13 8.13 22.89 222.8 9.5 72.29 950000 48.90 v v/ v = v =

*Seulement avec plaques droites  ** Disponible pour plaques latérales droites




150 Pasen
Ref. (inch)

European (BS) Standard - Slmple

SD05B-1 058-1 ® 8.000
SD06B-1* | 06B-1 0.375 9.525
SD08B-1 08B-1 0.500 12.700
SD10B-1 10B-1 0.625 15.875
SD128-1 12B-1 0.750 19.050
SD16B-1 16B-1 1.000 25.400
SD20B-1 208-1 1.250 31750
SD248-1 2481 1.500 38.100
SD28B-1 288-1 1.750 44.450
SD328-1 328-1 2.000 50.800

European (BS) Standard - Duple

] [ ] e f o] cf o] b ] cfw ] fc] [ |

SD06B-2* | 06B-2 0.375 9.525
SD08B-2 08B-2 0.500 12.700
SD108-2 108-2 0.625 15.875
SD128-2 128-2 0.750 19.050
SD16B-2 16B-2 1.000 25.400
SD208-2 208-2 1.250 31750
SD24B-2 2482 1.500 38.100
SD28B-2 288-2 1.750 44.450
SD328-2 3282 2,000 50.800

European (BS) Standard - Triple

L | o] e e fc o] ] i fofw ]y | ] [ |

SD06B-3* | 06B-3 0.375 9.525
SD08B-3 088-3 0.500 12.700
SD108-3 10B-3 0.625 15.875
SD128-3 128-3 0.750 19.050
SD168-3 16B-3 1.000 25.400
SD208-3 208-3 1.250 31750
SD248-3 2483 1.500 38.100
SD28B-3 288-3 1.750 44.450
SD328-3 3283 2.000 50.800

* Seulement avec plaques droites

3.00
5.72
1.75
9.65
11.68
17.02

5.72
1.75
9.65
11.68
17.02
19.56
25.40

5.72
1.75
9.65
11.68
17.02
19.56
2540
30.99
30.99

Diam.
rouleau

5.00
6.35

6.35
8.51
10.16
12.07
15.88

6.35

8.51
10.16
12.07
15.88
19.05
25.40
27.94
29.21

71
8.20
11.80
14.70

8.20
11.80
14.70
16.10
21.05

8.20
11.80
14.70
16.10
21.05
2630
3330
36.90
42.10

Chaines RENOLD SD (BS)

A@TON3Y sauleyd

0.75
1.25
1.50
1.65

1.25
1.50
1.65
1.80
4.00

1.25
1.50
1.65
1.80
4.00
4.50
6.00
740
7.10

0.75
1.00
1.50
1.65
1.80

1.00
1.50
1.65
1.80
3.20
3.50
5.20
6.40
6.40

1.04
1.50
1.65
1.80
3.20
3.50
5.20
6.40
6.40

231
3.28
445
5.08
572

3.28
4.45
5.08
572
8.2
10.19
14.63
15.90
17.81

3.28
445
5.08
5.72
8.28
10.19
14.63
15.90
17.81

Largeur Entraxe | Charge No. | No. | No. | No. | No. | No.
Sur axes de 4 1107 | 11 26 | 12 | 30
rupture e
(Newtons)
MIN

8.0 8.9 8 4400 0.20 / / v v

13.2 14.2 s 8900 041 v v v/ ° 4
16.7 18.0 ® 17800 0.69 v v 4 ° 4
19.6 210 ° 22200 0.96 / v v/ ° 4
225 240 E 28900 1.22 / / v ° v
36.0 372 8 60000 2.80 / / oL/
a1 447 ® 95000 3.85 v / © 2 ©
533 57.5 ® 160000 745 v/ oo/ ° 4 °
64.8 69.5 g 200000 935 / o/ v
66.2 71.0 - 250000 10.10 / o/ v =

235 245 10.24 16900 0.77
31.0 321 13.92 31100 134
36.2 375 16.59 44500 1.84
4.1 43.6 19.46 57800 231
67.5 69.1 31.88 106000 542
772 80.9 36.45 170000 7.20
101.6 105.9 48.36 280000 13.40
1241 129.1 59.56 360000 16.60
124.6 129.6 58.55 450000 21.00

AN N N NN .

NSNS

SSSsssssss .
Co -\\\\\\.
SSss .

33.80 33.90 10.24 24900 1.16
44.90 46.05 13.92 44500 2.03
52.80 54.10 16.59 66700 277
61.65 63.20 19.46 86700 3.46
99.40 101.00 31.88 160000 8.13
114.20 117.90 36.45 250000 10.82
105.10 154.60 4836 425000 20.10
184.20 188.70 59.56 530000 2492
183.20 188.20 58.55 670000 31.56

-
v
v
v
v

SSSsssssss .
SSSsssssss .
[ -\\\\\\.

NN
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Chaines RENOLD SYNERGY (BS)

Chaine SYNERGY BS - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Charge  Masse N N° N°  N° N° N°
1SO Renold int. rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max de au 4 107 11 26 12 30
min max max max max rupture  métre
A B C D E! E G H1 J N
mm mm mm mm mm mm mm  mm mm newtons  Kg/m

9,525 572 635 826 1,30 1,04 3,28 12,5 3,30 8900 0,39 o o e, °

12,70 330 7,75 9,60 1,13 0,98 4,09 980 1,50 8900 0,30 ° o ., o _ o

12,70 488 7,75 960 1,13 098 4,09 11,40 1,50 8900 0,35 e o ., o . o

12,70 521 851 1181 155 155 4,45 1446 1,50 17800 0,70 o o ., e ., o

12,70 7,75 851 11,81 155 1,55 4,45 17,00 3,90 17800 0,70 o o ., o . o

15875 6,48 10,16 14,73 1,55 1,55 508 16,00 1,30 22200 0,81 e o ., o . o

15875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 5,08 18,80 1,30 22200 0,92 ° o , e ., o

19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 21,90 1,10 28900 1,20 e e , e , e

2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 8,28 3490 2,20 60000 2,80 o o . 6 e .

31,75 19,56 19,05 26,42 4,62 3,61 10,19 39,80 2,70 95000 3,85 ® o , e o ,

38,10 25,40 2540 33,40 6,10 508 14,63 52,60 6,80 160000 7,45 © o o o o .

® Chaine a plaques droites

La chaine Renold dépasse de beaucoup le minimum de la norme ISO 606 pour la charge de rupture. Mais RENOLD ne
considére pas ce chiffre comme un indicateur utile pour la performance de la chaine. Des valeurs beaucoup plus
représentatives sont la résistance a la fatigue et a I'usure.

() ‘TRi; () ) ) )

N° 4 N° 107 Ne 11 N° 26 Ne 12 N° 30




Chaines RENOLD SYNERGY (BS)

Chaine SYNERGY BS - Double

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N°e  N° N° N°  N° N°
1S0 Renold int.  rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 26 12 30
min max max max max rupture  métre
A B C D E F G H2 J K N
mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm newtons  Kg/m

9,525 572 635 826 1,30 1,04 3,28 23,00 1,30 10,24 16900 0,74 e o . e . o

12,70 7,75 851 11,81 1,55 155 445 3040 150 1392 31100 1,38 e e , e , e
15875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 3540 1,30 1659 44500 180 e e ., e , e
19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 4140 1,10 1946 57800 240 e e ., e ., ®
2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 828 66,80 2,20 31,88 106000 550 e e , e e
31,75 19,56 19,05 2642 4,62 3,61 10,19 76,70 2,70 3645 170000 7,80 e e ., e e
38,10 2540 2540 3340 6,10 508 14,63 101,3 6,80 4836 280000 1480 e e o ., o

® Chaine a plaques droites

Chaine SYNERGY BS - Triple

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N N° N° N®° N° N°
1S0 Renold int.  rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 26 12 30
min max max max max rupture  métre
A B (9 D E F G H3 J) K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm mm newtons  Kg/m

9,525 572 635 826 1,30 1,04 3,28 3330 1,30 10,24 24900 1,10 o o . o . o
12,70 7,75 851 11,81 1,55 1,55 4,45 44,30 1,50 13,92 44500 2,06 o o . o . o

15875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 52,00 1,30 1655 66700 254 e e . e ., e
19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 6090 1,10 1946 86700 360 e e ., e , e
2540 17,02 1588 20,57 4,12 3,10 828 999 540 31,88 160000 815 e e ., e o

31,75 19,56 19,05 26,04 4,62 3,61 10,19 116,10 6,10 36,45 250000 11,65 e o . e o .
38,10 25,40 25,40 33,40 6,10 5,08 14,63 150,20 6,60 48,36 425000 22,25 e o o . ° .

® Chaine a plaques droites

La chaine Renold dépasse de beaucoup le minimum de la norme ISO 606 pour la charge de rupture. Mais RENOLD ne considére pas
ce chiffre comme un indicateur utile pour la performance de la chaine. Des valeurs beaucoup plus représentatives sont la résistance
a la fatigue et a l'usure.

IR
(c—o)
A
(c—o

N° 4 N° 107 N° 11/58
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m
~
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<
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BS 228
ISO 606
DIN 8187

Plaques attaches K1 standard 1SO

N

>

3

—F

Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Ep. Ep. Largeur Diam. Pas N N° N° N° N° N°
1S0 plague  plaque  attache trou Trans. 140 142 170 172 176 178
intér. extér. attache
A E F I8 (o] P Q T U
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,70 1,51 1,51 11,00 8,90 4,30 5,80 25,40 41,70 e o o o o o
15,875 1,51 1,51 14,00 10,30 5,30 7,30 31,80 49,60 e o o o o o
19,05 1,76 1,76 18,00 13,50 6,60 8,10 38,10 52,70 e o o o o o
25,40 3,70 3,00 24,00 15,90 6,60 10,30 50,80 85,60 e o o o o o
31,75 4,40 3,50 30,00 19,90 8,40 12,50 63,50 100,00 e o o o o o
Nota :
Les plaques attaches K1 peuvent équiper les chaines doubles et triples
N° 140 N° 172
7 =
(N Ami
SIS




Chaines adaptées a rouleaux Symbole B (Série européenne)

BS 228 o
ISO 606 g
DIN 8187 .‘<3” 8
T P>
Plaques attaches K2 standard 1SO % g
w3
m
m
n
U »
T »
.(r i
A
N Q T
T
Chaine Données techniques Piéces détachées

12,70 1,51 1,51 24,40 8,90 4,30 5,80 1270 2540 4170 e e e e o @

Ol D 15875 1,51 1,510 29,90 10,30 5,30 730 1590 31,80 4960 e e e e o e
PO P 19,05 1,76 1,76 3540 1350 6,60 810 1900 3810 52,70 e e e e e e
I 2540 3,70 300 4620 1590 660 1030 2540 5080 8560 e e e e e e
D0 D 31,75 440 3,50 57,00 19,90 840 1250 31,70 63,50 10100 e e e e e e
Nota :

Les plaques attaches K2 peuvent équiper les chaines doubles et triples

N° 144 N° 145 N° 174 N° 180

) = B .

(2 [ - (H]

L o

(") — d B S B
(c—=
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Chaines adaptées a rouleaux Symbole B (Série européenne)

0

~I|:|I.|J BS 228
= . 1S0606
& [ DIN 8187
Qo

<2

9 E Plaques attaches K3 standard ISO
=

]

£

O

o

BN

—> 0 [

Chaine Données techniques Piéces détachées

[ 1281 | 1281 [EBTNE 1,76 1,76 36,00 13,50 6,40 8,10 1900 3810 6000 o e o o o @

g T 2540 3,70 300 4500 1590 640 1030 2640 5080 7000 e e e e e @

Nota :
Les plaques attaches K3 peuvent équiper les chaines doubles et triples

N° 80323 N° 80324 N° 80326 N° 80327

)
))
(oD |o

0
(oD lo
)N
)N
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BS 228

ISO 606
DIN 8187
Plaques attaches M1 standard 1SO
L »
o e
¢ 1 A
'@' '@ X i £ M
! ; X . . .
0o OO ©)© Y Wi
) | | Q
. . . " " . T L T j
Chaine Données techniques Piéces détachées
N° Réf. Pas Ep. Ep. Largeur Diam. N° N° N° N° N° N°
150 plaque plague  attache trou 240 242 270 272 276 278
intér. exteér. attache
A E F L M N P Q
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,70 1,51 1,51 11,00 20,80 13,00 4,30 5,80 e o o o o o
15,875 1,51 1,51 14,00 24,90 16,50 5,30 7,30 o o o o o o
19,05 1,76 1,76 18,00 28,20 21,00 6,60 8,10 e o o o o o
25,40 3,70 3,00 24,00 39,70 23,00 6,60 10,30 e o o o o o
31,75 4,40 3,50 30,00 47,50 30,50 8,40 12,50 o o o o o o

Nota :
Les plaques attaches M1 peuvent équiper les chaines doubles et triples




BS 228
ISO 606
DIN 8187

Plaques attaches M2 standard ISO

Chaine

N° Réf.
1S0

Nota :

Les plaques attaches M2 peuvent équiper les chaines doubles et triples

N° 244

(L)

b

¢ 1 A
P [] X
A N [M
LT Il
| S 1
| | Q
T L T j
e
Données techniques Pieces détachées
Pas Ep. Ep. Diam. Largeur Ne N° N° N° NO e
plague plaque trou attache 244 245 274 275 280 281
intér. extér. attache
A Ei F M N P Q R S
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,70 1,51 1,51 20,80 13,00 4,30 5,80 2440 1270 ¢ o o o o o
15,875 1,51 1,51 24,90 16,50 5,30 7,30 2990 1590 ¢ o o o o @
19,05 1,76 1,76 28,20 21,00 6,60 8,10 3540 1900 ¢ o o o o o
25,40 3,70 3,00 39,70 23,00 6,60 1030 4620 2540 o o o o o o
31,75 4,40 3,50 47,50 30,50 8,40 1250 5700 31,70 o o © e e e
N° 245 N° 274 N° 275 N° 280 N° 281
Q Q (<} o (=] (<} o (=]
(=} o
eo gf HH 44
e
° o ° o
S O S o




Chaines adaptées a rouleaux Symbole B (Série européenne)

BS 228 o

ISO 606 g

DIN 8187 %ﬂ 8

c >

Plaques attaches M3 standard 1SO % g

w3

M

m

(7))
@l ¢ i
| 1

Chaine Données techniques Pieces détachées

DUV DUUIINT 1905 1,76 1,76 32,00 21,50 640 810 3500 1905 o o o o o @

[ 000 [T 2540 370 3,00 3500 2350 640 1030 4500 2540 4 o o o o e

Nota :
Les plaques attaches M3 peuvent équiper les chaines doubles et triples

N° 8353 N° 8354 N° 8356 N° 8357 N° 8350 N° 8352
caqo coo coo coo
coo
AN EH i 0g
s o di o
——\ O\
oo oo
e = @ leo
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BS 228

ISO 606
DIN 8187
Chaine a axes prolongés lisses
N
> | [€A Des axes prolongés d'un seul coté de la chaine
81 . X peuvent étre assemblés sur les chaines simples au
B2 pas de 9,525 mm jusqu'a 25,40 mm inclus.
, v Les axes prolongés dont I'espacement sera défini par

] 1 le client,permettent un montage aisé sur les chaines

I I I I I I I de barres-entretoises tubulaires ou d'attaches.

—+ |H
s T T T, T —r
! i ] I ]
7y
P P B2
v A 4
Chaine Données techniques Piéces détachées
Ne Pas Type Diam.  Longueur Longueur de N° N° N° N° N° N° N° N° N° N° N° N
1SO d'axe axe maxi dépassement 163 164 165 166 563 564 565 566 763 764 765 766
P A H Bl B2
mm mm mm mm mm
12,7 SIMPLE 4,45 25,30 9,53 5,30 e o e o . ., ., . . . . .
DOUBLE 4,45 31,00 14,80 7,90 P s . & e e o , ., . .
TRIPLE 4,45 44,90 28,70 14,80 P s s s e . . ® 0o o o
15,875 SIMPLE 5,08 29,70 11,90 6,50 e e e o . . ., . . . . .
DOUBLE 5,08 36,20 17,60 9,30 P s a8 e e o ., ., . .
TRIPLE 5,08 52,80 34,20 17,60 s s s s s . a . ® 0 o o
19,05 SIMPLE 5,72 35,00 14,30 7,70 e e e o . . . . . . . .
DOUBLE 5,72 42,40 20,70 10,90 P s a8 e e o ., ., . .
TRIPLE 5,72 61,70 40,20 20,70 s s+ o+ e . . ® & o o
25,4 SIMPLE 8,28 52,45 19,05 1030 e e e o ., . . . . . . .
DOUBLE 8,28 68,00 33,30 17,40 P . & 6 e e , . . .
TRIPLE 8,28 99,90 65,20 33,30 s e+ e . . ® & o o
Triple N° 763 N° 764 N° 765 N° 766
Double N° 563 N° 564 N° 565 N° 566
Std N° 163 N° 164 N° 165 N° 166
| — | —) —_— —_—




Chaines de transmission a douilles Symbole B (Série européenne)

BS 228 o
ISO 606 9
| DIN 8187 o 3
nlon 3 ("))
= F T .
BE oY
M ~
—MHIF+4 .)_ m o
i W E,
Ui ~
P 1 b
B U
P ol ¥
AHE-HE 8
Ui 1 T
- =] _.‘.__ - |-
> A«
| F G
Chaine Données techniques Maillons de raccord
[ - | Sl 9,525 572 470 825 328 1,3 1,04 - 6,70 10,00 28,50 11100 0,32 e e . o o
[ - ] SOLDCED 12,70 7,75 6,35 11,80 443 1,55 1,55 - 8,50 12,40 50,00 19000 055 e e . e e o
[ - | CUllEl 15875 965 7,24 1470 508 155 1,55 - 9,80 13,90 67,00 23000 068 e e . e e @
[ - | Sl 19,05 11,68 864 1610 572 1,8 1,8 - 11,40 16,00 88,00 30500 088 e e . e o e
[ - ] SULDEED 2540 17,02 11,56 21,00 828 412 31 - 18,00 23,40 207,00 63750 222 e e e o o o
I CUL0TED 31,75 19,56 13,34 26,40 10,19 4,62 3,61 - 21,60 27,70 290,00 95000 3,07 e e
I [ UIUZl 38,10 2540 1842 3340 1463 6,1 5,08 - 26,70 33,30 548,00 160000 549 e e
I [ 4445 31,00 20,32 37,00 1590 7,62 6,35 - 32,50 39,90 735,00 196200 6,76 ® e
I [ UIg0 50,80 31,00 22,10 42,25 17,81 7,11 6,35 - 33,70 41,60 807,00 255000 7,55 e e
I [V 63,50 38,10 28,96 52,95 22,89 864 813 - 41,30 51,50 1271,00 372700 12,70 e e
I [ 76,20 4572 37,34 63,85 29,24 12,19 10,16 - 49,60 60,10 2058,00 400350 20,25 e e
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué.
N° 4 N° 107 Ne 12 N° 26 N° 30 N° 58
e\ ="\ I\ N
N Y G GaoOn
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Chaines de transmission a rouleaux Symbole B (Série européenne)

2 BS 228
g ISO 606 .
- DIN 8187 SLIVLN
) .
0 =
oo S
fa}
- i
3 >
Q |
c® P .
— | -
© b4
£ - - e
) It
P !
N
v m %
U
= S
|
_I‘i)l_
Chaine Données techniques Maillons de raccord

208B s 2540 7,75 851 11,80 4,43 1,55 1,55

8,50 12,40 50,00 18000 0,51 e e o o o o
9,80 13,90 67,00 22400 0,60 e o o o o o

[ Al 3,75 965 10,16 14,70 508 1,55 1,55

[OUI [ITI 38,0 11,68 12,07 1610 572 18 18 - 11,40 1600 88,00 29000 076 o e e e o e
[UNTENT [UITI 50,80 17,02 1587 21,00 828 412 31 - 18,00 2340 207,00 67000 193 e e . e . . e
[RIIDT DRI 6350 1956 19,05 2640 10,19 4,62 3,61 - 21,60 27,70 290,00 98070 253 e e . . . e ®
[T [URIITT 7620 2540 2540 3340 1463 6,10 5,08 - 26,70 3330 54800 166700 446 e e . . . e e
[RIE [T 101,60 31,00 29,21 42,25 17,81 7,41 6,35 - 33,70 41,60 807,00 255000 591 e e . . . e e

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué.
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Chaines RENOLD en acier inoxydable (BS)
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La chaine Renold est fabriquée & partir d'acier inoxydable de La chaine Renold doit é&tre choisie si la résistance aux produits
classe 300. Ces chaines sont idéales pour des milieux acides chimiques est primordiale. La chaine CORIS est fabriquée a
ou alcalins, lorsque la chaine est exposée a I'humidité, dans partir de matériaux approuvés FDA et pré-lubrifiée avec un
des endroits & trés basses ou trés hautes températures (de produit agréé USDA H1.

-40°C a +400°C) et bien sir si I'on a besoin d'une résistance Les Chaines existent aussi avec attaches M ou K et axes
a la corrosion. prolongés sur demande

Chaine standard BS - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord

9,525 572 635 826 1,25 1,00 3,28 12,50 1,30 - 6850 0,41 L
12,70 7,75 8,51 11,81 1,50 1,50 4,45 16,50 1,50 - 12000 0,70 e o o 0
[UUIETT DU 15875 965 10,16 1473 1,50 150 508 1880 1,30 - 14700 095 * ¢ ¢ ¢
[UUIETT DRI 19,05 11,68 12,07 1610 1,76 176 572 21,90 1,10 - 18e40 125 * ¢ ¢ ¢
[0 [0 2540 17,02 1588 21,08 3,70 3,00 828 3490 2,20 - 43160 2,70 o o o °

Chaine standard BS - Double

Chaine Données techniques Maillons de raccord

9525 572 635 826 1,25 1,00 3,28 23,00 1,30 10,24 12150 0,78 ¢ o 0 0
12,70 7,75 851 11,81 1,50 1,50 4,45 30,40 1,50 13,92 23540 1,35 ¢ 0 00
[ 0000 [lli 15875 9,65 10,6 1473 1,50 150 508 3540 1,30 1659 29400 185 ° ¢ ¢ ¢
[Vl b 19,05 11,68 12,07 16,10 1,76 176 572 41,40 1,10 1946 37280 2,50 ¢ 0 00
[0 [0k 2540 17,02 1588 21,08 3,70 3,00 828 6680 2,20 31,88 86320 5,40 e
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Chaines RENOLD autolubrifiantes SYNO plaques nickelées

Pas besoin de re-lubrifier cette chaine

Cette chaine séche au touché incorpore désormais des performances
accrues ainsi que des caractéristiques améliorées par rapport a la version
précédente. En utilisant les techniques les plus évoluées, Renold a
incorporé un processus de traitement des surfaces spécial pour améliorer
I'application du nickelage électrolytique. Ce type de revétement ne
s'ébréche pas ni ne s'écaille comme cela peut arriver avec d‘autres
traitements.

SYNO (BS)

Le revétement de I'axe minimise la friction, améliore la résistance a la
fatigue et réduit les vibrations, le revétement agréé FDA sur le rouleau et le
lubrifiant approuvé USDA H1 dans l‘articulation de la chaine en font un
produit idéal pour l'industrie alimentaire.

Chaines RENOLD

Caractéristiques :
B Chaine seche au touché.
B Aucune re-lubrification nécessaire.
B Revétement approuvé FDA sur les rouleaux.
B Le nickelage des plaques ne s'écaille pas ni se s'ébréeche.
B Bonne résistance a la corrosion.
B Chaine lubrifiée avec un produit agréé USDA H1 a la livraison.
B Dimension standard des chaines d’ou un remplacement en lieu et place.
B Chaine compatible avec les pignons standards.
W Disponible en standard BS du pas de 9,525 a 38,1 simple et double
(06B1 a 24B1 et 06B2 a 24B2).
B Chaines adaptées sur demande.
Chaine standard BS - Simple
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. (0] long. Atta.  Charge  Masse N° N° N° N° N° N°
1SO Renold int. min rouleaux plag. plaq. int. plag. ext. axe axe max de au 4 107 26 11 12 30
max max max max rupture  métre
A B c D E F G H1L J N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm newtons Kg/m
9,525 5,72 6,35 8,20 1,25 1,00 3,28 12,50 1,10 8900 0,40 o o o . ., o
12,70 7,75 851 11,70 1,76 1,50 4,45 17,00 1,40 17800 0,73 e o o o , o
15,875 9,65 10,16 14,60 2,00 1,50 5,08 19,60 1,40 22200 1,01 e o o o , o
19,05 11,68 12,07 16,00 2,36 1,76 572 23,60 1,40 28900 1,30 o o o o , o
25,40 17,02 15,88 20,20 3,70 3,00 8,227 3500 1,60 60000 2,72 o o o o o o
31,75 19,56 19,05 2530 4,40 3,50 10,17 41,40 2,10 95000 3,75 o o o o o o
38,10 25,40 25,40 33,40 6,00 5,00 14,63 52,60 5,00 160000 7,35 o o ., o o o
Chaine standard BS - Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg  Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta.  Pas Charge Masse N° N° N° N° N° N°
IS0 Renold int. min rouleaux plag. plaq. int. plag. ext. axe axe  max trans. de au 4 107 26 11 12 30
max max max max rupture  métre
A B © D E F G H2 3 K N
mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm mm newtons Kg/m
9,525 5,72 6,35 8,20 1,25 1,00 3,28 23,00 1,10 10,24 16900 0,76 o o o . . o
12,70 7,75 851 11,70 1,76 1,50 4,45 3090 1,40 13,92 31100 1,40 e o 0o 0o , o
15,875 9,65 10,16 14,60 2,00 1,50 5,08 36,20 1,40 16,59 44500 1,93 o o o o . o
19,05 11,68 12,07 16,00 2,36 1,76 572 43,10 1,40 19,46 57800 2,47 o o o o . o
25,40 17,02 15,88 20,20 3,70 3,00 827 66,90 1,60 31,88 106000 5,08 e o o o o o
31,75 19,56 19,05 2530 4,40 3,50 10,17 77,90 2,10 36,45 170000 7,06 o o o o o o
38,10 25,40 2540 33,40 6,00 5,00 14,63 101,00 5,00 48,36 280000 14,55 o o , o o o
) ol ) v
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Chaines RENOLD SYNO a rouleaux polymeére (BS)

Pour les charges élevées et les applications sévéres, la gamme Renold SYNO a
rouleaux et inserts polymére entre l'axe et la douille arrive sur le marché des
applications nécessitant résistance a la fatigue et a l'usure. Ce polymére trés
résistant a l'usure avec une durée de vie élevée a été développé spécifiguement
pour Renold, testé pour la résistance aux chocs et aux capacités de charges, ce qui
permet d’utiliser cette chaine sans aucune lubrification. Disponible du pas de 44,45
(28B) a 63,5 (40B) simple et double, elle est idéale pour les applications ou il n'est
pas possible de lubrifier la chaine.

La chaine Renold SYNO a rouleaux et inserts polymeére entre I'axe et la douille est
utilisable dans les applications suivantes :

M Utilisation extérieure ou lavage.

B Environnements oU la lubrification peut contaminer les produits.

M Environnements oU la lubrification peut se transformer en dépéts collants pouvant
pénétrer dans les articulations de la chaine, en provoquant le grippage.

B Usine d’assemblage automobile et aciéries.

M Industrie forestiére, scieries ou papeteries.

M Usines textiles.

H Mélangeurs.

Chaines RENOLD SYNO
buleaux polymeére (BS et PC)

Avec la résistance a la corrosion combinée a la variété des applications auxquelles

elle peut faire face, la chaine Renold SYNO a rouleaux et inserts polymére entre F »‘ ¢ [« »‘Gy«
I'axe et la douille est un véritable produit universel. *47.'5 pe ] e e T
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Chaine standard BS - Simple & Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long. Atta. Pas Charge  Masse N°  N°
1SO Renold int. min rouleaux Plad. plag. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 11 107 @
max max max max rupture  métre ==
A B c D E F G HL 3 K N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  newtons  Kg/m N° 107
44,45 3099 2794 37,08 7,62 635 12,71 64,20 6,80 - 200000 8,10 e
50,80 30,99 29,21 42,29 7,11 635 1429 63,40 8,00 - 250000 9,00 ¢ )
e o .-.
63,50 39,30 39,37 529 8,13 8,13 19,85 78,20 9,50 - 355000 14,30 )
(-
4445 3099 2794 37,08 7,62 635 12,71 123,70 6,80 59,56 360000 16,00 ¢ N° 11

50,80 30,99 29,21 42,29 7,11 6,35 14,29 122,00 8,00 58,55 450000 17,90 e
63,50 39,30 39,37 52,96 8,13 8,13 19,85 150,50 9,50 72,29 694000 28,40 ¢

Chaines RENOLD SYNO a rouleaux polymeére (PC)
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Chaine Standard PC - Simple

H

=

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas larg  Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Charge  Masse N° N° N° N° N° N°
I1SO Renold int. min rouleaux Plad. plag. int. plag. ext. axe axe de au 4 107 11 26 12 30
max ~ max max max rupture  metre
A B C D E F G H1 N
mm mm mm  mm  mm mm mm mm newtons Kg/m
0375 572 635 820 130 1,04 328 125 80 022 °* ¢ - ¢ ¢ -
0,500 7,75 851 11,50 1,80 1,55 445 165 1600 038 ¢ ° °* ¢ ° ¢
D Gy G O i
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BS 228
ISO 606
DIN 8187
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Chaine a plaques droites
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N Réf. Pas Larg Diam  Haut Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface Charge Masse N° N° N° N° N° N° N°
1SO TYPE int  rouleaux plag axe plaque plague  trans. sur axes de de au 4 107 12 26 30 58 59
intér. extér. travail  rupture métre
P A B C E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm en mm2 newtons Kg/m
simple 9,525 3,94 635 825 328 130 1,04 - 530 68 21,9 11100 034 ¢ ¢ - * ¢
simple 9,525 572 635 825 328 1,30 1,04 - 670 10,00 2850 11100 039 * ° o o
double 9,525 572 635 825 3728 1,30 1,04 10,24 11,90 1520 56,00 18500 0,74 * * - °® ®
triple 9,525 572 635 825 328 1,30 1,04 1024 17,00 2580 8400 27500 1,10 * ¢ - ¢ ®
simple 12,70 7,75 851 11,80 443 155 1,55 - 850 12,40 50,00 19000 0,68 ° ° o0
simple 15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 1,55 1,55 - 980 1390 67,00 23000 085 ° ° c°
simple 19,05 11,68 12,07 16,10 572 1,80 1,80 - 11,40 1600 88,00 30500 1,06 ©® ® - ® ¢ ¢
simple 25,40 17,02 1587 21,00 828 4,12 3,10 - 18,00 2340 207,00 63750 2,71 * ° e 00
simple 25,40 7,92 7,92 12,00 3,96 1,51 1,51 - 890 12,80 44,00 14100 040 °* ° e e
simple 31,75 9,53 10,16 1500 508 2,00 2,00 - 10,90 1500 70,00 22200 062 * ¢ - * ¢ ¢
simple 38,10 12,70 11,91 18,00 5094 2,40 2,40 - 13,50 18,10 10500 31800 1,02 ©® ¢ ¢ ® ¢ e ¢
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué.
N° 4 N° 107 N° 26 N° 30 N° 58 N° 59
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Chaines de transmission a rouleaux Symbole B (Série européenne)

BS 228
ISO 606
DIN 8187

Les chaines Renold nickelées offrent une
excellente protection contre la corrosion. Elles
sont idéales pour les applications
d'embouteillages ou les projections de liquide
peuvent entrainer de la corrosion.

d 9|oquiAs
SO9|9)JIN sauleyd

Les spécifications de cette chaine ont été
étudiées pour optimiser la performance, dans
le but d'améliorer la résistance a l'usure et a la
fatigue au maximum tout en offrant une
résistance a la corrosion.

Sans chrome hexavalent

400 Heures de résistance au test de
3 brouillard salin suivant DIN 50021

Douilles et rouleaux extrudés a froid
pour une performance optimale

=

Grenaillage des plaques et des rouleaux
suivant nos spécifications

=
> @

Résistance a la fatigue et a l'usure pour
offrir une durée de vie maximale

Lubrification pour améliorer la résistance
L al'usure

|
OO0
o

A

La résistance a la rupture est
approximativement de 85% d'une chaine
acier standard correspondante
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Chaine nickelée standard - SIMPLE

Chaine Données techniques Maillons de raccord

9525 572 635 82 328 1,3 104 - 670 10,00 2850 11100 039 e e e e
127 775 851 851 445 155 155 - 850 1240 50,00 19000 070 e e e e
PUTIINT DIIETUD 15875 965 11,16 10,6 508 155 155 - 980 13,90 67,00 23000 092 e e e e
PUVIIRS PEIENUD 1905 11,68 1207 1207 572 1,8 1,8 - 11,40 1600 83,00 30500 120 e e o e

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué

N° 4 N° 107 N° 26 N° 30
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BS 228
ISO 606
DIN 8187

Il s'agit d’'un nouveau traitement mis au point
par Renold. Il est idéal pour les milieux
|égérement corrosifs. Ce nouveau traitement a
une apparence argentée, qui remplace la
couleur jaune du bi-chromatage de la version
antérieure et qui offre les mémes niveaux de
résistance a la corrosion.

Chaque composant est traité avant assemblage
et ce nouveau traitement améliore la résistance
a l'usure dans des applications ou des charges
normales sont appliquées.

Sans chrome hexavalent- 250 heures de

A
<€
. NI I
: : I T M1 I résistance au test de brouillard salin suivant
- =+ =+ -+
@ EEr et el el DN s003
M~ sy | (| R | | L= (UL ) (UL « Douilles et rouleaux extrudés a froid
—H -)—_DF - ' I "_¢D_ _\ U+ I D pour une performance optimale.
p - - - m— - 1 Al ULl 1 $ .
1 I8 1 _ ] - n M M n « Grenaillage des plaques et des rouleaux
p 1 0l § 1 Lt || 1L U | Mt + H)- . suivant nos spécifications.
HH m H- 8 H|H - H {4'-{ - B W '{+£ 19 « Résistance a la fatigue et a l'usure pour
R s NI NI 1 UL o T offrir une durée de vie maximale.
B 17 [ 17 11 HE —+- -— - - - - - « Lubrification pour améliorer la résistance
110 I R I H | S | H U | H al'usure.
> A
E « La résistance a la rupture est
A «E ¢ E approximativement de 85% d'une chaine
LR G G F G E acier standard correspondante
Chaines SZ Anti-corrosion
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas  Llarg. Diam. Haut.  Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface Charge Masse N° N° N° N° N°
1SO intér. rouleau plague axe  plaque  plaque Trans. sur axes de de au 4 107 26 30 12
intér. extér. travail rupture  métre
P A B c D E F G* N
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm  mm  mm  enmm? newtons K9/m
9,525 572 6,35 8,25 3,28 1,3 1,04 - 6,70 10,00 28,50 11100 0,39 ° ° ° ° °
9,525 5,72 6,35 825 3,28 11,90 11,90 15,20 56,00 18500 0,74 ° . o (] .
9,525 572 6,35 825 3,28 11,90 17,00 25,80 84,00 27500 1,10 (] . (] . .
12,70 7,75 851 11,80 4,43 1,55 1,55 - 8,50 12,40 50,00 19000 0,68 L] . L] . .
12,70 7,75 851 11,80 4,43 13,92 15,50 19,40 100,00 36500 1,34 o . o . .
12,70 7,75 851 11,80 443 13,92 22,50 26,40 150,00 56000 1,99 (] . (] . .
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 1,55 1,55 - 9,80 13,90 67,00 23000 0,85 ° ° ° ° °
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 16,59 18,10 22,20 134,00 46500 1,70 ° . o . .
15,875 9,65 10,16 14,70 5,08 16,59 36,40 30,50 201,00 60000 2,80 (] . (] . .
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 1,8 1,8 - 11,40 16,00 88,00 30500 1,16 L] . L] . .
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 19,46 21,10 25,70 177,00 61000 2,31 ° o ° ° o
19,05 11,68 12,07 16,10 5,72 19,46 30,80 3540 264,00 92000 3,45 (] . (] . .
25,40 17,02 15,87 21,00 8,28 4,12 3,1 - 18,00 23,40 207,00 63750 2,71 L] ° L] ° °
25,40 17,02 15,87 21,00 8,28 31,88 34,00 39,40 413,00 127500 5,42 ° . o . .
25,40 17,02 15,87 21,00 8,28 31,88 50,00 55,40 619,00 191250 8,13 (] . (] . .

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
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Protection supérieure contre la corrosion.

La chaine Renold Hydro-service est traitée par zingage mécanique par couches
additionnelles appliquées pour une excellente résistance a la corrosion. La résistance a la
corrosion de cette couche dans des milieux humides, d’eau salée, ou dans la condensation
est de loin supérieure aux traitements de zingage et nickelage standards. En comparaison
avec d'autres produits traités dans le méme but, la chaine Hydro-service ne posséde pas de
chrome hexavalent, ce qui assure la sécurité et le respect de I'environnement. Ce traitement
peut étre appliqué sur les chaines standards ou adaptées. Tous les composants des chaines
Hydro-service sont traités avant assemblage dans le but d'assurer une couverture compléte
et la protection de toutes les surfaces vitales, et non uniquement les parties visibles de
I'extérieur.

Ceci aide a améliorer la durée de vie ainsi que la protection contre la corrosion en particulier
les défauts affectant les axes et les douilles.

Contrairement au zingage et au nickelage, le traitement Hydro-service ne s’écaille pas ni ne
s'ébreche. Ce traitement extrémement durable continuera a assurer une protection
exceptionnelle 1a ou d’autres traitements feront défaut.

Caractéristiques du produit:

B Excellente résistance a la corrosion.

Bl Pas de chrome hexavalent.

B Protection contre la corrosion 30 fois supérieure aux traitements traditionnels.
B Pas de fragilisation par I'hydrogéne.

B Plus économique qu’une chaine en acier inoxydable.

B Méme caractéristiques mécaniques que les chaines acier standards.

Applications recommandées :

B Milieu marin.

B Abattoirs.

W Conserveries.

B Usine de traitement des produits de la mer.
B Usine de production de boissons.

B Equipement de lavage.

B Applications extérieures.

Chaine BS - Simple

=== ‘
(¢}

e

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. . long.  Atta. Pas Charge  Masse N N N N N N
1SO Renold int. rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 4 107 11 12 26 30
min max max max max rupture  meétre
A B C D E F G H1 J K N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm newtons Kg/m
9,525 572 635 826 1,30 1,04 3,28 13,50 3,30 - 8900 0,39 ¢ .. 00
12,70 7,75 851 11,81 1,55 155 445 17,00 3,90 - 17800 0,70 ¢ . . 00
1588 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 18,80 1,30 - 22200 0,92 ¢ . . 0
19,05 11,68 12,07 16,3 1,80 1,80 572 21,90 1,10 - 28900 1,20 ML
2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 828 36,10 5,40 - 60000 2,80 ¢ .00,
31,75 19,56 19,05 26,42 4,62 3,61 10,19 43,20 6,10 - 95000 3,85 A
38,10 2540 2510 3340 6,10 508 14,63 53,40 6,60 - 160000 7,45 o000 ..
Chaine BS - Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. : long.  Atta. Pas Charge  Masse N N N N N N
1SO Renold int. rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 4 107 11 12 26 30
min max max max max rupture  métre
A B C D E F G H2 J K N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm newtons Kg/m
9,525 572 635 826 1,30 1,04 328 23,00 1,30 10,24 16900 0,74 ¢ . . 00
12,70 7,75 851 11,81 1,55 1,55 4,45 30,40 1,50 13,92 31100 1,38 ¢ . . 0
15,88 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 3540 1,30 16,59 44500 1,80 ®* ® « . ©® ©
19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 41,40 1,10 19,46 57800 2,40 ¢ . . 00
2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 8,28 68,00 540 31,88 106000 5,50 ¢ .0 0.
31,75 19,56 19,05 2642 4,62 3,61 10,19 76,70 2,70 36,45 170000 7,80 ® ® . ® ® .
38,10 2540 2540 33,40 6,10 508 14,63 101,30 6,80 48,36 280000 1480 * ¢ ¢ ¢ . .
) N N RN
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Les applications :

W Machines agricoles.
W Céramiques.

W Industrie du ciment.
W Sidérurgie.

W Briqueterie et tuilerie.

Résistance supérieure a I'usure et a I'abrasion.

L'axe de la chaine Renold Sovereign posséde un traitement de surface qui, lorsqu'il
est combiné au contrdle géométrique strict de la douille, augmente la performance
des chaines Renold a un nouveau niveau diendurance dans des applications
difficiles.

Le résultat est que la chaine Renold Sovereign fournit une meilleure résistance a
I'usure afin de faire face a des applications en milieux sales, poussiéreux ainsi que
dans les milieux abrasifs tels que la fabrication de briques, de tuiles de couverture,
et dans les fabrications de produits en présence de céramique, de poussiéres ou de
débris de ciment

Les caractéristiques du produit et les avantages sont :

B Durée de vie trois fois supérieures aux chaines standards dans des
applications difficiles.

B Durée de vie deux fois supérieures aux chaines sans entretien dans des
applications difficiles.

M Usure réduite de l'axe.

W Compatible avec des vitesses élevées et dans les applications a lourdes charges.

M Fiabilité excellente qui permet de réduire les colts de maintenance.

M Idéale si la maintenance est réduite ou irréguliere.
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Chaine standard BS - SOVEREIGN
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N Réf, Pas larg  Diam  Haut Ep. Ep. [4] long.  Atta. Charge Masse N N N N N
1SO Renold int. min rouleaux plag. plaq. int. plag. ext. axe axe max de au 4 12 26 30 107
max  max  max max rupture  meétre
A B (9 D E E G H1 J N
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm newtons Kg/m
Simple
12,70 7,75 851 11,81 1,55 1,55 4,45 16,550 1,50 17800 0,70 ¢ . o o o
15,875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 1880 1,30 22200 0,92 ¢ . o o o
19,05 11,68 12,07 16,13 180 1,80 7,72 21,90 1,10 28900 1,20 ¢ . o o o
2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 8,28 34,90 2,20 60000 2,80 o 0 0, o
Double H2
12,70 7,75 851 11,81 1,55 1,55 4,45 3040 1,50 31100 1,38 e . o o o
15,875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 3540 1,30 44500 1,80 o ., o o oo
19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 41,40 1,10 57800 2,40 o . o o o
2540 17,02 1588 21,08 4,12 3,10 8,28 66,80 2,20 106000 5,50 o o o , o
Triple H3
12,70 7,75 851 11,81 1,55 1,55 4,45 44,30 1,50 44500 2,06 ® . & o o
15,875 9,65 10,16 14,73 1,55 1,55 508 52,00 1,30 66700 2,54 ¢ . 0 0 o
19,05 11,68 12,07 16,13 1,80 1,80 572 6090 1,10 86700 3,60 e . o o o
=
N4 Ne 12 N° 26 N° 30 Ne 107
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Chaine a axes creux
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Réf. Pas Larg.  Diam. Haut. Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface Charge Masse N° N° N° N° N° N°
TYPE mm. intér.  rouleau plaque  axe plaque  plague  Trans. sur axes de de au 4 107 11 26 30 58
intér. extér. travail rupture  Métre
P A B C D E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm enmmZ  newtons kg/m
12,70 7,75 8,51 12,10 4,50 1,51 1,51 - 8,25 9,35 72,00 12000 0,66 L 4
12,70 7,75 8,51 12,50 4,58 1,51 1,51 - 8,25 9,35 72,00 10500 0,61 e o 4
15,875 9,40 10,16 15,10 5,10 2,00 2,00 - 10,20 11,20 100,00 18000 1,05 L o
19,05 12,70 11,91 17,20 6,00 2,40 2,40 - 12,65 1395 147,00 28500 1,39 L 4
25,40 12,70 15,88 23,00 7,05 3,00 3,00 - 15,40 16,70 201,00 40000 2,20 e o LA A
25,40 12,70 15,88 23,00 7,05 3,00 300 27,70 32,10 33,40 402,00 70000 4,32 L o o
41,75 1990 17,10 25,00 8,30 - 17,85 22,15 295,00 34300 1,90 ¢ o o i
41,75 1990 17,10 21,50 8,30 - 17,85 22,15 295,00 26450 1,60 LA °
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
# Chaine % douilles
## Chaine en acier inoxydable
+ Existe en version zingute
® Existe aussi en acier inoxydable
N° 4 N° 107 N° 11 N° 26 N° 30 N° 58
[\ P
LY A Y




Chaines Simples
Symbole A
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Chaines de transmission a rouleaux Symbole A (Série américaine)

ISO606
ANSI B29.1 |
DIN 8188 _
- i A
: ijaia:
- H -+ )_
P - v
- AHEH B
L T L T
_ 1. |-
> A le
G F
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Larg. Diam. Haut.  Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface Charge Masse N° N° N° N° N° N° N° N°
1SO intér. rouleau plaque axe plague  plaque Trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58 59
intér. exteér. travail rupture  métre
P A B © D E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm enmm?  newtons  Kg/m
6,35 3,10 A3,30 6,00 2,31 0,73 0,73 - 4,60 7,10 11,00 3500 0,13 e o . o o
9,525 4,68 A5,08 9,00 3,58 1,25 1,25 - 6,60 9,90 27,00 7900 0,31 e o . o °
12,70 7,85 795 12,00 3,96 1,51 1,51 - 8,90 12,80 44,00 14100 0,61 o o . o o o
12,70 6,35 7,77 9,73 3,59 1,30 1,30 - 685 8,13 33,00 10600 0,42 e o . o o
15,875 9,40 10,16 15,00 5,08 2,00 2,00 - 10,90 15,00 70,00 22200 1,01 o o . o o o
15,875 9,53 10,16 14,50 5,08 2,40 2,40 - 11,00 15,10 73,00 36750 1,21 o o . .
19,05 12,57 11,91 18,00 5,94 2,40 2,40 - 13,50 18,10 105,00 31800 1,47 o o o o o o
19,05 12,57 11,91 17,40 5,94 3,17 3,17 - 14,00 18,60 116,00 40000 1,79 o o . o o o
19,05 12,57 11,91 18,00 5,94 2,40 2,40 - 13,50 18,10 105,00 31800 1,59 . o o
25,40 15,75 15,88 24,10 7,92 3,00 3,00 - 16,80 22,20 178,00 56700 2,57 o o o o o o
25,40 15,75 15,88 23,00 7,92 4,00 4,00 - 17,50 22,50 192,00 70000 2,92 o o (] o o o
25,40 15,75 15,88 24,10 7,92 3,00 3,00 - 16,80 22,50 178,00 56700 2,56 . . .
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 - 20,50 26,60 261,00 88500 3,73 o o o o o o
31,75 19,05 19,05 28,90 9,53 4,80 4,80 - 21,30 27,30 277,00 100000 4,23 o o .
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 - 20,50 26,60 261,00 88500 3,78 . . .
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 4,80 4,80 - 25,40 32,00 392,00 127000 5,50 o o o o o o
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 4,80 4,80 - 25,40 32,00 392,00 127000 5,82 L] ° .
44,45 25,22 25,40 42,20 12,70 560 5,60 - 27,50 34,90 470,00 172400 7,50 o o o . .
44,45 25,22 25,40 42,20 12,70 560 5,60 - 27,50 34,90 470,00 172400 7,62 o o L] .
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 - 32,80 40,70 642,00 226800 9,70 e o o L] .
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 - 32,80 40,70 642,00 226800 9,88 . * . . e o
63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 - 41,40 48,30 1077,00 353800 15,48 e o o L] .
63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 - 41,40 48,30 1077,00 353800 15,91 L] ° L] .
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
A @ des douilles
+ Chaine renforcée
® Chaine avec plaques épaisses
C Chaine goupillée
N° 4 N° 107 N° 11/58 N° 26 N° 12/59 N° 30
M
N ) Y




Chaines de transmission a rouleaux Symbole A (Série américaine)

ISO606 o
ANSI B29.1 =2
C DIN 8188 [/ R-A
b e <53
: {6 e 38
B | g o0
- - - [0) g
P - ’ = ’ - E
P :’: T~ NS i
| MBI
L 2|8 T u T
N 1. 1| |
U
> A
E
G F
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Larg. Diam. Haut.  Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface  Charge Masse N° N° N° N° N° N° N° N°
1SO mm. intér. rouleau plaque axe plaque  plaque trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58 59
intér. extér. travail rupture  métre
P A B © D E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm enmm? newtons Kg/m
6,35 3,10 A3,30 6,00 2,31 0,73 0,73 6,40 7,80 10,30 22,00 7000 026 e e . o . @
9,525 4,68 A508 9,00 3,58 1,25 1,25 10,13 11,70 15,00 53,00 15800 067 o e . o . @
12,70 785 7,95 12,00 3,96 1,51 1,51 14,38 16,20 20,10 88,00 28200 1,19 e e . o . e o o
15,875 9,40 10,16 15,00 5,08 2,00 2,00 18,11 20,00 24,10 140,00 44400 192 e e . o . e o o
19,05 12,57 11,91 18,00 5,94 2,40 2,40 22,78 2490 29,50 210,00 63600 290 e e . e . e e o
19,05 12,57 1191 17,40 5,94 2,40 2,40 26,11 27,10 31,70 232,00 75600 350 e e . e . e e @
19,05 12,57 11,91 18,00 5,94 2,40 2,40 22,78 2490 29,50 210,00 63600 3,05 e . . . . e @

25,40 15,75 1588 24,10 7,92 3,00 3,00 29,29 31,40 36,80 356,00 113400 501 e e . e . e @
25,40 15,75 15,88 23,00 7,92 4,00 4,00 32,59 33,80 3920 384,00 135000 575 e e . e . e @

25,40 15,75 15,88 24,10 7,92 3,00 3,00 29,29 31,40 36,80 356,00 113400 506 e . . . . . @
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 35,76 38,50 44,60 522,00 177000 731 e e . . . . e e
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 3576 38,50 44,60 522,00 177000 746 e . e . e . @
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 480 4,80 45,44 48,20 54,80 784,00 254000 10,94 e e . . . . e @
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 480 4,80 45,44 4820 54,80 784,00 254000 11,53 e . e . e . e
44,45 25,22 25,40 42,20 12,70 560 5,60 48,87 51,50 58,90 940,00 344800 1440 e e e . o . @
44,45 25,22 25,40 42,20 12,70 560 5,60 48,87 51,50 58,90 940,00 344800 1518 e . e . e . @
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 58,55 62,00 70,00 1284,00 453600 19,10 e e e . e . @
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 58,55 62,00 70,00 1284,00 453600 1955 e . e . e . @
63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 71,55 77,20 84,00 2154,00 852000 30,90 e e e . e . @

63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 71,55 77,20 84,00 2154,00 852000 31,39 e . e . e . e

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué
A @ des douilles

@ Chaine avec plaques épaisses

¢ Chaine goupillée

N° 4 N° 107 N° 11 N° 26 N° 12/59 N° 30 N° 58
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Chaines de transmission a rouleaux Symbole A (Série américaine)

" I1SO606
9 ANSI B29.1 ‘A,
o< DIN 8188 | L
F 3 e NS M
o i _ﬁ ] + I _ﬁ i
8 Q2 - o . _
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<E U>) el Bt I | el e | =
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(@] P - —— s ’ :)j‘_
- H + + + L
P il :Q: :" N
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Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg. Diam. Haut. Diam. Ep. Ep. Pas Largeur Surface  Charge  Masse N° N° N° N° N° N° N° N°
1S0 mm. intér.  rouleau plaque axe plaque plaque trans. sur axes de de au 4 107 11 26 12 30 58 59
intér. extér. travail rupture  metre
P A B C D E F G* N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm enmm2 newtons Kg/m
6,35 3,10 A3,30 6,00 231 073 0,73 6,40 10,90 13,40 33,00 10000 0,385 e e . e . e
9,525 4,68 A508 9,00 3,58 1,25 1,25 10,13 16,80 20,10 80,00 23700 09 e e . e . o
12,70 7,85 795 12,00 3,96 1,51 1,51 14,38 23,40 27,30 132,00 42300 1,78 e e . e . e o o
15,875 9,40 10,16 15,00 5,08 2,00 2,00 18,11 29,00 33,10 210,00 66600 289 e e . e . e o o
19,05 12,57 1191 18,00 5,94 2,40 2,40 22,78 36,30 40,50 31500 95400 428 e e . e . e o @
19,05 12,57 1191 17,40 5,94 2,40 2,40 26,11 40,10 44,70 348,00 95400 525 e e . e . e o o
19,05 12,57 11,91 18,00 5,94 2,40 2,40 22,78 36,30 40,50 31500 95400 454 e . . . . e @
2540 15,75 1588 24,10 7,92 3,00 3,00 29,29 4590 51,30 53500 170100 747 e e . e . o o
2540 15,75 1588 23,00 7,92 4,00 4,00 32,59 50,10 5560 576,00 170100 855 e e . e . o o
2540 15,75 1588 24,10 7,92 3,00 3,00 29,29 4590 51,30 53500 170100 756 e . . . . . e
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 35,76 56,50 62,60 783,00 265500 11,01 e e . . . . e @
31,75 18,90 19,05 30,10 9,53 4,00 4,00 3576 56,50 62,60 783,00 265500 11,13 e . . . e . e
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 4,80 4,80 4544 70,50 77,00 1176,00 381000 16550 e e . . . . e e
38,10 25,22 22,23 36,20 11,10 4,80 4,80 4544 70,50 77,00 1176,00 381000 1720 e . . . e . e
44,45 2522 2540 42,20 12,70 5,60 5,60 48,87 76,00 83,40 1410,00 517200 21,70 e . . . . . e
44,45 2522 2540 42,20 12,70 5,60 5,60 48,87 76,00 83,40 1410,00 517200 22,70 e . . . . . e
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 58,55 91,00 98,50 1926,00 680400 28,30 e e e . e . o
50,80 31,55 28,58 48,20 14,27 6,30 6,30 58,55 91,00 98,50 1926,00 680400 29,23 e . . . . . e
63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 71,55 110,70 119,90 3231,00 1290000 46,40 e e e . e . @
63,50 37,85 39,67 60,30 19,84 8,10 8,10 71,55 110,70 119,90 3231,00 1290000 4686 e . . . . . e
* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué Certaines de ces chaines, sont fabriquées en type quadruple,
A @ des douilles quintuple, sextuple et octuple, rivées ou goupillées - Nous consulter
o Chaine avec plaques épaisses pour renseignements complémentaires et données techniques.
¢ Chaine goupillée
N° 4 N° 107 N° 11 N° 26 N° 12 N° 30 N° 58 N° 59
e
(N
e
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o
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»‘G‘« —| C = No. 11/58
Mallluns de raccord

Renold b am. ! . b jam. | Largeur Entraxe . | No. No No. | No. No No.
Chain (inch) ér. rouleau sur axes 107 26 | 58 30
e inter. r. rupture :
(Newtons)
MAX NOM

ANSI Standard - Slmple

AR25A1¢ 25-1 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 12 3500 0.12 v v v v
AR35A1Y 35-1 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 1.29 3.59 1240 17 = 7900 0.35 v v = v/ = = v/
AR40A1 40-1 0.500 12.700 7.85 7.92 11.20 1.55 1.55 3.97 16.4 2.1 - 13900 0.60 4 4 = v/ e e v/
AR50AT** 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2.04 5.08 20.4 2.7 = 21800 1.00 v 4 v v/ = v/ v
ARGOAT** 60-1 0.750 19.050 12.57 11.91 17.50 245 245 5.94 253 26 - 31300 147 4 4 v/ v/ = oo/
ARB0AT 80-1 1.000 25.400 15.75 15.88 2413 3.25 3.25 7.94 32.7 3.0 = 55600 2.80 v v v/ = v/ v/ =
AR100A1 100-1 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 42 = 87000 420 v v v/ v/ v =
AR120A1 120-1 1.500 38.100 25.23 223 36.20 4.80 4.80 1nn 49.3 53 = 125000 5.70 v v/ v/ v/ v/ =
AR140A1 140-1 1.750 44.450 25.23 25.40 4.23 5.61 5.61 1271 52.9 5.2 = 170000 7.80 v 4 v v v/ =
AR160A1 160-1 2.000 50.800 31.55 28.58 48.26 6.35 6.35 14.29 63.1 6.5 - 223000 10.40 4 4 4 v/ v/ =
AR200A1 200-1 2.500 63.500 37.85 39.67 60.33 8.13 8.13 19.85 76.9 9.0 = 347000 17.30 v 4 v/ v/ v/ =
ANSI Standard - Duple
- J e J o] e ] clo ] el e focflod ] 1 ] 0 1 0 ] [ ]
AR25A2¢ 25-2 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 14.2 12 6.40 7000 0.26 v v = v/ = = v
AR35A2" 35-2 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 1.29 3.59 2.2 17 10.13 15800 0.62 v v = v/ = = v
AR40A2 40-2 0.500 12.700 7.85 792 11.20 155 1.55 3.97 308 21 14.38 27800 1.20 4 4 = v/ = = v/
AR50A2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2.04 5.08 384 2.7 18.11 43600 1.98 v v v v = v v
AR60A2 60-2 0.750 19.050 12.57 191 17.50 245 245 5.94 481 26 22.78 62600 291 v v/ v/ v = v/ v/
AR80A2 80-2 1.000 25.400 15.75 15.88 24.13 3.25 3.25 7.94 61.9 3.0 29.29 111200 5.50 v v/ v/ v/ v/ =
AR100A2 100-2 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 754 42 35.76 174000 8.40 v 4 v v v/ =
AR120A2 120-2 1.500 38.100 25.23 223 36.20 4.80 4.80 1n 9.7 53 45.44 250000 11.00 4 v/ v/ v/ v/ =
AR140A2 140-2 1.750 44.450 25.23 25.40 4.23 5.61 5.61 1271 101.8 5.2 48.87 340000 15.50 v v v/ v/ v/ =
AR160A2 160-2 2.000 50.800 31.55 28.58 48.26 6.35 6.35 14.29 121.6 6.5 58.55 446000 20.60 v/ v/ v/ v/ v/ =
ANSI Standard - Triple
] [+ ]+l e Jclo ] el e Jolw] o 1o 1 J 1 ] 1 ] 1 ]
AR25A3¢ 25-3 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 208 12 6.40 10500 039 4 4 = v/ = = v/
AR35A3¢ 353 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 1.29 1.29 3.59 322 17 10.13 23700 0.93 v v = v = = v
AR40A3 40-3 0.500 12.700 71.85 7.92 11.20 1.55 1.55 3.97 45.1 21 14.38 41700 1.80 v v/ = v/ = = v/
AR50A3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2.04 5.08 56.5 27 18.11 65400 2.96 v v/ v/ v/ = v/ v/
AR60A3 60-3 0.750 19.050 12.57 191 17.50 245 245 5.94 70.9 26 22.78 93900 438 v v/ v v/ = v/ v
ARB0A3 80-3 1.000 25.400 15.75 15.88 2413 3.25 3.25 7.94 9.2 3.0 29.29 166800 8.30 4 v/ v/ - B / =
AR100A3 100-3 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 111.2 42 35.76 261000 12.60 v v v/ = v/ =
AR120A3 1203 1.500 38.100 25.23 223 36.20 4.80 4.80 1.1 140.2 53 45.44 375000 16.70 v v/ v/ = v/ =
AR140A3 140-3 1.750 44.450 2523 25.40 4.23 5.61 5.61 1271 150.7 5.2 48.87 510000 23.10 v v/ v/ S v/ -
AR160A3 160-3 2.000 50.800 31.55 28.58 48.26 6.35 6.35 14.29 180.2 6.5 58.55 669000 31.00 v v/ v = v/ =

Bush Chain **Disponible pour plaques latérales droites




Chaines RENOLD SD (ASA)

Chaines RENOLD

+

y —
T
<

el -

ANSI Pasen Pas Larg. Diam. 5 Diam. Largeur Entraxe Charge No. | No. | No. | No. | No. | No. | No.
Ref. (inch) (mm) Intér. rouleau axe sur axes de 4 107 ] 1 26| 58 1 12 ] 30
rupture &
(Newtons)
MIN MAX MAX NOM MIN

ANSI Standard - Simple

SD25-1 25-1 0.250 6.350 3.18 3.30 5.90 0.75 0.75 231 7.80 8.45 ° 3500 0.15 / v v/ v
SD35-1° 35-1 0375 9.525 477 5.08 8.95 1.20 1.20 3.58 1215 13.10 = 7900 033 / v = / = v
SD41-1 411 0.500 12.700 6.25 1.77 9.90 1.20 1.20 3.58 13.75 15.40 = 6700 041 / v = v/ = v
SD40-1 40-1 0.500 12.700 7.85 7.95 11.90 1.50 1.50 3.96 16.60 17.75 = 13900 0.62 v/ v = 4 = = v
SD50-1 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 15.09 2.00 2.00 5.08 20.90 2220 ° 21800 1.02 v/ oL 4 @ /oL
SD60-1 60-1 0.750 19.050 12.57 11.91 18.00 240 240 5.94 25.90 27.50 ° 31300 1.50 / oL / ° A
SD80-1 80-1 1.000 25.400 15.75 15.88 24.10 3.10 3.10 792 32.80 34.90 o 55600 2.60 / oo/ v v/ °
SD100-1 100-1 1.250 31.750 18.90 19.05 30.10 3.90 3.90 9.53 40.00 43.20 = 87000 391 / A v /
SD120-1 1201 1.500 38.100 2522 2.3 36.10 4.70 4.70 11.10 5045 53.40 = 125000 5.62 / A v /
SD140-1 140-1 1.750 44.450 2522 25.40 42,00 5.60 5.60 12.70 54.20 59.00 = 170000 7.50 v/ oL v /
SD160-1 160-1 2.000 50.800 31.55 2858 48.00 6.40 6.40 14.20 64.30 69.90 ° 223000 10.10 / oL v /

ANSI Standard - Duple

] [ ]+ ] e fc]o el ]l ] g | |
SD40-2 40-2 0.500 12.700 7.85 7.95 11.90 1.50 1.50 3.96 311 3225 14.38 27800 1.12
SD50-2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 15.09 2.00 2.00 5.08 39.0 4030 18.11 43600 2.00
SD60-2 60-2 0.750 19.050 12.57 11.91 18.00 240 240 5.94 488 5030 2278 62600 292
SD80-2 80-2 1.000 25.400 15.75 15.88 24,10 3.10 3.10 792 61.9 64.20 29.29 111200 5.15
SD100-2 100-2 1.250 31.750 18.90 19.05 30.10 3.90 3.90 9.53 76.2 80.50 35.76 174000 7.80
SD120-2 120-2 1.500 38.100 2522 22.23 36.10 470 4.70 11.10 95.4 99.70 45.44 250000 11.70
SD140-2 140-2 1.750 44.450 2522 25.40 42,00 5.60 5.60 12.70 103.1 107.90 48.87 340000 15.14
SD160-2 160-2 2.000 50.800 31.55 2858 48.00 6.40 6.40 1427 1229 128.10 58.55 446000 20.14

NSNSSsSsSssN

SNSSSSSSSNS .
NN N YN NN .
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ANSI Standard - Triple

] | o] a ] e ] cfodef el e] ] ] | |
SD40-3 40-3 0.500 12.700 7.85 7.95 11.90 150 1.50 3.96 45.6 47.00 14.38 41700 1.90
SD50-3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 15.09 2.00 2.00 5.08 57.4 59.10 18.11 65400 3.09
SD60-3 60-3 0.750 19.050 12.57 11.91 18.00 240 240 5.94 71.5 73.20 2278 93900 4.54
SD80-3 80-3 1.000 25.400 15.75 15.88 2410 3.10 3.10 792 91.6 9330 29.29 166800 7.89
SD100-3 100-3 1.250 31750 18.90 19.05 30.10 3.90 3.90 9.53 111.6 116.30 35.76 261000 .77
SD120-3 120-3 1.500 38.100 2522 22.23 36.10 470 470 11.10 141.0 145.20 45.44 375000 17.53
SD140-3 1403 1.750 44.450 2522 2540 42.00 5.60 5.60 1270 151.8 156.80 48.87 510000 22.20
SD160-3 160-3 2,000 50.800 31.55 28.58 48.00 6.40 6.40 14.20 181.4 186.60 58.55 669000  30.02
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Chaines RENOLD SYNERGY ASA (Série américaine)

(VSV) ADYIANAS
a1ON3IY sauleyd

Chaine SYNERGY ASA - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° N° Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Charge  Masse N N° N° N°  N° N° N°
ISO ANSI Renold int. rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max de au 4 107 11 26 58 12 30
min max max max max rupture  métre
A B © D E F G H1 J N
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm newtons Kg/m

9,525 4,68 508* 9,05 125 1,25 3,58 12,00 1,10 7900 035 e e , e ., e @
12,70 7,85 7,92 12,07 1,55 1,55 3,98 16,40 1,40 13900 0,60 o o o o , o o
15875 9,40 10,16 1509 2,03 2,03 509 20,40 1,10 21800 100 e e e e , o o
19,05 12,57 11,91 1810 2,39 239 596 2530 1,10 31300 147 e e e e ., e o
25,40 15,75 15,88 24,13 3,25 3,25 7,94 32,70 3,00 55600 2,80 o o e o o o
31,75 18,90 19,05 30,17 4,06 4,06 9,54 39,70 4,20 87000 420 e e e e e o
38,10 2523 2223 3620 4,80 480 11,11 49,30 530 125000 570 e e e e e o
44,45 2523 2540 42,23 561 561 12,71 52,90 5,20 170000 7,80 ® o e o o o
50,80 31,55 28,58 48,26 6,35 6,35 14,29 63,10 6,50 223000 1040 e e e e e o

* Chaine a douilles

La chaine Renold dépasse de beaucoup le minimum de la norme ISO 606 pour la charge de rupture. Mais RENOLD ne
considere pas ce chiffre comme un indicateur utile pour la performance de la chaine. Des valeurs beaucoup plus
représentatives sont la résistance a la fatigue et a l'usure.
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Chaines RENOLD SYNERGY ASA (Série américaine)
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Chaine SYNERGY ASA - DOUBLE

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° N° Réf. Pas  Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N°  N° N° N° N° N° N°
1SO ANSI Renold int. rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 26 58 12 30
min max  max max max rupture  métre
A B (o D E! F G H2 1 K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m

9,525 4,68 508% 9,05 1,25 1,25 3,58 22,20 1,10 10,13 15800 0,70 o o . - 0 e

12,70 7,85 7,92 12,07 1,55 1,55 3,98 30,80 1,40 14,38 27800 1,20 e o o o . 0 e

15,875 9,40 10,16 15,09 2,03 2,03 509 3840 1,10 18,11 43600 2,10 e o o o L )

19,05 12,57 11,91 1810 2,39 2,39 596 48,10 1,10 22,78 62600 3,05 e o o o ., o o
25,40 15,75 1588 24,13 325 3,25 7,94 61,90 3,00 29,29 111200 5,50 e o o ., o o
31,75 18,90 19,05 30,17 4,06 4,06 9,54 7540 4,20 3576 174000 8,40 e o o o o

38,10 2523 22,23 36,20 4,80 480 11,11 9470 530 4544 250000 1100 e e e ., o o
44,45 25,23 2540 42,23 561 561 12,71 101,80 520 48,87 340000 1550 e e e , o o
50,80 31,55 28,58 48,26 6,35 6,35 14,29 121,60 6,50 58,55 446000 20,60 e e o o o

* Chaine a douilles

Chaine SYNERGY ASA - TRIPLE

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° N° Réf. Pas  Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N°  N° N° N° N° N° N°
1SO ANSI Renold int. rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 26 58 12 30
min max  max max max rupture  métre
A B (o D E! F G H3 1 K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m

9,525 4,68 508% 9,05 1,25 1,25 3,58 32,20 1,10 10,13 23700 1,05 o o . L

12,70 7,85 7,92 12,07 1,55 1,55 3,98 4510 140 1438 41700 1,85 e o o o - 0 e

15,875 9,40 10,16 15,09 2,03 2,03 509 5650 1,10 18,11 65400 3,15 o o o o L

19,05 1257 11,91 1810 2,39 239 596 70,90 1,10 2278 93900 455 e e e e ., e
2540 1575 1588 24,13 325 3,25 7,94 91,20 3,00 2929 166800 830 e e e . . o
31,75 18,90 19,05 30,17 4,06 4,06 9,54 111,20 4,20 3576 261000 1260 e e o , ., e

38,10 2523 2223 3620 4,80 480 11,11 140,20 530 4544 375000 1670 e e e . . e
4445 2523 2540 42,23 561 561 12,71 150,70 520 48,87 510000 2310 e e o . . o
50,80 31,55 28,58 48,26 635 6,35 14,29 180,20 6,50 58,55 669000 31,00 e e e ., ., e

* Chaine a douilles

La chaine Renold dépasse de beaucoup le minimum de la norme ISO 606 pour la charge de rupture. Mais RENOLD ne
considére pas ce chiffre comme un indicateur utile pour la performance de la chaine. Des valeurs beaucoup plus
Page 40 représentatives sont la résistance a la fatigue et a l'usure.




RENOLD ANSI XTRA...

Les axes de la chaine XTRA
sont résistants aux chocs

La chaine XTRA garantie un
fiable  des

emmanchement
articulations

Résistance aux chocs

V\/\/| Résistance a la fatigue

‘ Charges élevées

DESCRIPTION DU PRODUIT

Les chaines RENOLD ANSI XTRA bénéficient des performances
habituelles des chaines RENOLD, avec des caractéristiques
améliorées notamment par les douilles extrudées, les trous de
plaques formés par billage, le grenaillage ainsi que I'optimisation de
I'emmanchement.

Les caractéristiques intégrées dans cette gamme sont classifiées de
la maniére suivante :

o Plagues épaisses appelées « H », Ces plagues sont
approximativement 20% plus épaisses que les plaques des chaines
ASA standards.

o Axes entiérement traités, appelés « V »,

Les dimensions d'engrénement des chaines XTRA sont identiques au
standard des chaines ASA simples et vont ainsi fonctionner avec des
pignons standards. Le pas transversal des chaines doubles et triples,
du fait des plaques plus épaisses (type H ou HV) nécessite des
pignons spéciaux.

La gamme peut ainsi étre résumée de la fagon suivante :

TYPE H

Identique au standard ASA hormis la largeur hors-tout. Des plaques
plus épaisses assurent une excellente résistance aux charges élevées
et aident a I'absorption des chocs. Les chaines doubles et triples
doivent étre utilisées sur des pignons avec un pas transversal de
denture plus important.

TYPE V

Dimensions identiques au standard ASA mais avec une charge a la
rupture plus importante et une excellente résistance aux chocs.

o

Douilles et rouleaux extrudés a
bouts arrondis

v

Les plaques épaisses de la chaine
XTRA résistent aux charges
élevées.

...LA CHAINE POUR
LES APPLICATIONS LOURDES

TYPE HV

La combinaison des chaines du type « H » et « V », assurant ainsi a
la fois une excellente résistance aux charges élevées et aux chocs.

Une meilleure durée de vie de la chaine peut étre obtenue par
traitement thermique de la denture des pignons. Les chaines « H »
et « HV » ont été étudiées pour une amélioration de la résistance a
la fatigue. De ce fait, I'emploi de maillons coudés ou de maillons de
jonction a clips qui possédent une résistance a la fatigue inférieure
n'est pas recommandé.

La tableau ci-aprés permet facilement de sélectionner la chaine la
plus adéquate en fonction des contraintes :

Type de chaine  Résistance ~ Fatigue  Charges élevées ~ Chocs  Vitesse élevées
Standard ASA Bon Excellent Bon Bon Excellent
Type XTRA H Bon Excellent Excellent Bon  Non recommandé
Type XTRAV  Excellent Bon Bon Excellent Bon

Type XTRA HV  Excellent Bon Excellent Excellent Non recommandé




Les chaines a rouleaux ANSI XTRA ont été
spécialement étudiées et produites pour des
applications difficiles, des charges élevées
fréquentes ou dans des conditions de
fonctionnement sévéres tels que I'exploitation
miniére, les carriéres, les forages souterrains,
l'industrie  forestiére. Cette chaine est
interchangeable avec la chaine standard de la
gamme ASA et peut étre utilisée pour améliorer
les performances d'une application existante tout
en conservant les dimensions de l'installation
d'origine.

Les chaines a brins multiples sont également
disponibles sur demande.

Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long. Atta. Pas Charge  Masse N° N  N° Ne
Renold ANSI int.  rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext.  axe axe max  trans. de au 4 107 26 11/58
min max ~ max  max max rupture  métre
A B C D E F G H1 J K N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm newtons  Kg/m
H - Séries Simple
19,05 12,57 1191 17,50 3,17 3,17 594 28,60 4,60 - 40000 1,80 . . .
25,40 15,75 15,88 24,05 4,06 4,06 7,93 37,00 5,40 - 70000 3,30 . . . .
31,75 18,90 19,05 29,97 4,80 4,80 9,54 44,10 6,10 - 104500 4,80 . . .
38,10 25,23 22,23 35,89 5,61 5,61 11,11 52,53 6,60 - 142000 6,30 . . .
44,45 25,23 25,40 41,81 6,35 6,35 12,71 57,90 7,40 - 191000 8,60 ° . .
50,80 31,55 28,58 47,73 7,11 7,11 1429 68,50 7,90 - 244500 11,20 e ) )
57,15 3548 3571 53,51 8,13 813 1746 7794 9,10 - 324700 1521 e . .
63,50 37,85 39,67 59,56 9,65 9,65 19,85 86,40 10,20 - 422500 19,50 e . .
H - Séries Double
31,75 18,90 19,05 29,97 4,80 4,80 9,54 83,20 6,10 39,09 209000 10,30  ° ° °
44,45 25,23 25,40 4181 6,35 6,35 12,71 106,90 7,40 48,87 382000 16,74  ° ° °
HV - Séries Simple
19,05 12,57 1191 175 3,17 3,17 5,94 28,60 4,60 - 55000 1,80 ° ° °
25,40 15,75 15,88 24,05 4,06 4,06 7,93 37,00 540 - 87000 3,30 ° ° ° °
31,75 18,90 19,05 29,97 4,80 4,80 9,54 44,10 6,10 - 133450 4,80 ° ° °
38,10 25,23 22,23 3589 561 5,61 11,11 52,53 6,60 - 182400 6,30 ° ° °
44,45 2523 2540 4181 6,35 6,35 12,71 5790 7,40 - 258000 8,60 ° ° °
50,80 31,55 28,58 47,73 7,11 7,11 1429 68,50 7,90 - 311400 1120 ° ° °
57,15 3548 3571 53,51 8,13 8,13 1746 77,94 9,10 - 324700 1521  ° . .
63,50 37,85 39,67 59,56 9,65 9,65 19,85 86,40 10,20 - 600500 19,50 ° ° °
HV - Séries Double
44,45 25,23 2540 4181 6,35 6,35 12,71 106,90 7,40 48,87 516000 16,74  ° ° °
50,80 31,55 28,58 47,73 7,11 7,11 14,29 130,40 7,90 61,90 622800 2350 ° ° °
HV - Series Triple
31,75 18,90 19,05 29,97 4,80 4,80 9,54 120,78 6,10 39,09 400350 1545 ° ° °
V - Séries Simple
25,40 15,75 15,88 24,05 3,25 3,25 7,93 33,50 5,40 - 75000 2,80 ° ° °
31,75 18,90 19,05 29,97 4,06 4,06 9,54 41,10 6,10 - 122000 4,20 ° ° °
38,10 25,23 22,23 35,89 4,80 480 11,11 50,80 6,60 - 169000 5,70 ° ° °
44,45 25,23 25,40 4181 561 5,61 12,71 54,90 7,40 - 235000 7,80 ° ° °
50,80 31,55 28,58 47,73 6,35 6,35 14,29 6550 7,90 - 289000 10,40 ° ° °
57,15 35,48 3571 53,51 7,11 7,11 17,46 73,90 9,10 - 382500 13,94 ° ° °
63,50 37,85 39,67 59,56 8,13 8,13 19,85 80,30 10,20 - 445000 17,30  ° ° °
V - Series Double
25,40 15,75 1588 24,05 3,25 3,25 793 62,70 540 29,29 150000 5,50 ° ° °
38,10 25,23 22,23 35,89 4,80 480 11,11 96,30 6,60 4544 338000 11,00 ° ° °
44,45 2523 25,40 4181 5,61 5,61 12,71 103,60 7,40 48,87 470000 15,50 ° ° °
V/ - Series Triple
25,40 15,75 15,88 24,05 3,25 3,25 793 9190 540 29,29 225000 8,30 ° ° °
38,10 25,23 22,23 3589 4,80 480 11,11 141,70 6,60 4544 507000 16,70 ° ° °
44,45 25,23 25,40 41,81 5,61 5,61 12,71 152,40 7,40 48,87 705000 23,10 ° ° °
) U ) ()
N° 4 N° 107 N° 11/58 N° 26




Chaines de transmission a rouleaux Symbole A (Série américaine)
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Chaine Données techniques Maillons de raccord

2540 7,85 7,95 12,00 3,96 1,51 1,51 - 8,90 12,80 44,00 14100 040 e e e e e o o
2540 7,85 7,95 12,00 3,96 1,51 1,51 - 8,00 12,80 44,00 14100 040 e e e e o

[ 210A | 31,75 9,40 10,16 15,00 5,08 2,00 2,00 - 10,90 15,00 70,00 22200 062 e e e e e o o
[ 210A | 31,75 9,40 10,16 15,00 5,08 2,00 2,00 - 10,90 1500 70,00 22200 0,62 e e e e e . .
[ 212A | 38,10 12,57 11,91 18,00 5,94 4,40 4,40 - 13,50 18,10 10500 38000 1,02 e e e e e o o
[ 212A | 38,10 12,57 11,91 18,00 5,94 4,40 4,40 - 13,50 18,10 10500 38000 1,02 e e e e e o o
[ 216A | 50,80 15,75 1588 24,10 7,92 3,00 3,00 - 16,80 22,20 178,00 56700 1,76 e e e e e e @

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué.
o Chaines a plaques droites

N° 4 N° 11/58 N° 107 N° 12/59 N° 30
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Chaines RENOLD en acier inoxydable (ASA)
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La chaine Renold est fabriquée a partir d'acier inoxydable de La chaine Renold doit &tre choisie si la résistance aux produits
classe 300. Ces chaines sont idéales pour des milieux acides chimiques est primordiale. La chaine CORIS est fabriquée a
ou alcalins, lorsque la chaine est exposée a I'humidité, dans partir de matériaux approuvés FDA et pré-lubrifiée avec un
des endroits a trés basses ou treés hautes températures (de produit agréé USDA H1.

-40°C a +400°C) et bien sir si I'on a besoin d'une résistance
a la corrosion.

Chaine ASA - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord

“ m 12,70 7,85 7,92 11,15 1,55 1,55 3,98 17,80 3,90 - 10690 0,63 e o e o o o
50 W 50A1ss | 15,875 9,40 10,16 14,55 2,03 2,03 507 2180 4,10 - 16810 1,05 e o o o o o
60 [ 60A1sS | 19,05 12,58 11,91 1745 2,39 2,39 596 2690 4,60 - 24030 1,55 o o o o o o
80 | S0A1SS 2540 15,75 1588 24,05 3,25 3,25 7,93 33,50 5,40 - 51000 2,80 e o o , o
Chaine ASA - Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord

12,70 775 851 11,70 1,80 1,50 3,97 30,80 150 1438 23430 138 e e e e - -
[ 40A2SS |

402 |

EEE e 15,87 9,65 10,16 14,60 2,00 2,00 445 37,00 2,40 18,11 29430 1,80 o o o o "
60-2 [N 60A25s | 19,05 11,68 12,07 16,70 2,40 2,40 508 44,80 2,20 22,78 37280 2,40 e o o o -
[_80-2

80A2SS 25,40 17,02 15,88 21,00 4,00 3,20 8,27 61,30 540 29,29 101000 5,00 e o o o "

) G I LN
O SIS
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Chaines RENOLD Autolubrifiantes SYNO Plaques Nickelées (ASA)

Pas besoin de re-lubrifier cette chaine

Cette chaine séche au touché incorpore désormais des performances
accrues ainsi que des caractéristiques améliorées par rapport a la version
précédente. En utilisant les techniques les plus évoluées, Renold a
incorporé un processus de traitement des surfaces spécial pour améliorer
I'application du nickelage électrolytique. Ce type de revétement ne
s'ébréche pas ni ne s’écaille comme cela peut arriver avec d'autres
traitements.

Le revétement de I'axe minimise la friction, améliore la résistance a la
fatigue et réduit les vibrations, le revétement agréé FDA sur le rouleau et le
lubrifiant approuvé USDA H1 dans l‘articulation de la chaine en font un
produit idéal pour l'industrie alimentaire.

Caractéristiques :

Chaine séche au touché.

Aucune re-lubrification nécessaire.

Revétement approuvé FDA sur les rouleaux.

Le nickelage des plaques ne s'écaille pas ni se s'ébreche.

Bonne résistance a la corrosion.

Chaine lubrifiée avec un produit agréé USDA H1 a la livraison.
Dimension standard des chaines d'ou un remplacement en lieu et place.
Chaine compatible avec les pignons standards.

Disponible en standard BS du pas de 12,7 a 31,75 simple et double
(40-1 a 100-1 et 40-2 a 100-2).

Chaines adaptées possibles sur demande.

(VSV) ONAS
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Chaine standard ASA - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg  Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas  Charge  Masse N° N° N° N°
ANSI int.  rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 4 107 26 11
min max max max max rupture  métre
A B € D E F G H1 J) K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m
12,70 785 7,92 11,70 1,80 1,50 3,97 16,90 1,90 - 13900 0,67 e o o o
15,875 9,40 10,16 14,60 2,42 2,00 5,08 21,10 2,50 - 21800 1,12 o o o o
19,05 12,57 11,91 17,50 3,23 2,40 5,95 27,00 2,50 - 31300 1,73 e o o o
2540 15,75 15,88 23,00 4,06 3,00 7,92 33,70 3,00 - 55600 2,90 o o o o
31,75 18,90 19,05 2530 4,40 4,00 9,53 40,60 3,50 - 87000 3,60 e o ., o

Chaine standard ASA - Double

Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf, Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse Ne N° N° Ne°
ANSI int. rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 4 107 26 11
min max max max max rupture  métre
A B C D Ei F G H2 J K N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm newtons Kg/m
12,70 785 7,92 11,70 1,80 1,50 3,97 31,30 1,90 14,38 27800 1,29 o o o o
15,875 9,40 10,16 14,60 2,42 2,00 508 39,20 2,50 18,11 43600 2,15 o o o o
19,05 12,57 11,91 17,50 3,23 2,40 595 49,80 2,50 22,78 62600 3,27 o o o o
2540 15,75 15,88 23,00 4,06 3,00 7,92 63,00 3,00 26,11 111200 5,59 o o o o
31,75 18,90 19,05 2530 4,40 4,00 9,53 7640 3,50 29,29 174000 7,00 o o ., o
[\ e\ )
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Chaines RENOLD SYNO a rouleaux polymeére (ASA)

Pour les charges élevées et les applications sévéres, la gamme Renold SYNO a
rouleaux et inserts polymeére entre I'axe et la douille arrive sur le marché des
application nécessitant résistance a la fatigue et a l'usure. Ce polymeére trés
résistant a I'usure avec une durée de vie élevée a été développé spécifiquement
pour Renold, testé pour la résistance aux chocs et aux capacités de charges, ce qui
permet d’utiliser cette chaine sans aucune lubrification. Disponible du pas de 44,45
(28B) a 63,5 (40B) simple et double, elle est idéale pour les applications ou il n'est
pas possible de lubrifier la chaine.

La chaine Renold SYNO a rouleaux et inserts polymére entre I'axe et la douille est
utilisable dans les applications suivantes :

Utilisation extérieure ou lavage.

Environnements ou la lubrification peut contaminer les produits.

Environnements ou la lubrification peut se transformer en dépots collants pouvant
pénétrer dans les articulations de la chaine, en provoquant le grippage.

Usine d'assemblage automobile et aciéries.

Industrie forestiére, scieries ou papeteries.

Usines textiles.

Mélangeurs.

Chaines RENOLD SYNO
rouleaux polymeére (ASA)

Avec la résistance a la corrosion combinée a la variété des applications auxquelles
elle peut faire face, la chaine Renold SYNO a rouleaux et inserts polymeére entre
I'axe et la douille est un véritable produit universel.
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Chaine standard ASA - Simple

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas larg  Diam  Haut Ep. Ep. (9] long.  Atta. Pas Charge  Masse N° N° N°
1SO Renold int. min rouleaux plag. plaqg. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 11 107 58
max max max max rupture  métre
A B C D E B G H1 J K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm newtons  Kg/m
38,10 25,23 22,23 36,20 4,80 4,80 11,11 49,30 5,30 - 125000 5,00 e o o
44,45 25,23 25,40 42,23 5,61 561 12,71 5290 5,20 - 170000 6,90 e o o
50,80 31,55 28,58 48,26 6,35 6,35 14,29 63,10 6,50 - 223000 9,20 o o o
63,50 37,85 39,67 60,33 8,13 8,13 19,85 76,90 9,00 - 347000 15,00 e o o
Chaine standard ASA - Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas Larg  Diam  Haut Ep. Ep. (0] long.  Atta. Pas Charge  Masse N° N° N°
1SO Renold int. min rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max trans. de au 11 107 58
max max max max rupture  métre
A B C D E E G H2 J K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m

38,10 25,23 22,23 36,20 4,80 480 11,11 9470 530 4544 250000 9,60 o o o
44,45 2523 25,40 42,23 5,61 561 12,71 101,80 520 48,87 340000 13,70 o o o
50,80 31,55 28,58 48,26 6,35 6,35 14,29 121,60 6,50 58,55 446000 18,20 e o o
63,50 37,85 39,67 60,33 8,13 8,13 19,85 148,50 9,00 71,55 694000 29,80 ° o o

),
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Chaines de transmission a rouleaux Symbole A (Série américaine)

ISO 606
ANSI B29.1
DIN 8188

Les chaines Renold nickelées offrent une
excellente protection contre la corrosion. Elles
sont idéales pour les applications
d'embouteillages ou les projections de liquide
peuvent entrainer de la corrosion.

Vv 9|oquAs
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Les spécifications de cette chaine ont été
étudiées pour optimiser la performance, dans
le but d'améliorer la résistance a I'usure et a la
fatigue au maximum tout en offrant une
résistance a la corrosion.

Sans chrome hexavalent

400 Heures de résistance au test de
brouillard salin suivant DIN 50021

Douilles et rouleaux extrudés a froid
pour une performance optimale

~

Grenaillage des plaques et des rouleaux
suivant nos spécifications

M Résistance a la fatigue et a l'usure pour
offrir une durée de vie maximale
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Lubrification pour améliorer la résistance
al'usure

o La résistance a la rupture est
approximativement de 85% d'une chaine
acier standard correspondante
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Chaine nickelée standard - SIMPLE

Chaine Données techniques Maillons de raccord

127 78 79 1207 39 155 155 - 890 1280 4400 16900 063 e e e e o e
(40 I 40A1VN |

15875 94 10,16 1535 507 2,03 2,03 - 1090 1500 70,00 27800 105 e e e e e e
(50 I S0A1VN |

19,05 12,58 11,91 1824 59 2,39 239 - 1350 1810 10500 37800 155 e e e e e e
(60 I 60A1VN |

* Largeur sur maillon de raccord le plus large catalogué

N° 4 N° 107 N° 11 N° 26 N° 12 N° 30




Protection supérieure contre la corrosion.

La chaine Renold Hydro-service est traitée par zingage mécanique par couches
additionnelles appliquées pour une excellente résistance a la corrosion. La résistance a la
corrosion de cette couche dans des milieux humides, d'eau salée, ou dans la condensation
est de loin supérieure aux traitements de zingage et nickelage standards. En comparaison
avec d'autres produits traités dans le méme but, la chaine Hydro-service ne posséde pas de
chréme hexavalent, ce qui assure la sécurité et le respect de I'environnement. Ce traitement
peut étre appliqué sur les chaines standards ou adaptées. Tous les composants des chaines
Hydro-service sont traités avant assemblage dans le but d'assurer une couverture compléte
et la protection de toutes les surfaces vitales, et non uniquement les parties visibles de
I'extérieur.

Ceci aide a améliorer la durée de vie ainsi que la protection contre la corrosion en particulier
les défauts affectant les axes et les douilles.

Contrairement au zingage et au nickelage, le traitement Hydro-service ne s’écaille pas ni ne
s'ébréche. Ce traitement extrémement durable continuera a assurer une protection
exceptionnelle 1a ou d'autres traitements feront défaut.

Caractéristiques du produit :

W Excellente résistance a la corrosion.

W Pas de chrome hexavalent.

W Protection contre la corrosion 30 fois supérieure aux traitements traditionnels.
W Pas de fragilisation par I'hnydrogene.

M Plus économique qu‘une chaine en acier inoxydable.

W Mémes caractéristiques mécaniques que les chaines acier standards.

Applications recommandées :

B Milieu marin.

B Abattoirs.

B Conserveries.

B Usine de traitement des produits de la mer.
B Usine de production de boissons.

B Equipement de lavage.

W Applications extérieures. b
Chaine ASA - Simple I
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas larg  Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N° N° N° N° N° N° N°
1SO Renold int.  rouleaux plag. plaq.int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 58 12 26 30
min max max max max rupture  métre
A B C D E [ G H1 J K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m
6,35 3,10 3,30 6,02 0,76 0,76 2,30 8,60 0,80 - 3500 0,13 e e . . ., 0 o
9,525 4,68 508 9,05 1,30 1,30 3,59 12,00 1,10 - 7900 0,33 o o ., ., o o o
12,70 7,85 7,92 12,07 1,55 1,55 3,98 16,40 1,40 - 13900 0,60 o o o . o o o
15,875 9,40 10,16 15,09 2,03 2,03 5,09 20,40 1,10 - 21800 1,00 e o o ., o o o
19,50 12,57 11,91 18,10 2,39 239 596 2530 1,10 - 31300 1,47 e o o ., o o o
2540 15,75 1588 24,13 3,25 3,25 7,94 32,70 3,00 - 55600 2,80 e o o o o ., .,
31,75 1890 19,50 30,17 4,06 4,06 9,54 39,70 4,20 - 87000 4,20 e o o o o ., .,
38,10 25,23 22,23 36,20 4,80 4,80 11,11 49,30 5,30 - 125000 5,70 e o o 0o o .,
Chaine ASA - Double
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Pas Larg Diam  Haut Ep. Ep. [0} long.  Atta. Pas Charge  Masse N° N° N° N° N° N° N°
1SO Renold int.  rouleaux plag. plaqg.int. plag. ext. axe axe max  trans. de au 4 107 11 58 12 26 30
min max max max max rupture  métre
A B C D E F G H2 J K N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m
6,35 3,10 3,30 6,02 0,76 0,76 2,30 1550 0,80 6,40 7000 0,26 e o . . ., 0 o
9,525 4,68 508 9,05 1,30 1,30 3,59 22,20 1,10 10,13 15800 0,65 e o . . o o o
12,70 7,85 7,92 12,07 1,55 1,55 3,98 30,80 1,40 14,38 27800 1,20 o o o . o o o
15,875 9,40 10,16 15,09 2,03 2,03 509 3840 1,10 18,11 43600 2,10 e 6 o . o o o
19,50 12,57 11,91 18,10 2,39 2,39 596 48,10 1,10 22,78 62600 3,05 e o o . o o o
2540 15,75 1588 24,13 3,25 3,25 7,94 61,90 3,00 29,29 111200 5,50 o o o o o ,
31,75 18,90 19,50 30,17 4,06 4,06 9,54 7540 4,20 3576 174000 8,40 e o o 0o o .,
38,10 25,23 22,23 36,20 4,80 4,80 11,11 94,70 5,30 4544 250000 11,00 e o o o o ., .,
N\ [\ [\ e R
o) e, ), COLY -
oD, =— ) = S
N° 4 N° 107 N° 11/58 N° 26 N° 12 N° 30




Chaines a maillons coudés MARK 3
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Chaine Données techniques Maillons de raccord

[ -] 77,90 39,85 41,40 46,63 10,92 18,55 10439 409000 1140 18,30 e
[ API3 | 7810 3828 31,75 40,16 9,78 16,54 96,77 320285 943 12,50 e
| _API4 |
[ -

184051 103,20 49,38 44,45 58,29 12,95 22,34 127,51 667260 1658 23,90 °
180847 127,00 70,03 63,50 88,90 16,13 31,76 161,29 1380000 3223 52,00 °

Chaine Données techniques

[ 50,800 31,750 28,575 39,243 7,938 15,062 73,819 295100 11,307
52,553 28,575 22,225 28,575 6,350 11,113 62,706 118040 5,356
[ 78,105 38,100 31,750 38,100 7,938 15,875 83,344 217920 10,861
[ 78,105 38,100 31,750 42,863 9,525 16,434 89,649 340500 13,390
(R 77,902 39,687 41,275 57,150 9,525 19,050 89,649 499400 19,490
[ e 88,900 38,100 44,450 57,150 12,700 22,250 102,394 635600 25,739
[ RO 103,200 49,212 44,450 57,150 12,700 22,250 111,919 635600 22,912
[ ELnE 103,200 49,212 44,450 57,150 12,700 22,250 111,919 317800 23,207
ESPEHY 103,454 49,212 45,244 60,325 14,288 23,800 121,444 771800 27,822
[oin 103,886 49,212 47,625 69,850 14,288 25,349 118,269 953400 35,707
[ 114,300 52,387 57,150 76,200 14,288 27,915 125,413 998800 37,195
[ EEE 127,000 69,850 63,500 88,900 15,875 31,750 146,844 1271200 53,561

127,000 65,087 63,500 88,900 19,050 34,925 161,925 1589000 64,720
JS6042R 152,400 76,200 76,200 101,600 19,050 38,100 174,625 1906800 69,034
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Facilité d'installation

AVANTAGES

Avec le tendeur de chaine ROLL-RING, vous bénéficiez d'une installation et d'une
maintenance rentable et rapide.
Par rapport aux autres tendeurs de chaine, les avantages du ROLL-RING sont les suivants :

ROLL-RING ne requiert ni fixation, ni boulon, ni plateau, ni percage, ni
installation colteuse.

ROLL-RING s'installe facilement dans les endroits ol les contraintes
d'espace ne permettent pas de mettre en place des systemes
conventionnels.

ROLL-RING s'installe en quelques secondes.

ROLL-RING est prét a I'emploi, sans besoin d'outils, d'équipement de
tension quelconque, d'alignement ou de réglage supplémentaire.
ROLL-RING fonctionne aussi bien sur les transmissions verticales que
horizontales.

ROLL-RING peut étre utilisé dans les milieux poussierieux et sales.
ROLL-RING est a la fois un tendeur et un amortisseur de vibrations
permettant de réduire le niveau de bruit.

ROLL-RING fonctionne dans les deux sens.

Le tendeur de chaine ROLL-RING réduit I'usure de la chaine et améliore la
qualité et I'efficacité de la transmission a chaine.

Typ
do
di

A

05B30
76,5
65,0
18,0

76,0
49,0
100,0

Y

A

06B30
91,1
73,0
20,0

86,0
55,0
120,0

08B26
102,1
84,5
20,0

100,0
56,0
133,0

08B30
121,5
98,0
25,0

115,0
74,0
160,0

10830
151,9
122,0

28,0

119,0
97,0
195,0

12826
155,0
127,6

31,0

147,0
95,0
206,0

12830
182,2
145,0

36,0

170,0
109,0
238,3

GAMME STANDARD DES PRODUITS ROLL-RING AUX NORMES BS

Données techniques

16B30
243,0
203,0

42,0

227,0
168,0
307,0

ref. Nombre Chaine Force d'expansion Vitesse Poids Température Température Résitance
de DIN 8187  statique maximale ambiante ambiante aux
dents 1S0 606 maximale de la chaine minimale maximale U.V.
(N)** m/s Kg (°C) (°C)

30 IS0 05 29 50 0,002 -20 70 Normale
30 ISO 06 15,2 52 0,008 -20 70 Normale
36 IS0 06 28,5 52 -20 70 Normale
26 1SO 08 15,7 7,5 0,012 -20 70 Normale
30 1SO 08 22,0 8,6 0,019 -20 70 Normale
34 1SO 08 22,0 8,8 -20 70 Normale
30 081/083 16,8 7,5 0,019 -20 70 Normale
30 1SO 10 42,0 4,8 0,038 -20 70 Normale
34 1S0O 10 45,1 8,8 -20 70 Normale
26 1SO 12 39,2 54 0,046 -20 70 Normale
30 1SO 12 65,0 6,2 0,065 -20 70 Normale
34 1SO 12 70,5 6,4 -20 70 Normale
30 ISO 16 150,0 6,2 0,196 -20 70 Normale
30 1SO 20 194,0 7,0 0,340 -20 70 Normale
26 ISO 08 13,5 7,1 0,012 -20 70 Elevée#
30 ISO 08 204 74 0,019 -20 70 Elevée#
30 081/083 15,4 6,8 0,019 -20 70 Elevée#
30 1SO 10 358 4,3 0,038 -20 70 Elevée#
26 1SO 12 37,0 50 0,046 -20 70 Elevée#
30 IS0 12 52,0 56 0,065 -20 70 Elevée#
30 ISO 16 128,2 58 0,196 -20 70 Elevée#
30 1SO 20 165,8 6,3 0,340 -15 60 Elevée#

# ROLL-RING résistant aux ultraviolets est particulierement
recommandé pour les équipements ol le ROLL-RING est exposé a
la lumiére ultraviolette (ex.: machinerie agricole, équipement
communal, machines de construction, etc.)

NOTE: Pour les températures de fonctionnement inférieures

ou supérieures a celles répertoriées ici, veuillez contacter Renold.

- Compatible avec toutes les chaines a rouleaux d'une largeur de 1/8 a 5/16

** Réglage maximal a 20 C° sans force d'expansion dynamique
proportionnelle a la vitesse de la chaine. Ces informations sont fondées
sur les connaissances actuelles. Nous nous réservons le droit de modifier
les informations et les produits mentionnés ici en vue d'améliorations
techniques.

20830
303,7
2441

50,0

275,0
200,0
384,0
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ISO 487
DIN 8189

Standard d'usine

y = =
= = P= : : ——  3000,3840, 3840S, 38408,
F A . 3» ] 1A 3840V et CASS0 :
== 1 I N chaines a plaques droites
L ,J == z == — comme le dessin ci contre
o o - -
CHAINE 1SO 487
Chaine Données techniques Maillons de raccord
Ne Réf. Réf. Pas Largeur  Largeur  Diam. Diam. Diam. Largeur Haut. Charge Masse N° N° N° N° N°
1S0 Renold Chaines intér. Intér. rouleau  axe douille sur plaqgue  de au 4 107 11 12 58A
renforcées mail. ext. rivets rupture  meétre
P A B C D E
mm mm mm mm mm mm mm newtons  K9/m
29,21 15,90 20,20 11,40 4,47 6,10 26,70 13,50 8000 0,76 o o o of °*
29,21 1590 20,20 11,40 447 6,10 26,70 13,50 19300 0,76 e e e ef *
34,93 19,10 25,40 14,27 7,01 9,60 34,30 19,80 26700 1,61 o o o o}
34,93 19,10 25,40 14,27 7,01 9,60 34,30 19,80 43800 1,61 o o o of
41,40 22,23 2860 1520 574 8,30 38,10 17,30 17800 146 e e e e °
41,40 22,23 28,60 15,20 5,74 8,30 38,10 17,30 34200 1,46 o o o o °
38,10 22,23 28,60 15,20 5,74 8,30 38,10 17,30 17800 1,56 o o o o} "
38,10 22,23 28,60 15,20 5,74 8,30 38,10 17,30 34200 1,56 o o o o} "
41,40 22,23 28,60 17,80 5,74 8,30 38,10 17,30 17800 1,65 o o o o °
41,40 22,23 28,60 17,80 5,74 8,30 38,10 17,30 34200 1,65 o o o of °
41,91 2540 31,80 19,10 5,74 8,30 40,60 17,30 26700 1,87 o o o of
41,91 2540 31,80 19,10 5,74 8,30 40,60 17,30 34200 1,87 o o o of
58,34 22,23 31,20 18,30 8,92 12,20 43,20 26,20 44500 2,57 e o o o
58,34 22,23 31,20 18,30 8,92 12,20 43,20 26,20 83600 2,57 e o o o
66,27 28,60 37,50 22,90 8,92 12,20 50,80 26,20 44600 3,26 o o o o
66,27 28,60 37,50 22,90 8,92 12,20 50,80 26,20 83600 3,26 o o o o
41,40 19,81 25,80 16,70 7,19 10,67 36,00 19,30 57000 2,08 o o o o
41,40 19,75 26,00 17,78 8,00 11,50 36,10 23,30 73400 2,60 o o o o
* Chaines zinguées  «# Maillon n° 58A
CHAINE STANDARD D'USINE
Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Réf. Pas Largeur ~ Largeur  Diam. Diam. Diam.  Diam. Haut. Charge  Masse N° N° N° N° N°
1S0 Renold Chaines intér. Intér. rouleau  axe axe douille plaqgue  de au 4 107 11 12 58A
renforcées mail. ext. Creux rupture métre
P A B G D E F G N
mm mm mm mm mm mm mm mm newtons  K9/m
30,00 19,00 25,50 15,90 8,30 - 11,40 3500 20,50 45000 2,56 e o o o o
38,40 18,20 24,00 15,90 6,92 - 10,25 33,00 17,20 27000 1,70 ° o ., o o
38,40 18,20 24,00 15,90 6,92 - 10,25 33,00 17,20 35000 1,70 ° o ., o o
38,40 18,20 24,00 - 6,92 - 10,25 33,00 17,20 27000 1,27 e o ., o o
38,40 19,00 25,40 15,90 8,30 - 11,40 3500 20,20 45000 1,94 e o ., o o
41,40 22,23 31,20 18,00 8,92 - 12,20 43,10 22,40 44500 2,75 e o o o
41,40 22,23 31,20 18,00 8,92 - 12,20 43,10 22,40 80000 2,75 e o o o
38,10 12,70 19,00 11,90 5,94 - 8,50 29,00 17,70 37700 1,40 e o o o
41,75 19,90 2650 17,15 11,20 8,25 13,98 3580 2500 34300 2,18 e o o o
41,75 19,90 26,50 17,15 11,20 825 13,98 3580 21,60 26500 2,28 e o o o
* Chaines zinguées  ** Chaines a axes creux
les chaines renforcées peuvent étre équipées d'attaches K ou M ; nous consulter
N° 4 N° 107 N° 12 N° 11 N° 58A
= =3 =
(c— o T 1 o fo——J




ISO 487
DIN 8189

A
Attaches K1 A O Attaches M1
N
B
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I I A I I
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Chaine Données techniques
Ne Réf. Maxi Mini Maxi Mini
1SO
A B © D E F F G G H J K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
14,00 1,70 8,6 26,20 6,90 18,10 16,50 44,50 41,30 61,00 5,30 20,70
18,00 2,62 14,00 34,30 11,50 25,20 22,00 57,20 50,80 75,00 8,30 25,90
19,00 2,60 11,40 31,80 9,90 22,90 21,30 60,30 57,20 78,00 8,30 29,10
20,00 2,60 11,40 30,20 11,50 21,40 18,20 57,20 50,80 75,00 8,30 29,10
20,00 2,60 11,40 30,20 11,50 21,40 18,20 57,20 50,80 75,00 8,30 29,10
22,00 2,60 11,40 38,60 14,70 27,80 21,40 73,00 60,30 96,00 8,30 32,40
25,00 3,99 20,80 50,00 11,50 37,90 34,70 79,40 73,00 102,00 8,30 31,70
32,00 3,99 20,80 55,60 9,90 44,40 42,80 98,40 95,30 120,00 8,30 38,10
25,00 3,80 1580 - 11,50 - - 69,90 63,50 92,00 8,30 -
les chaines renforcées peuvent étre équipées d'attaches K ou M ; nous consulter
N° 30103 N° 30104 N° 30106 N° 30107 N° 30101 N° 30102
— o\
O _— )
e o
Attaches K - Valable pour toutes les chaines mentionnées dans le tableau ci-dessus
N° 8153 N° 8154 N° 8156 N° 8157 N° 8151 N° 8152
o
o o
[=) F——>

Y

Attaches M - Valable pour toutes les chaines mentionnées dans le tableau ci-dessus




ROUES des chaines pour l'agriculture
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PAS 29,21 mm chaine 180488 - S32

Données techniques

[ 8539 94 281063 38 - sans 64 41 38 31
[0 94,51 103 281064 38 - sans 70 41 38 31 , X
Les roues sont stockées brutes de fonderie, avec
[707 103,68 113 281065« 38 - sans 70 41 38 31 alésage non usiné. Le moyeu permet une gamme
[F17 112,85 122 281066 38 - sans 70 41 38 31 d'alésages dont les valeurs maxi et mini sont
indiquées.
(U0 131,27 140 281068+ 45 - sans 76 41 38 31 Ces roues peuvent étre fournies avec des vis de
[ 140,49 149 281069¢ 45 - sans 76 41 38 31 pression ou des rainures de clavettes. Dans ce
dernier cas, les deux faces du moyeu sont
(U000 14973 159 2810700 45 - sans 76 41 38 31 dressées, sauf pour les roues pleines ol seul le
[10 168,22 177 281072 45 - sans 76 44 38 31 coté du moyeu est dressé. Pour les roues
destinées a d'autres chaines Mark 5, nous
[ 77 25161 261 281078 50 24 19 89 51 44 32 consulter.
[0 27945 288 281080 50 24 19 89 51 44 32 e Roues pleines D : cote sur brute de fonderie
F : cote sur faces dressées . cote sur face
[UI0U 31659 325 281082 50 24 19 89 51 44 32 d ote sur faces d G+ cote sur fa
ressée
PAS 38,10 mm chaine 180538 - S52
Données techniques
[0 111,40 125 2811230 48 24 19 83 54 51 41
[0 12329 136 2811248 50 24 19 89 54 51 41
[ 7113523 148 2811250 50 24 19 89 54 51 41
[0 147,22 161 2811268 50 24 19 89 54 51 41
[ 15921 172 281127¢ 50 24 19 89 54 51 41
[ 171,22 184 281128 60 24 19 102 54 51 41
[ 1 18326 197 281129 60 24 19 102 54 51 41
[0 19530 209 281130 60 24 19 102 57 51 41
[0 20734 220 281131 60 24 19 102 57 51 41
[0 21941 233 281132 60 24 19 102 57 51 41
[0 328,19 341 281138 65 28 24 108 64 57 41,5
[0 36449 378 281140 65 28 24 108 64 57 41,5
[0 41293 426 281142 70 28 24 121 64 57 415
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ROUES des chaines pour l'agriculture

MARK 5

ROUES pour chaines

P

PAS 41,40 mm chaine 180581 - S45

Données techniques

Les roues sont stockées brutes de fonderie, avec alésage non usiné.
Le moyeu permet une gamme d'alésages dont les valeurs maxi et
mini sont indiquées.

Ces roues peuvent étre fournies avec des vis de pression ou des
rainures de clavettes. Dans ce dernier cas, les deux faces du moyeu
sont dressées, sauf pour les roues pleines ou seul le c6té du moyeu
[ 121,06 134 281093 50 24 19 89 54 51 41 est dressé. Pour les roues destinées a d'autres chaines Mark 5, nous
consulter.

(UL 133,99 147 2810940 SO 24 19 8 54 51 41 e Roues pleines D : cote sur brute de fonderie

[0 159,97 173 281096® 50 24 19 89 5 51 41 F : cote sur faces dressées G : cote sur face dressée
[0 199,14 212 281099 60 24 19 102 57 51 41
[ 10 238,43 252 281102 60 24 19 102 57 51 41
[ 7/ 35662 370 281108 65 28 24 108 64 57 41,5
[ 00 396,09 409 281110 65 28 24 108 64 57 415
[0 448,72 462 281112 70 28 24 121 70 64 48

PAS 41,40 mm chaines 180570 - S55
B84919 - S55R PAS 41,91 mm chaine 180558 - S62

Données techniques Données techniques
[0 121,06 134 281183® 50 25 19 84 54 52 41 [0 122,53 135 281153¢ 50 24 19 89 60 57 46
[ 00 133,99 148 281184® 57 25 19 90 54 52 41 [ 00 13564 149 281154® 60 24 19 102 60 57 46
[ 71 146,96 162 281185¢ 57 25 19 102 54 52 41 [ 01 148,77 162 2811550 60 24 19 102 60 57 46
[ 70 15997 175 281186® 57 25 19 102 54 52 41 [ 77 161,93 175 281156® 60 24 19 102 60 57 46

[ F1 175,13 188 281157 60 24 19 102 60 57 46
[ 188,34 201 2811580 65 24 19 108 60 57 46
[ 201,57 215 281159 65 24 19 108 64 57 46
[0 214,83 228 281160 65 24 19 108 64 57 46
[ 07 228,09 241 281161 65 24 19 108 64 57 46
[0 241,35 254 281162 65 24 19 108 64 57 46
[ 77 361,00 374 281168 70 28 24 121 70 64 46,5
[0 400,94 414 281170 70 28 24 121 70 64 46,5
[l 45423 467 281172 75 28 24 133 76 70 53
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DESCRIPTION

Les chaines a rouleaux équipées de patins vulcanisés sont utilisées
par l'industrie alimentaire et pour le convoyage des piéces usinées
(état de surface a respecter) de divers secteurs d'industrie tels que :

- la menuiserie, I'ameublement, le profilage, la vitrerie, I'édition, la

fabrication de composants fragiles.

CODE MATIERE ET DONNEES TECHNIQUES

=0 Poltetrafluoethylene

w Type de matiere Dureté des Wear value Couleur

Bords DIN 53516mm3
BT cCaoutchouc naturel 65+/-5 160 RAL1014 Ivoire
m Caoutchouc Isopréne (polyisoprene synth.)
m Caoutchouc Styrene-Butadiene
m Caoutchouc Butadiene (polybutadiene)
m Ethylene-Propylene-Diene-Polylmer
BTN caoutchouc Acrointille Butadiene 75+/-5 160 RAL7034 Jaune-Gris
Y caoutchouc Chloroprene 65+/-5 160 RAL1021 Cadmium-Jaune
X Caoutchouc Polyester Urethane
A Résine de Silicone 704/-5 160* RAL3012 Beige-Rouge
A Résine de Silicone Fluorique
BN Fluoropolymer 75+/-5 160% Olive-Maron
BT} Polyurethane 85+/-5 80 Chrome-Jaune transparent
| PTFE |

VALEURS MECANIQUES/RESISTANCE DE LA MATIERE

Type Matiére

NR IR SBR BR IIR EPDM  NBR CR AU SI  PUR FSI ~ FPM  PTFE

Force du "Tensile" 1 1 5 6 4 5 5 3 2 6 1 6 5 1

L t 2 3 2 3 2 2 2 4 2 4 3 3

2 2 3 1 6 3 3 3 3 3 2 3 5 NA

2 2 2 1 3 3 2 2 1 5 1 5 4 3

Force de "Tear" 2 3 3 5 4 4 4 3 4 6 1 6 3 2

Résistance de "Current Flow" 1 1 2 2 2 2 4 3 3 1 2 1 4 1

+90 +90  +100  +100 +140 +150 +130 +120 +120 +120 480 +200 +220 +260

-50 40 -40 -60 -40 -40 -40 -30 20 80 -35 80  -25 -190

3 03 03 03 2 13 2 2 11114

44 4 03 2 103 2 a2 1411

6 6 4 5 6 5 1 2 1 5 2 1 1 1

6 6 5 6 6 4 1 2 1 1 2 1 1 1

33 3 3 2 1 4 2 s 5 6 4 1 1

303 3 3 2 2 3 2 s 5 6 4 1 1

303 2 3 1 2 3 3 s 5 6 4 2 1
1 =Excellent - 2=Trésbon - 3=bon - 4=moyen - 5=pauvre - 6 = insuffisant

Contactez notre service technique Renold pour plus de renseignements.




CHAINE SIMPLE A ROULEAUX

TYPE DE CHAINES

Profil sans patin NR NBR PUR FPM SI
1850 1200564 : : : : :
0520 - 1200001 1203159 1202904 ENQ 1204565
D 1870 - 1200002 MIN 1202710 ENQ ENQ
D 220 - 1204377 MIN TR ENQ ENQ
I 250 - 1200771 1203345 1202729 ENQ ENQ
I 740 - MIN 1204857 TR ENQ ENQ
D 30 - MIN 1204252 TR ENQ ENQ
5130 1203862 - - - - -
4680 - 1200060 1206206 TR ENQ 1206252
B 3o - 1204034 MIN TR ENQ ENQ
0641 1201846 - - - - -
0570 - 1200017 1204072 TR ENQ ENQ
D 1120 - 1204064 MIN TR ENQ ENQ
] 1300 - MIN 1206494 TR ENQ ENQ
D 310 - TR TR 1206504 TR TR
0839 1205942 - - - - -
0830 - 1203300 1206799 TR ENQ ENQ
CHAINE DOUBLE A ROULEAUX

Profil sans patin NR NBR PUR FPM SI
0800 1202687 - - - - -
0530 - 1203969 1200003 1202684 1206279 1206132
I 0540 - 1200011 MIN TR ENQ ENQ
I 0550 - 1200012 MIN TR ENQ ENQ
I 5 - 1200009 MIN TR ENQ ENQ
B o500 - 1200004 MIN TR ENQ ENQ
I 550 - 1200013 1206112 1203383 ENQ ENQ
I 500 - 1200006 MIN TR ENQ ENQ
I 520 - 1200008 MIN TR ENQ ENQ
B o0 - 1200014 MIN TR ENQ ENQ
L I - 1202327 MIN TR ENQ ENQ
] 1760 - 1200010  MIN 1205718 ENQ ENQ
B 2 - MIN 1204858 TR ENQ ENQ
D 52 - MIN 1206495 TR ENQ ENQ
0639 1203361 - - - - -
0630 - 1200016 1206078 TR ENQ ENQ
I 050 - 1200032 1205237 1205681  ENQ 1204951
D 1450 - MIN MIN TR ENQ ENQ
0510 1203085 - - - - -
0570 - 1202338 TR TR TR TR

LEGENDE

MIN = fabrication uniquement sur commande. Quantité minimum 100m
TR = Participation aux frais d'outillage. Quantité minimum 100m
ENQ = fabrication uniquement sur commande. Renseignez-vous sur la quantité minimum a commander.




PROFILS CHAINE A ROULEAUX - PAS 12,70mm SIMPLE

18
24,2 14,45 | 83 30°
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l_ ' \ | _L
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12,7 |1 12,7 7,75 max. 14,5 | 14,5
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max Profil 0520  Profil 1870 Profil 2720

—
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Profil 2750 Profil 4740 Profil 5800

PROFILS CHAINE A ROULEAUX - PAS 19,05mm SIMPLE
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PROFIL CHAINE A ROULEAUX - PAS 38,10mm SIMPLE
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PROFILS CHAINE A ROULEAUX - PAS 12,70mm DOUBLE
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PROFILS CHAINE A ROULEAUX - PAS 19,05mm DOUBLE
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PROFILS CHAINE A ROULEAUX - PAS 25,40mm DOUBLE
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charge

CHAINE AVEC REVETEMENT POLYMERE (NBR) de rupture
. P .
N°ISO | pxby Réf-N Fpmin MDJ Clip
[N]
Base chaine (08B-1) 08B-1 | 1/2"x5/16" | 1215255 | 19000 19,6 max. 1317972 | 1317979
17
Base chaine INOX (08B-1) 08B-1 | 1/2"x5/16" | 1210314 | 15130 4 131793 1317979
Base chaine (12B-1) 12B-1 | 3/4"x7/16" | 1215541 | 30500 356 261 max. 1317976 | 1317981
19
|—_—j 205
Base chaine INOX (12B-1) 12B-1 | 3/4"x7/16" | 1210318 | 24565 .G'}MDG'D__ m "l | 1317977 | 1317981
\-/ |
Base chaine (16B-1) 16B-1 | 1"x0,67" | 1215390 | 65000 49 404 max. 1317165 | 1317164
‘ 32
22 7
Base chaine INOX (16B-1) 16B-1 | 1"x0,67" 1210319 | 51000 @m“d} I***l 1317978 | 1317164
[
CHAINE SANS REVETEMENT
Base chaine (08B-1) 08B-1 | 1/2"x5/16" | 1214847 19000 1323515 | 1323404
2.2 19.6maL_|
(@*RENOLD‘G}* >
12.7 - B
Base chaine (12B-1) 12B-1 | 1/4"x 7/16" | 1215407 | 30500 19.05 max, 26.1 max. 1324132 | 1324056
.\ —_
*@*RENOLD‘G}* e
356 o -
Base chaine 6B 16B-1 | 1"x0,67" 1214129 | 65000 29 40 max. 1321599 | 1321598
A g
O (D~ 2
254 . -

Réparation d'une chaine conventionnel

« Démonter la chaine

- Meuler les tétes d'axes

« Expulser les axes

« Démonter le patin endommagé
« Remonter un nouveau patin

« Riveter le nouveau maillon

- Remonter la chaine




Renold Klik-Top™

La chaine a patins polyméres démontables Renold Klik-Top est rapide a installer,

solide, utilisable dans les zones sensibles en matiere d'hygiene si

nécessaire et permettra de réduire les temps d'arrét colteux
rencontré lors de I'utilisation avec une chaine a patins

polymeéres classique.

La chaine Renold Klik-Top assure la fiabilité, la qualité
et la productivité de vos installations, idéal pour
transporter des articles délicats tels que le verre, le
bois et les emballages.

« Arréts machines de courte durée - Productivité accrue
- Patin polymére durable

« Facilement et rapidement remplacé

« Approuvé pour l'industrie agroalimentaire

« Autres bases de chaines disponibles sur demande

- Autolubrifiée Syno
- En acier inoxydable

—— E\.L ‘ —— I_\j ”m;z__-—.\\_;\l P ii J.—“ e n
’ i\ L




Chaines a mailles jointives Séries LL

ISO 4347 - DIN 8152

11 SalI9S
abeAd| ap saujey)d

A . -
|- |A A (A AT (A A
DD 2_ t D X
B[ || | s> |||l A s>\l (==l P
E E E
2x2 4x4 6x6
Chaine Données techniques

12,7 2x2 1,69 10,7 4,45 8,9 1259 21000 0,44
12,7 4x4 1,69 10,7 4,45 15,9 1259 42000 0,87
12,7 6x6 1,69 10,7 4,45 22,8 1259 64000 1,30
15,875 2x2 1,55 12,8 5,08 8,9 1577 22700 0,47
15,875 4x4 1,55 12,8 5,08 15,6 1577 45400 0,92
15,875 6x6 1,55 12,8 5,08 22,2 1577 68100 1,36
[0 19,05 X2 1,81 14,8 5,72 10,0 1892 32000 0,62
1400373 RER 4x4 1,81 14,8 5,72 17,8 1892 64000 1,21
19,05 6X6 1,81 14,8 5,72 24,8 1892 96000 1,79
25,4 22 3,06 20,2 8,27 15,5 2532 72000 1,42
25,4 4x4 3,06 20,2 8,27 28,1 2532 144000 2,79
25,4 6X6 3,06 20,2 8,27 40,5 2532 216000 4,15
1400375 [EINE 2x2 3,56 25,3 10,17 18,2 3157 95000 2,03
31,75 4x4 3,56 25,3 10,17 33,4 3157 190000 4,00
31,75 6x6 3,56 25,3 10,17 47,9 3157 285000 5,96
38,1 2x2 5,08 30,7 14,63 25,4 3797 170000 3,60
38,1 4x4 5,08 30,7 14,63 46,8 3797 340000 7,07
38,1 6x6 5,08 30,7 14,63 68,2 3797 510000 10,53
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ANS

1 B29.8

A A _ _|A I A N A _ _ _|A A _
D I D D D 11 D 1 D WL
5 Ao | PS5 0 RPN A ol R L

E- -E- “E“ “E “-E B B -E- i
2x2 2x3 3x4 4x4 4x6 6x6
Chaine Données techniques
Ne Réf. Pas Combinaison Ep. Haut. Dia. Largeur Long chain Fg Poids
ANSI Plaques Plaques plaques axe sur axes /100 pas min.
mm. mm mm mm mm (4/-0,25%) newtons  kg/m
A B C D E
12,7 2x2 1,55 9,7 3,97 8,0 1257 17000 0,35
12,7 4x4 1,55 9,7 3,97 14,8 1257 34000 0,68
12,7 6x6 1,55 9,7 3,97 211 1257 51000 1,01
15,875 4x4 2,06 12,8 5,08 18,8 1578 58000 1,20
15,875 6x6 2,06 12,8 5,08 27,2 1578 90000 1,79
19,05 2x2 2,46 15,3 5,95 12,6 1894 40000 0,88
19,05 4x4 2,46 15,3 5,95 22,4 1894 80000 1,73
19,05 6x6 2,46 15,3 5,95 32,3 1894 120000 2,57
25,4 2x2 3,06 20,2 7,93 15,6 2525 73000 1,45
25,4 4x4 3,06 20,2 7,93 28,2 2525 145000 2,84
25,4 6x6 3,06 20,2 7,93 40,8 2525 200000 4,24
25,4 8x8 3,06 20,2 7,93 53,4 2525 270000 5,90
31,75 4x4 4,02 25,3 9,53 36,7 3165 200000 4,68
31,75 6x6 4,02 25,3 9,53 53,2 3165 300000 6,99
38,1 4x4 4,88 30,7 11,1 43,4 3808 245000 6,65
38,1 6x6 4,88 30,7 11,1 63,5 3808 368000 9,94




ISO 4347 - ANSI B29.8 - DIN 8152

- 1A 1. (A T A I (A HH 1. A I A

i D P HHH D {1 D i i DDt D Mt

Lol AN A1 G PN 11 o NS 8| e R 131 |

E- -E“ “E B B E B - E - B -I-E B

2x2 2x3 3x4 4x4 4x6 6x6

Chaine Données techniques
NO Ne Réf. Pas Combinaison Ep. Haut. Diam . Largeur Long chain ~ Fg Poids
ANSI 1SO Plaques Plaques plaques axe sur axes /100 pas ~ min.

mm. mm mm mm mm (+/-0,25%) newtons  kg/m
A B © D E
12,7 2x2 2,06 12,1 5,08 10,9 1270 27800 0,64
12,7 2x3 2,06 12,1 5,08 13,1 1270 27800 0,75
12,7 3x4 2,06 12,1 5,08 17,4 1270 42500 1,04
12,7 4x4 2,06 12,1 5,08 19,5 1270 58000 1,20
12,7 4x6 2,06 12,1 5,08 23,2 1270 58000 1,46
12,7 6x6 2,06 12,1 5,08 28,0 1270 90000 1,74
12,7 8x8 2,06 12,1 5,08 36,4 1270 110000 2,56
15,875 23 2,46 15,1 5,95 14,9 1587,5 40100 1,05
15,875 3x4 2,46 15,1 5,95 20,3 1587,5 60000 1,47
15,875 4x4 2,46 15,1 5,95 22,4 1587,5 78000 1,69
15,875 4%6 2,46 15,1 5,95 27,1 1587,5 78000 2,07
15,875 6x6 2,46 15,1 5,95 32,3 1587,5 120000 2,67
15,875 8x8 2,46 15,1 5,95 42,6 1587,5 140000 3,26
19,05 2x3 3,23 18,2 7,93 20,0 1905 60000 1,84
19,05 3x4 3,23 18,2 7,93 26,3 1905 101500 2,58
19,05 4x4 3,23 18,2 7,93 29,6 1905 126000 2,95
19,05 4x6 3,23 18,2 7,93 36,5 1905 126000 3,7
19,05 6x6 3,23 18,2 7,93 44,2 1905 190000 4,3
25,4 2x2 4,06 23,2 9,53 20,1 2540 93000 2,29
25,4 2x3 4,06 23,2 9,53 24,2 2540 100000 2,55
25,4 3x4 4,06 23,2 9,53 32,6 2540 152000 3,56
25,4 4x4 4,06 23,2 9,53 36,8 2540 186000 4,1
25,4 4x6 4,06 23,2 9,53 44,1 2540 186000 5,1
25,4 6x6 4,06 23,2 9,53 53,4 2540 285000 6,2
25,4 8x8 4,06 23,2 9,53 70,1 2540 338000 8,6
31,75 2x2 4,88 29,6 11,10 23,8 3175 118000 3,4
31,75 2x3 4,88 29,6 11,10 28,7 3175 142000 4,25
31,75 3x4 4,88 29,6 11,10 38,9 3175 244000 6,01
31,75 4x4 4,88 29,6 11,10 43,6 3175 284000 6,8
31,75 4x6 4,88 29,6 11,10 53,5 3175 305500 8,44
31,75 6x6 4,88 29,6 11,10 63,4 3175 417000 10,2
31,75 8x8 4,88 29,6 11,10 83,2 3175 462000 13,8
38,1 3x4 5,68 35,6 12,71 45,1 3810 245000 8,7
38,1 4x6 5,68 35,6 12,71 62,5 3810 371500 12,38
38,1 6x6 5,68 35,6 12,71 74,2 3810 454000 14,84
38,1 8x8 5,68 35,6 12,71 97,4 3810 605000 18,6
44,45 3x4 6,38 40,3 14,28 51,2 4445 316000 11,03
44,45 4x6 6,38 40,3 14,28 71,0 4445 427500 15,2
50,8 3x4 7,18 48,3 17,46 58,5 5080 530000 14,0
50,8 4x4 7,18 48,3 17,46 66,0 5080 579000 17,36
50,8 4x6 7,18 48,3 17,46 81,0 5080 579000 21,7
50,8 6x6 7,18 48,3 17,46 96,0 5080 868000 25,93

50,8 8x8 7,18 48,3 17,46 126,0 5080 1157000 34,49




Application :

La chaine a flexion latérale RENOLD est utilisée sur les convoyeurs a

trajectoires courbes de machines d’embouteillage, d’'emballage, dans

les conserveries et dans Iindustrie textile. Les applications typiques

de cette chaine sont :

e Transmission de convoyeurs courbes a rouleaux.

¢ Convoyeurs courbes de matériel sur des attaches ou sur des
plaques droites

e Transmission de puissance ou l'alignement parfait est impossible.

Description du produit :

La chaine a flexion latérale RENOLD est basée sur les pas standards
des chaines BS et ANSI.

Le design de la chaine nécessite un axe de diamétre spécial donnant
un large jeu entre |'axe et la douille permettant ainsi la flexion.

Des attaches K ou M peuvent étre montées sur demande.

La sélection de cette chaine n’est pas identique aux chaines
standards et nous vous conseillons de consulter nos services
techniques avec les détails de votre application afin de définir le type
de chaine approprié a votre besoin.

La chaine a flexion latérale RENOLD est pré-lubrifiée avant
expédition mais comme les autres chaines, elle doit étre
régulierement lubrifiée durant sa durée de vie.

Pour la majorité des applications entre -5°C et 60°C, une gamme
d’huile multigrade SAE20/50 peut étre appliquée. Une lubrification
ou un revétement adapté aux exigences de votre application peut
étre appliqué.

Chaine Données techniques Maillons de raccord
N° Réf. Pas larg  Diam  Haut Ep. Ep. [9] long. Atta.  Rayon Charge  Masse N° N° N°
1SO Renold int. rouleaux plag. plag. int. plag. ext. axe axe max  courb. de au 4 11 26
min max max max max rupture  metre
A B C D E F G H J R N
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm  newtons  Kg/m

9,52 572 635 82 1,30 1,30 3,28 13,50 3,30 195 9000 0,39 e o o
12,70 7,85 7,95 1189 1,55 1,55 3,42 17,00 3,90 350 13000 0,58 e o o
12,70 7,75 8,51 1189 1,55 1,55 445 17,00 3,90 400 19000 0,69 e o o
15,875 9,65 10,16 13,72 1,55 1,55 4,70 18,70 4,10 450 22400 0,85 e o o
19,05 11,68 12,07 1593 1,80 1,80 572 22,70 4,60 650 29000 1,18 e o o
25,05 17,02 1588 20,57 4,12 3,10 8,27 36,10 5,40 750 65000 2,50 e o o
31,75 9,53 10,16 15,00 2,00 2,00 4,45 21,80 4,10 650 222000 0,69 e o o

# basée sur la chaine ASA40.

t basée sur la chaine pas long ANSI 2050.

La chaine a flexion latérale est fabriquée avec un large jeu entre I'axe et la douille, c'est pourquoi la tolérance nominale
de longueur est de +0 / +0,3% au lieu de +0/ +0,015% sur chaines standards.
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Application :

Machine d’emballage pour l'industrie agroalimentaire. Quand
le film est produit, il doit étre convoyé vers la fabrication, la
découpe et I'emballage. Selon I'épaisseur du film a
manufacturer, 'aff(itage du picot est adapté au besoin.

14.5
max

15.875 15.875
—_— - =

Description du produit :

Le produit est basé sur une chaine simple, double au pas de
12,7 et 15,875. La chaine est équipée d’attaches spéciales «
picot » sur maillons extérieurs tous les 2 ou 4 pas. La plaque
« picot » dépend de I'application, de la machine, et du type de
film utilisé.
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Chaines pour l'industrie du bois
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ILLUSTRATIONS

Les illustrations de ce catalogue représentent le
type de chacun des produits décrits ; elles y
figurent a titre documentaire et ne constituent en
aucun cas un engagement pour la société.

DIMENSIONS

Afin de répondre aux nécessités de fabrication et
aux perfectionnements techniques, la société se
réserve le droit d'apporter toutes modifications
aux conceptions, dessins et cotes reproduits dans
ce catalogue.

DROITS de REPRODUCTION

Toute reproduction, méme partielle, de ce
catalogue est interdite sans autorisation écrite
préalable de la société BRAMPTON RENOLD qui
se réserve tous les droits.




www.renoldfrance.com

Renold France

Zone Industrielle A

Rue de la Pointe BP 359
Seclin

59473 Seclin Cedex
France

Tel: (+33) 03 20 16 29 29
Fax: (+33) 03 20 16 29 00
E-mail: info.fr@renold.com

Pour connaitre les distributeurs des autres pays,
veuillez contacter Renold UK.

Tout a été mis en oeuvre pour garantir I'exactitude
des informations contenues dans cette brochure;
en cas d’erreurs d’impression, nous déclinons toute
responsabilité.

Toutes les informations contenues dans cette
brochure sont susceptibles d’étre modifiées apreés la
date de publication.

© Renold Power Transmission 2016.
Ref: REN48 / FRE / 05.16

RENOLD

www.renoldfrance.com
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