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Produktsikerhetsinformation om RENOLD -produkter

Viktiga anmdirkningar

Koppla alltid bort stromkéllan fran drivningen eller utrustningen.

Anvind alltid skyddsklader, skyddsglasogon, hjdlm, handskar, horselskydd och skyddsskor efter vad omstidndigheterna kréver.
Se alltid till att verktygen ar i gott skick och anvénd enligt tillverkarens anvisningar.

Lossa alla spannanordningar.

Se till att korrekt smorjning anvénds fore igangkorning.

Kunder paminns om att vid kop av nagra tekniska produkter for anvéndning i arbetet (eller annorstédes), skall eventuell tillkommande eller
uppdaterande information, vilken inte varit mojlig att inkludera i publikationen, inforskaffas fran vart lokala forsiljningskontor angdende
lampligheten och sédker och korrekt anvéndning av produkten.

All relevant information och ledning skall 6verldmnas till den person som ar inblandad i, eller troligen kan paverkas av eller &r ansvarig for
anvindningen av produkten.

Potentiella faror

Det finns ett antal faror som maste undvikas vid installation, underhall och reparation av Renolds véxelenheter. Fljande dr foreslagna
sakerhetsanvisningar vid utforandet av ndgot av ovanstaende.

Varma ytor och smorjmedel.

Efter langvarig drift kan en vixelenhet alstra hoga temperaturer och kan skapa yttemperaturer som kan ge brénnskador.

Tappa inte av oljan fran en vixelenhet som har korts under léngre tid eftersom oljan dr varm och kan orsaka brénnskador. Lat oljan svalna fore
avtappning.

Brand och explosion.

En vixelenhet skapar en oljedimma eller —dnga invéndigt efter langvarig drift och det kan uppsté brand eller explosion om en 6ppen laga finns i
narheten. Lat enheten svalna innan den dppnas.

Flammor eller hoga drifttemperaturer kan brénna eller smélta gummiblandningar och smélta plastblandningar och producera farlig rok. Dessa
amnen skall undvikas innan de svalnat och dérefter hanteras med skyddshandskar.

Skydd

Alla roterande delar maste skyddas med lamplig a skydd, fastsatta pa vixelenheten eller maskinstativet.

Lyftning

Lyftklackar eller lyftpunkter som passar lyftoglor finns pa alla Renolds vixelenheter. Dessa skall alltid anvéndas.

Ljud

Vixelenheter som kors vid hog hastighet kan skapa ljudnivaer som skadar horseln. Horselskydd skall anvdndas om det dr mojligt att man utsétts
for dessa forhallanden under lang tid.

Smérjning.

Installations- & Underhéllshandledningen innehéller de olika typer och kvantiteter /oljetyper som anvénds i Renolds véxelenheter. Detta skall
alltid foljas.

Elektrisk utrustning

F6]j alla inblandade tillverkares instruktioner och all elektrisk utrustning skall alltid kopplas bort innan nagot arbete utfors.
Kvarhiallare/Backstopp

Om ett backstopp monterat pa véxelenheten skulle haverera, kan det resultera i person- och maskinskador. Sekundéra backupp-system maste
finnas.

Installation, Underhall och Lagring

Fullsténdiga instruktioner for Installation & Underhall ingér i detta dokument. Om man inte foljer instruktionerna kan det resultera i haveri for
véxelenheten och/eller skada pa den utrustning pa vilken den dr monterad.

Instruktioner for kort- och 1dngvarig lagring har inkluderats i denna Installations- & Underhéllshandledning.

Allmént

All information som finns i detta dokument &r foremal for dndring utan foregaende forvarning.

Ritten forbehalls att géra modifikationer pa produkten for att uppfylla tillverkningsforhallanden och/eller utveckling (till exempel i utférande elle
material).

Copyright Renold Power Transmission Limited 2002. Alla rittigheter forbehéllna. Inget som finns i denna publikation skall utgora del av
eventuellt kontrakt, varken uttryckligen eller underforstatt.

RENOLD GEARS TEL + 44 [0] 1706 751000
HOLROYD GEAR WORKS FAX + 44 [0] 1706 751001
MILNROW epost ; sales@gears.renold.com

ROCHDALE OL16 3LS ENGLAND WEB; www.renold.com
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1. ENHETENS BETECKNINGSKOD

Om ytterliga information om eftermarknadsservice krévs, skall féljande information finnas tillgidnglig.
- Bestillningsnr.
- Enhetens beteckningskod

Exempel
SHMO01040P05
SH Vixelenhet med koppling utan monterat backstopp
M Metriska eller A — amerikanska axlar
01 Vixeldimension (1 till 10)
040 Haldimension 40mm (000 konisk halenhet — ingen bussning)
P- P = parallella hal
B = parallella hal med hylsbussning
T = konisk kldmhylsebussning
05 Utvixling (5:1, 13:1, 20:1, 25:1 metrisk) (15:1 amerikansk)
SBM01035B05
SB Vixelenhet med koppling med monterat backstopp

Alla 6vriga detaljer enligt ovan.

2. ALLMAN INFORMATION

SMXtra vaxelenheter bestér av tio storlekar fran storlek 1 till 10. Angiven effekt upp till 173 kW med utvixlingar fran 5:1 upp till
25:1, erbjuder SMXtra ett brett sortiment av monteringsmdjligheter och tillbehor for att passa en bred och omvéaxlande marknad.

Instruktionerna som f6ljer skall bidraga till att uppné den rekommenderade installationsproceduren, och garantera optimala prestanda,
tillfredsstéllelse och livsldngd frén er Renold Gears SMXtra vixelenheter.

Fore utleverans testas och kontrolleras alla enheter for att sdkerstilla att de uppfyller de hdgsta standarder som krivs av vart foretag.

Dessutom dgnas stor kraft 4t kvaliteten pd emballage och transportarrangemang, for att garantera att enheten nar sin slutdestination i
sitt ursprungliga tillstand.

Renold Gears hoppas att den levererade enheten till fullo kommer att uppfylla era férvéntningar.

3. VADERSKYDD

3.1 Alla SMXtra-enheter dr skyddade enligt en standard som kan std emot normala vaderforhallanden.
Dir det &r troligt att enheten kan utsdttas for svara vdderforhéllanden, eller dir den skall ldmnas stdende under langre tid, skall véra
forsdljare forvarnas om detta nér bestillningen gors sa att enheten kan férses med lampligt skydd.

3.2 FORBATTRAD TATNING

Forbattrad titning finns att fa for att skydda enheten mot damm och fukt i aggressiva driftmiljoer och for att ge extra sékerhet for att
forhindra att olja kommer ut i kénslig milj6 sdésom inom livsmedelsindustrin.
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1. INGAENDE AXEL
EXTRA OLJETATNING
(OLJEAVVISNING)

2. INGAENDE AXEL
EXTRA OLJETATNING
(DAMMUTESTANGNING)

3. UTGAENDE - PARALLELLA HAL
\ EXTRA OLJETATNING
‘ (DAMMUTESTANGNING)

@ K 4.  UTGAENDE — MED KONISK BUSSNING
EXTRA OLJETATNING
w (DAMMUTESTANGNING)

5.  FORBATTRAD TATNING FOR SERIE SMX
@ AXELMONTERAD VAXELENHET

4. FORE INSTALLATION

4.1 PLUGGPLACERING

SMXtra vaxelenheter &r utrustade med pluggar for ventilation, niva och avtappning. Enheterna ar konstruerade fér montering i nagot
av de lagen som visas i Bilaga A. Anvénd bifogade ritningar for att kontrollera att pluggarna finns pa korrekt plats for det avsedda
monteringslaget.

Vid behov kan en avluftning med filter bestillas, for anvéndning dér forhallandena kan leda till att smuts eller vatten trdnger in i
avluftaren.
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4.2 MONTERINGSYTOR

Innan installationen av SMXtra-enheten pabdrjas, skall alla ytor som anvénds for lokalisering eller montering av komponenter,
rengoras for att avldgsna eventuell smuts, farg eller fett som kan finnas. Samma étgérder skall vidtagas pa eventuell annan utrustning
som skall monteras. Rengoring av anliggningsytorna pa véxelenheten och dess monteringsyta garanterar att enheten sitter plant pa
monteringsytan. Detta i sin tur underléttar den erforderliga inriktningen av viaxelenheten.

5. INSTALLATION

OBS! Enheterna levereras utan olja.

5.1 MONTERING AV KOMPONENTER PA INGAENDE/UTGAENDE AXLAR

Komponenter som skall monteras pa antingen ingaende eller utgaende axel pa vixelenheten (t.ex. remskivor, kedjehjul, 0.dyl.) kan
monteras med nagon av féljande metoder.

OBS!  Sld inte pd komponenten pd axeln med en hammare, eftersom detta kan skada stodlagren.

e Komponenten kan virmas enligt en lamplig metod for att expandera hélet. Delen kan sléppas, knackas létt eller tryckas pa axeln,
beroende pa komponentens passning.

o Komponenten kan monteras pa axeln med hjélp av en pressmetod dar det gédngade halet i d&nden av axeln styrs. Se Bilaga B for
dimensioner pa det géingade hélet i forhallande till axelns storlek.

OBS! Viixelenheter som levereras till den amerikanska marknaden skall ha axeldiametrar enligt en nominell tum-storlek. Ett
gdngat hdl finns inte i axeldnden.

e Montera remskiva pa vixellddans ingdende axel sa néra reduceraren som mojligt. Om detta inte gérs kommer det att leda tillstor
belastning pa ingdende axelns lager, vilket kan leda till haveri i fortid.

Montera motor och kilremsdrivning med remskivan cirka 90° mot centrumlinjen mellan driven och ingdende axel. Detta gor det
mojligt att spanna kilremsdrivningen med momentstag, vilken helst skall std under spanning. Om utgéende nav kors moturs, skall
momentstag placeras till hoger.

5.2 MONTERING AV ENHET PA DRIVEN AXEL

e  Montera momentarmens stodpunkt pé ett stabilt fiste sd att momentarmen ar ungefr i rdt vinkel mot centrumlinjen genom den
drivna axeln och momentarmens bult. Se till att det finns tillrédcklig justeringsmdjlighet i spdnnanordningen for justering av
remspénningen. For reversibla och/eller drivningar i tung drift retkommenderar vi tvd momentstag i motsatta riktningar.

MOMENTSTAGETS ATDRAGNINGSMOMENT

Reducerarstorl | 1&2 3&4 5 6,7,8&9 10
ek

Moment Nm 30 50 100 160 350
Moment Ib.ft 22 37 74 118 258
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- «@ 6. PLACERA NARA

7. KILREMSDRIVNING KAN PLACERAS TILL
HOGER OM SA ONSKAS

8. REMDRIVNINGEN KAN PLACERAS I LAMPLIG
POSITION. OM MOMENTSTAG SKALL
ANVANDAS FOR ATT SPANNA REMMARNA
SKALL DRIVNINGEN VARA MED CIRKA 90°
VINKEL
MELLAN INGAENDE OCH UTGAENDE AXEL
ENLIGT BILDEN.

i
T

9. OM UTGAENDE NAV ROTERAR MEDURS
SKALL REMDRIVNING OCH MOMENTSTAG
PLACERAS I MOTSATTA RIKTNINGAR ENLIGT
BILDEN

10. DENNA VINKEL SKALL VARA EN RAT VINKEL
MEN KAN VARIERA UPP TILL MAXIMALT 30°
AT BADA HALLEN.

11. MOMENTARM OCH REMSPANNARE

12. MOMENTSTAG KAN MONTERAS TILL HOGER
OM SA ONSKAS

5.3 MONTERING PA DRIVEN AXEL MED PARALLELLBORRAD HYLSA

e  Dir axeldiametern dr densamma som maximala (hylsa) halet i vixelenheten, krdvs ingen bussning. Dér axeldiametern dr mindre
an hylsans hal, bifogas bussningar. Dar anpassningen ér liten, dr dessa delade bussningar.

e  For storre skillnader i diameter, anvinds solida bussningar. Monteringsmetoden varierar fran fall till fall, och beskrivs nedan.
Nér den dr monterad maste axeln passera genom enhetens fulla bredd.

5.4 ENHET SOM PASSAR DIREKT PA AXEL

e Inga bussningar krdvs. Montera kilen i axelns kilspar. Montera vaxeln pé axeln i 6nskat lage, sé néra axellagret som det &r
praktiskt mojligt. Las genom att dra &t de fyra lasskruvarna. En skall 1dsa mot axelkilen, och de dvriga tre direkt mot axeln enligt
fig. 1.

13. VAXELENHET

14. SA NARA SOM MOIJLIG

N~ <A
@y 1@

15. KUNDENS AXELKIL : ==
16. AXEL
17. LASSKRUVAR ®)

18. AXELLAGER
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5.5 AXEL NAGOT MINDRE AN HYLSA PA VAXELENHET

Bussningar krévs.

Tva delade bussningar levereras med varje véixelenhet, och dven en specialkil som passar kilsparet i kundens axel, en delad bussning
och i kilsparet pa vixelenhetens hylsa. Satt i de tva bussningarna i véxelenhetens hylsa, och rikta in delningen pa bada bussningarna
med hylsans kilspar. Positionera genom att skruva i tva lasskruvar for hand i hdlen som finns i bussningarnas dndar. Montera
specialkilen som bifogats i kilsparet.

Observera att specialkilen kan placeras i ndgon av de delade bussningarna. Montera vixelenheten i onskat ldge pd axeln, sa nira
axellagret som det &r praktiskt mojligt, och se till att axelns kil &r korrekt placerad i forhallande till endast en delad bussning. Las
genom att dra at alla fyra lasskruvarna.

En skall ligga an mot axelns specialkil, en direkt mot axeln genom delningen i bussningen, och de dvriga tva genom halen i hylsan
och bussningen direkt mot axeln, enligt fig. 2.

19. VAXELENHET
20. SA NARA SOM MOJLIGT
21. SPECIALKIL SOM LEVERERAS MED VAXELENHETEN

22. AXEL
23. DELADE BUSSNINGAR
24. HYLSA

25. AXELLAGER

@
5.6 AXEL MINDRE AN HYLSA PA VAXELENHET

Bussningar krévs.

Tvé solida bussningar levereras med varje vixelenhet, var och en med en krysskil for positionering pé vixelenhetens axel. Axelkilen
tillhandahélles normalt av kunden, och skall vara tillrdckligt lang for att positionera en bussning. Sétt i bussningarna i véxelenhetens
hylsa, komplett med krysskilarna som bifogades. Positionera genom att skruva i tva ldsskruvar for hand i halen som finns i
bussningarnas dndar.

Montera axelkilen (tillhandahalls av kunden) i axelns kilspar med bra passning i sidled. Observera att lingden pa denna kil skall vara
sadan att den endast positionerar en solid bussning. Vilken som helst av bussningarna kan styras av kilen.

Montera vixelenheten i 6nskat lige pé axeln, s nira axellagret som det ar praktiskt mojligt, och se till att kilen &r korrekt placerad i
forhallande till endast en solid bussning. Las genom att dra at alla fyra lasskruvarna.

@
26. VAXELENHET W f

27. SANARA SOM MOJLIGT
28. KRYSSKIL SOM LEVERERAS MED BUSSNINGEN

/e
NS

29. AXEL Q
30. SOLIDA BUSSNINGAR -

29
31. HYLSA Q n T

32. KUNDENS AXELKIL '"‘E‘“

33. AXELLAGER

Tvéa skruvar ”A” och ”C” skall ligga an mot krysskilarna i bussningarna, en ”B” skall ligga an mot axelkilen som kunden
tillhandahéllit, och den fjarde ”D” skall g& genom hélet i den solida bussningen och ligga an mot axeln, se fig. 3.

5.7 MONTERING PA DRIVEN AXEL — KONISK KLAMHYLSA OCH BUSSNING

En bussning kravs.

En kil bifogas. Extra kil kan behdvas. Se tabell 5.8.

Om endast en kil erfordras, montera levererad kil i axelns kilspar.

Om tva kilar erfordras, montera levererad kil i bussningens yttre kilspar, och extra kilen i axelns kilspar.
Sitt i bussningen i véxelenhetens hylsa.

Vrid muttern moturs for att fi ingrepp pa gdngorna.
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Montera vixelenheten i 6nskat lage pé axeln.

Vrid muttern moturs for att flytta bussningen in i hylsan.

Las enheten pa axeln genom att sla pa bussningens dndyta (med lampligt verktyg for att undvika skada).
Dra at muttern for att lasa hylsan pa axeln. (se tabell nedan for dtdragningsmoment).

Om axeldiametern ligger mot botten av toleransomfénget, kan de sista tva atgérderna behdva upprepas.
For att frigora enheten fran axeln, vrid muttern medurs.

Enhet Lésmutterns atdragningsmoment
(Nm)
200
285
420
480
960
1200
2170
2980
2600
0 3840

— O |0 (AN | [WIN|—

34. HYLSA

35. MUTTER

36. KIL

37. BUSNING

)

5.8 AXELSPECIFIKATION FOR HAL, BUSSNING & KONISK KLAMHYLSA
Standard | Hal for Alternativt | Hal for Alternativt hal
Sto | hal for parallell hal for konisk for konisk Hal for hylsa och bussning enligt tolerans
rlek | hylsa reduceringsbu | hylsa klimbuss | klimbussning F7.
ssning ning Rekommenderad axeltolerans j/.
Kilspér enligt B.S. 4235 for metriska axlar

1 30 35%32% 2520 40 30 25 20t och B.S. 46 f6r tum-axlar.

2 40 45* 42* 35 32 30 50 40 35 30 25¢ Koniska kldmhylsor lampliga for axlar med
3 50 45% 42* 40 38 55 50 45 40 35t tolerans h11.

4 23 60% 50% 45 42 65 23 50 45 40t Kilar levereras for hylsa till bussning.

5 65 70* 60* 55 50 75 65 60 55 50 451 . .

3 75 30% 70% 65* 60 35 75 70 65 60 55T * Icke-standard axelkilar levereras for

7 85 95% 90* 80* 7570 | 100 85 80 75 70 65t 60t bussningar markta *.

8 100 110* 95* 90 120 100 90 801 751 70t 1 Icke-standard axelkilar levereras for koniska
10 125 110* 100* 90 125 1001 90t 80t

Hal med tum-dimension tillgingliga.

Reduceringsbussningar for parallella hal endast tillgingliga for enhet med alternativt hal.
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38. KILLANGD

Killéingd, bada dndar
rundade
1 52 70
2 54 70
3 59 90
4 65 100
5 74.5 100
6 86 120
7 95 140
8 98.5 150
9 106 160
10 111 160
Metrisk Kilspar pé axlar skall bearbetas till standard
djup lampliga for den kilstorlek som anges for
Axel-@ Kil axeldiametern.
20 6X6
25 8 X7
30 8 X7
32 10 X 8
35 10 X 8
38 10 X 8
40 12X 8
42 12X 8
45 14X9
50 14X9
55 16 X 10
60 18X 11
65 18X 11
70 20X 12
75 20X 12
80 22X 14
85 22X 14
90 25X 14
95 25X 14
100 28 X 16
110 28 X 16
120 32X 18
125 32X 18
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SMXtra

5.9

Motorhyllsmontering - topp

MOTORHYLLOR

"
L_Fj

Motorhyllsmontering - vénster

Motorhyllsmontering - hdger

Storlek Motorstativstorlek K WL \\AY WR
Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max
1 D71 D80 D90S D90L D100L 284 165 | 246 | 202 | 283 112 193
2 D71 D80 D90S D90L D100L D112M 284 197 | 277 | 242 | 322 131 211
3 D71 D80 D90S D90L D100L D112M 332 | 223 302 | 286 | 365 148 | 217
4 D132S D132M 227 {320 | 290 | 283 152 | 235
D71 D80 D90S D90L D100L D112M 332 | 241 320 | 311 390 152 | 231
5 D80 D90S D90OL D100L D112M 392 | 261 340 | 336 | 415 162 | 241
D132S D132M D160M D160L 265 | 358 | 340 | 433 166 | 259
6 D90S D90L D100L D112M 440 | 289 | 367 | 370 | 448 175 253
D132S D132M D160M D160L 293 385 | 374 | 468 179 | 271
D180M D180L 299 | 417 | 380 | 498 185 303
7 D90L D100L D112M 490 | 330 | 408 |397 | 475 154 | 232
D132S D132M D160M D160L 334 | 426 | 401 493 158 | 250
D180M D180L 340 | 458 | 407 | 525 164 | 282
D200L 346 | 513 | 413 580 170 | 337
8 D100L D112M 550 | 394 | 472 | 561 639 | 242 320
D132S D132M D160M D160L 398 | 490 | 565 | 657 | 246 | 338
D180M D180L 404 | 522 | 571 689 | 252 370
D200L D225S D225M 410 | 577 | 577 | 744 | 258 | 425
9 D132S D132M D160M D160L 550 | 428 | 520 | 598 | 690 | 247 339
D180M D180L 434 | 552 | 604 | 722 | 253 371
D200L D225S D225M 440 | 607 | 610 | 777 | 259 | 426
10 D132S D132M D160M D160L 550 | 473 565 | 630 | 722 | 275 367
D180M D180L 479 | 597 | 636 | 754 | 281 399
D200L D225S D225M 485 | 652 | 642 | 809 | 287 | 454

11
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Remdrivningens minimum centrumavstind =W (min) + X +Y

X = motorstativets storlek (t.ex. 90 f6r en D90S eller D90L)
Y = tolerans montering rem = 20mm for SPZ-, 25mm for SPA-, 30mm f6r SPB- och 50mm fér SPC-remmar.
Motorer storre 4n de som tas upp ovan for respektive dimension &r inte lampliga for denna anviandning och skall monteras oberoende.

Motormontering

Renold SMXtra motorhyllor ger en stabil bas konstruerad for att passa ett stort urval storlekar av motorstativ.

Tillgdngliga i alla enhetsstorlekar, har motorplattformarna tillrackligt justerman tillgénglig for att garantera att en standardrem kan
monteras och spannas efter behov under dess livslangd.

5.10 MONTERING AV VAXELENHETER MED BACKSTOPP

INSTALLATION AV BACKSTOPP — Anviind endast léige 1 och 2 i 6.2

Om reduceraren &r fylld med olja, skall oljan tappas av innan man fortsitter. Demontera backstoppets kdpa och packning. Bestim
axelns 6nskade rotationsriktning. Axeln &r fri att rotera i den riktning som ar utmarkt pa backstoppets korg. Om motsatt
rotationsriktning onskas, skall backstoppet och yttre banan vdndas. For in enheten i huset, samtidigt som axeln vrids i sin fria
rotationsriktning.

Niér den yttre banan dr pa plats, vrid axeln i sin backstoppsriktning, om anldggningen &r korrekt kommer den yttre banan nu att rotera
med axeln, anvind detta for att rikta i kilsparen. For in kilen, sétt tillbaks packning och kapa, och fyll reduceraren med rétt typ av
olja.

VIKTIGT

Niér backstoppet pressas in i huset &dr det viktigt att man inte slér pa enheten med hammare. Man kan knacka létt pa enheten vid
behov.

6. SMORJNING

OBS! Enheter levereras utan olja om inte annat begdrs ndr bestdillningen av viixelenheten gors.

6.1 VAXELENHETENS SMORJMEDELSKRAV

Om en inledande forsta pafyllning av olja behdver levereras tillsammans med véxelenheten, kommer Renold Gears att leverera
rekommenderat smérjmedel i korrekt méngd for monteringsldget. Smorjmedlet levereras i oljebehallare separerat fran vixelenheten.

Nir den forsta oljepéfyllningen skall utforas av kunden, skall en rekommenderad typ av smorjmedel anvéndas. (Se Bilaga C) Anvéind
tabellerna som en vigledning for erforderlig méngd smorjmedel beroende pa viaxelenhetens monteringsldge och applikation.

6.2 OLJEKVANTITETER

Anvénd tabellerna nedan som en vigledning for erforderlig méngd smorjmedel beroende pa vixelenhetens monteringsldge och
applikation.
1 2

) 39. PAFYLLNING/AVLUFTNING
. 40. NIVAPLUGG

41. AVTAPPNINGSPLUGG
]
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OLJEKVANTITETER

Oljeméngd (liter)

Monteringslage

Enhetsstorlek | 1 2 3 4
SMX1 0.5 0.5 0.4 0.5
SMX2 0.8 0.9 0.7 0.9
SMX3 1.1 1.4 1.2 1.4
SMX4 1.6 2.0 1.8 2.0
SMX5 2.4 3.0 24 3.0
SMX6 34 4.6 3.0 4.6
SMX7 5.1 7.2 5.4 7.6
SMX8 7.1 14.7 8.9 15.0
SMX9 11.0 20.0 13.0 21.0
SMX10 15.0 22.0 17.0 23.0

6.3 REKOMMENDERADE SMORJMEDEL

En lista med godkénda smorjmedel finns i Bilaga E i denna manual.

6.4 OLJEPAFYLLNING AV VAXELENHETEN

OBS! Var forsiktig sd att inte viixelenheten overfylls.

Niér vixelenheten har installerats, méste enheten fyllas med olja innan den kors, enligt f6ljande procedur:
I. Se tabell i Bilaga C betraffande rekommenderad smorjmedelstyp for vixelenheten.
II. Se tabellen i Avsnitt 6.2 for en vigledning av mangden smorjmedel som behovs for pafyllningsprocessen.

II1. Demontera pafyllnings/luftnings- och nivapluggar frén vixelenheten. (Se Bilaga A betrdffande identifiering av pluggar for
relevant monteringsldge)

IV.Fyll enheten genom Sppningen for pafyllnings/avluftningsplugg tills smorjmedel dr pa4 samma hojd som botten pé gdngorna eller
strommar ut vid nivddppningen.

V. Vinta en minut for att garantera att smorjmedelsnivén &r stabil, och fyll vid behov pa till erforderlig niva.

VI.Nir smorjmedlet har stabiliserats pa korrekt niva, sitt tillbaks och dra &t bade oljeniva- och pafyllnings/avluftningspluggarna.

6.5 OLJEDRANERING AV VAXELENHETEN

OBS! Kor inte enheten utan smérjning.

VARNING! Tappa inte av oljan frdn vixelenheten omedelbart efter drift. Oljetemperaturen kan normalt uppnd 90° C och
hogre. Ldt oljan svalna till omgivande temperatur innan den tappas av for att minimera risken for skador.

I. Kontrollera att véxeln star stilla.

II. Placera en lamplig behéllare under enhetens dréneringsplugg.

III. Demontera oljepafyllnings/luftningspluggen fran vixelenheten.

IV.Demontera oljeavtappningspluggen fran viaxelenheten.

V. Nér enheten ar helt tomd pé olja skall oljeavtappningspluggen &termonteras och dras at.

VI. Aterfyll viixelenheten enligt den metod som beskrivs i avsnitt 6.4.
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7. INKORNING AV VAXELENHETER

Fore leverans genomgar alla enheter en kort inkdrningsperiod. Men manga timmars drift under full belastning kravs for att enheten
skall uppna sin maximala effektivitet.

Vid behov kan enheten sittas i drift omedelbart, men om mdjligt &r det fordelaktigt, med hénsyn till vixelenhetens totala livsldngd, att
véxelladan kors in med gradvis 6kande belastning, tills full last uppnatts efter en period pa cirka 20 till 40 timmar.

Rimliga atgérder skall vidtagas for att sékerstélla att dverbelastning inte sker under de tidiga stadierna av vixelenhetens drifttid.

8. ENHETENS RUTINUNDERHALL

8.1 PERIODISKA INSTRUKTIONER

Huvudkontrollerna som kréivs for véxelenheten ar foljande:

I. Oljenivan i vixelenheten skall kontrolleras varje vecka. For att undvika felaktig avldsning av oljenivan skall den kontrolleras med
stillastdende kugghjul. Vid behov, fyll pa till erforderlig nivd, med samma smorjmedel som redan anvéinds i enheten. Se avsnitt 6.4
betraffande korrekt fyllnings- och pafyllningsprocedur.

II. Pafyllnings/avluftningspluggen skall undersdkas minst en gang i ménaden for att sékerstilla att ventilationshélet &r fritt fran smuts
och fett. Rengor vid behov.

III. Kontrollera om det lacker smorjmedel fran enheten. Lackage frén nagon av pluggarna i enheten kan atgiardas genom att man
demonterar pluggen (drdnera enheten vid behov), och tillsdtt [ampligt tdtningsmedel pa pluggens géngor, och atermontera pluggen
pa vaxelenheten. Om lackage framtréder pa ndgon annan plats, skall dess placering noteras och nidrmaste aterforsiljare kontaktas
(adresser visas pa baksidan).

82 FORBATTRAD TATNING

SMXtra-enheter finns tillgédngliga med forbattrad tétningsfunktion, vilken ger extra skydd for enheten nir den anvénds i en aggressiv
milj6. Den forbittrade titningsfunktionen ar utformad for att vara i fettspatt mellan den fororenade atmosfaren och viaxelenhetens
oljetdtningar. Den forbattrade titningens konstruktion som visas i 3.2 finns tillginglig enligt foljande:

L Dammstopp pa inging och utging
For att upprétthalla fettspérren, skall rent fett pumpas in i titningslabyrinterna med hjélp av en fettspruta.
Uttryckning av fororenat fett skall utféras varje 1000 timmar eller efter ett tidsschema som bestdms av miangden
atmosfériska fororeningar och hoga omgivande temperaturer.
Nir fett tringer fram den forbéttrade titningen, skall allt fororenat fett torkas bort med en ren trasa.

1L Oljeutestingning pa inging (endast)
Ingéende axel — En liten méngd fett skall finnas mellan inre och yttre oljetétningarna for att ge en fettspérr och
smorjning av oljetitningens yttre ldpp. En liten mingd nytt fett skall pumpas in i fettpunkterna varje 1000 timmar
beroende pé axelhastighet och externa forhallanden.

83 BYTE AV SMORJMEDEL

OBS!  En vixelenhets forsta fyllning med smérjmedel skall efter 200 timmar for att avidgsna eventuellt l0st material som
producerats under kugghjulens inkorning.

Foljande oljebyten beror pé arbetsforhallandena, dér hansyn skall tas till bade belastningen pé véxelenheten och dven till den milj6 i
vilken véxelenheten dr monterad. Till exempel en dammbeméngd atmosfér krdver mer frekvent 6vervakning och oljebyte. Som en
riktlinje rekommenderas att byta smorjmedel med 12 ménaders intervall, under normala driftférhallanden. Regelbundna byten av
smorjmedel &r viktiga for att upprétthalla vixelenhetens effektivitet. Om det finns tveksamheter skall oljeleverantéren kontaktas. Alla
storre leverantorer av smorjmedel erbjuder fri rddgivning.
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9. KILREMMENS SPANNING

De flesta tillverkare av kilremmar rekommenderar en 16mm inbuktning mitt pa ett spann som indikering for en korrekt remspanning.
Efter de forsta 30 minuternas drift skall remmarna efterspdnnas med enhetens momentarm eller motorplattformens skruvar.
For hard spanning av remmarna kan orsaka for stor belastning pa ingaende lager och haveri kan intréffa i fortid.

10. LAGRING AV VAXELENHET

Vixelenheter vilka skall lagras eller lamnas stillastdende for langa perioder skall skyddas pa lampligt satt, sirskilt de enheter som é&r
placerade pa utsatta anldggningar och/eller arbetar i fratande eller salt atmosfér.

Foljande atgdrder dr vanligtvis tillrdckliga for att skydda enheten, men rad angdende skydd av specifika enheter kan ges vid behov.

10.1 KORTVARIG LAGRING (UPP TILL 12 MANADER)

I. Platsen skall vara fri frén vibrationer, for att inte tryckskador skall uppsta, speciellt mellan rullagerelement och 16pbanor, vilket
leder till oljud under gang och driftavbrott i fortid. Nér det dr mojligt skall axlarna i enheten vridas minst en géng i veckan, for
hand vid behov, for att forhindra tryckskador.

II. Alla utvindiga bearbetade och oskyddade ytor skall sprutas med ett rostskyddsmedel.
III. Efter behandlingen skall alla axlar svepas in i rostskyddande papper.

IV.Om enheten dr tom pa olja, skall vaxelhusets insida sprutas med rostskyddsolja, vilken &r kompatibel med det rekommenderade
smorjmedlet.

V. Om enheten ar fylld med olja, skall den koras med full hastighet en géng i manaden under minst 10 minuter for att sdkerstalla att
komponenterna erhaller ett rejilt lager olja.

10.2 LANGVARIG LAGRING (FRAN 12 MANADER TILL 2 AR)
I. Platsen skall vara fri frén vibrationer, for att inte tryckskador skall uppsta, speciellt mellan rullagerelement och 16pbanor, vilket
leder till oljud under gang och driftavbrott i fortid. Nar det dr mojligt skall axlarna i enheten vridas minst en géng i veckan, for

hand vid behov, for att férhindra tryckskador.

II. Applicera Denso-pasta och tejp pé alla utvindiga bearbetade och oskyddade ytor, inklusive axelforlangningar, for att garantera
full tdckning pa oljetdtningens lapp.

II1. Fyll enheten helt med olja, for att garantera att alla invdndiga komponenter ar tickta med olja. Nér enheten pa nytt skall tas i drift,
skall den tommas och aterfyllas med nytt smorjmedel till korrekt niva (Avsnitt 6.4 & 6.5).

Vixelenheter kan forberedas av Renold Gears for langvarig lagring forutsatt att detta krav ar stipulerat i bestédllningen for leverans.
Vixelenheter fylls inte med olja, varfor enhetens insida skall sprutas med rostskyddande olja.

11. RESERVDELAR

Information om reservdelar kan erhallas fran distributoren av enheten.
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12. ATEX-GODKANNANDE

Renold Gears-produkter for drift i potentiellt explosiv atmosfar.
12.1 ALLMANT

e Renold Gears-enheter &r klassificerade som ATEX Grupp II Kategori 2, vilket innefattar tillrdckliga sékerhetsskydd for att vara
lamplig for anvénd i potentiellt explosiv atmosfér for normal drift och for drift under ett forvintat funktionsfel.

e Det idr viktigt att det finns tillrackligt med smorjmedel for att forhindra att kuggar och lager gér torra. Vixelenheter skall
inspekteras dagligen betrdffande tecken pa oljelackage, 6verhettning eller oljud under drift.

e  Vixelenheter skall rengdras med regelbundna intervaller beroende pa driftférhéllanden, for att garantera att dammbeldggningen
aldrig dverstiger Smm.

e Oljelackage skall atgirdas s& snabbt som mojligt. Skarvytor och mellanldgg skall rengéras och ginglasningsmedel skall
appliceras pa bultar och pluggar fore montering.

e  Temperaturen pa utvindiga ytor far inte 6verstiga de maximalt tilldtna 100°C (T5).

e Som generell regel skall vixelenheter monteras med fotterna horisontellt. For dvriga monteringar, speciellt med axelmonterade
enheter, kontakta Renold Gears.

VARNING! VI MONTERING MED VERTIKAL INGAENDE ELLER UTGAENDE AXLAR, GALLER INTE ATEX-
CERTIFIERINGEN.

12.2 ENHETSVAL

e Valproceduren for viixelenheten maste omfatta en extra tillforlitlighetsfaktor pa 1,25 for mekaniska virden och 1,25 for
termiska virden.

12.3 ATEX-DATASKYLT

Gears
THIS PRODUCT IS APPROVED UNDER

ATEX DIRECTIVE 94/9 EC
GROUP II CATEGORY 2 G D
TEMPERATURE RANGE T5
MASTER REFERENCE FILE RAFOT1
SIRA CERTIFICATE No..............

WARNING ! IF MOUNTED WITH VERTICAL
INPUT OR OUTPUT SHAFT THE ATEX
M CERTIFICATION_DOES NOT APPLY
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Bilaga A
MONTERINGSKODER OCH PLUGGPLACERING FOR AXELMONTERAD
VAXELENHET MED SNEDSKURNA DREV
1 °
v
. 39. PAFYLLNING/AVLUFTNING
ol ¢ 40. NIVAPLUGG
_ 41. AVTAPPNINGSPLUGG
@]
3
Bilaga B

DETALJ AV AXELANDENS GANGADE HAL

10 13 6.7 |43

13 16 81 |53

16 21 356 |64

A 21 24 |122]84
55| 28 |37.5| Miexl 75-6n

,Jﬁ, ,f> 60° 24 30 14.9 |10.5
30 38 18. 1] 13
38 50 23 | 17 12 | 36 | 45 | Miexa. 0-6H

[eo]
o
m
™
[
o
T

(MIN>

3.2 10 14 M4x0. 7-6H
12. 5| 17 MS5x0. 8-6H
16 21 Méx 1. O-6H
19 25 M8x1. 25-6H
30 M10x1. 5-6H

44. OVER

R e N I IE R AR Y
sl ]o|lw|o|s]|—
~
al
n
o

30 85 8 4 21 15 42 33 M20x2. 5-6H
85 140 34.2 | 25 8 18 50 63 M24x3. 0-6H
75 M30x3. 5-6H

H
—
n
—
a
o

140 225 40, 4 31

MATTEN I MILLIMETER

KRYSSKIL

FOR AXLAR DIMENSION 10-13 ENDAST FOR ANVANDNING MED

DIMENSION UPP TILL AXELDIAM. 130 I ENLIGHET MED DIN 322 BLAD 2
(OKTOBER 1970)

THREAD 42. FULLT GANGDJUP

43. 'A' AXELDIA

45. UPP TILL OCH MED
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Bilaga C
REKOMMENDERADE SMORJMEDEL

Efter installation och fore den kdrs skall enheten fyllas med nytt smorjmedel till korrekt niva (se Avsnitt 6.4).

En forsta fyllning av olja &r tillgénglig fran Renold Gears tillsammans med leveransen av enheten. For att garantera att korrekt typ och
kvantitet smorjmedel erhalls rekommenderar vi stark denna tjdnst. Detta dr ett smorjmedel av syntetisk typ och maste anvindas for att
erhélla maximala prestanda fran viaxelenheten.

OBS! Effektangivelserna i SMXtra-katalogen dr de som enheten producerar endast vid anvindning av de foregivna Renold-
smorjmedlen.

Korrekt oljefyllning for enhetsstorleken och monteringsldget finns antingen i tillhdrande katalog eller i Installations- &
Underhallshandledning. Endast oljor av god kvalitet skall anvidndas, sdésom de som anges nedan, eftersom anviandning av samre eller
oldmpliga produkter kan orsaka snabb forslitning och méjliga skador pa vixelenheten.

Oljor med tre viskositetsomfang (latt, medel och tung) anges nedan, dér korrekt val beror pa applikationens drifthastighet, -belastning
och -temperatur. Drifttemperatur och -hastighet kan ofta vara huvudfaktorn eftersom de paverkar driftviskositeten. Om enheten kors
under katalogens vérde och arbetar vid en temperatur under 60°C kan en ldtt olja anvéndas. Drift vid katalogens varde med
temperaturer upp till 100°C kraver en medelolja.

Anvéandning av olja av tyngre typ dn nddvéndigt kan resultera i minskad effektivitet, for latt olja resulterar i forslitning i fortid, vid
tveksamhet kontakta Renold Gears Tekniska Avdelning. Olja av tung typ visas endast som referens.

Vilken olja som skall bytas

Det finns tre huvudtyper av olja — mineral, syntetisk (polyalfaolefin) och syntetisk (polyglykol). Mineraloljor tenderar att vara
billigare, ha kortare livsldngd och dr mindre effektiva. Syntetiska (polyalfaolefin) kan arbeta dver ett stdrre temperaturomfang, &r mer
effektiva och har langre livslangd. Anvind av EP-tillsatser i oljan vid behov kan forbéttra prestanda och rekommenderas dérfor.

Anvindning av syntetisk olja (polyglykol) rekommenderas inte utan foregdende diskussion med Renold, eftersom specialfarger och —
tatningar krévs.

Vid behov finns en lista med rekommenderade livsmedelsgodkénda oljor tillgdngliga pa begéran.
Om ett kopplingsbackstopp 4r monterat inuti vixelenheten fir inte oljor med EP-tillsatser anvéindas.

De oljor som visas nedan och ir mérkta * ir alla limpliga for anvindning med kopplingsbackstopp.
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Latt Medium Tung
Mineralolja Temp °C Temp °C Temp °C
Mobil Gear * 630 -13 till1 90 632 -13 till 90 634 -1 till 90
Mobil Gear XMP 220  -13till 100 | 320  -13till 100 | 460 -1 till 100
Castrol Alpha ZN * 220 -9 till 120 320 -9 till 120 460 -9 till 120
Castrol Alpha SP 220 -21till1120| 320 -21till120 | 460 -6 till 120
Castrol AlphaMax 220  -24till 120 | 320  -18till 120 | 460  -15till 120
Shell Vitrea * 220  -24till1 120 | 320 -18till 120 | 460 -15till 120
Shell Omala F 220 -9 till 120 320 -9 till 120 460 -9 till 120
Shell Omala 220 -9 till 120 320 -9 till 120 460 -9 till 120
Esso Tresso * 220 -18till 120 | 320  -12till 120 | 460 -9 till 120
Esso Spartan EP 220  -30till 120 | 320  -27till 120 | 460 -18till 120
Kluberoil GEM 1 * 220  -18till 100 | 320 0 till 100 460 0 till 100

Oljespecifikationerna kan variera mellan ldnder, och dérfor ar det nédvéndigt att kontrollera lokalt med oljeleverantoren.

Latt Medium Tung
Syntetisk (polyalfaolefin) Temp °C Temp °C Temp °C
Mobil Gear SHC * 630 -42till 160 | 632  -42till 160 | 634 -39till 160
Mobil Gear SHC XMP 220 -42till1160 | 320 -42till 160 | 460 -39 till 160
Castrol Alpha EP 220  -42till 150 | 320 -36till 150 | 460  -20 till 150
Castrol Alpha T * 220  -36till 150 | 320  -33till 150 | 460  -33till 150
Shell Omala HD 220 -40till 150 | 320 -40till 150 | 460 -40till 150
Shell Omala RL * 220 -40 till 80 320 -40 till 80 460  -40till 80
Esso Spartan Synthetic EP 220  -27til1120 | 320 -27till 120 | 460 -181till 120
Esso Teresso SHP 220  -42till 150 | 320 -36till 150 | 460  -30till 150
Klubersynth EG 4 220 -30till 160 | 320  -30till 160 | 460 -25till 160

Oljespecifikationerna kan variera mellan lander, och déarfor dr det nodvéndigt att kontrollera lokalt med oljeleverantoren.
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SMXtra

VARLDSOMFATTANDE FORSALJNING OCH SERVICE

AUSTRALIEN

Renold Australia Proprietary Ltd
TEL: +61 (0) 3 9262 3333
FAX:  +61 (0) 3 9561 8561
EPOST: melcag@renold.com.au

OSTERRIKE

Renold GmbH

TEL: +43 (0) 1 3303484 0
FAX: +43 (0) 1 3303484 5

BELGIEN

Renold Continental Ltd.
TEL: +32 (0) 22011262
FAX: +32 (0) 2 2032210
EPOST: info@renold.be

CANADA
Renold Canada Ltd.
TOLL FREE: 1-800-265-9970

TEL: +1 519756 6118
FAX:  +1519 756 1767
EMAIL: inquiry@renoldcanada.com

CHINA

Renold Transmission

TEL: +86 10 65817522
FAX: +86 10 65810336
EMAIL:
renoldcn@public3.bta.net.cn

CZECH REPUBLIC
Renold GesmbH

TEL: +42 67 7211074
FAX: +42 67 7211074

DENMARK
Renold A/S
TEL: +45 43 452611
FAX:  +4543 456592
EMAIL: info@renold.dk

FRANCE

Renold Reducteurs

TEL: +33 (0) 320 16 29 29
FAX: +33 (0) 320 16 29 00

GERMANY

Arnold & Stolzenberg

TEL: +49 (0) 5562 81163

FAX:  +49 (0) 5562 81164

EMAIL: arnoldandstolzenberg@t-
online.de

HOLLAND

Renold Continental Ltd.

TEL: +31 (0) 20 614 6661
FAX: +31 (0) 20 614 6391
EMAIL: info@renold.nl

HUNGARY

Renold Gesmbh

TEL: +36 (0) 78 312483
FAX: +36 (0) 78 312483

KOREA

S.S. Corporation

TEL: 00-822-783-6829
FAX:  00-822-784-9322
EMAIL: sslcorp@chollian.net

MALAYSIA

Renold (Malaysia)

TEL: +603-5191 9880

FAX:  +603-5191 9881
EMAIL: malaysia@renold.com

NEW ZEALAND

Renold New Zealand

TEL: +64 (0) 9 828 5018
FAX: +64 (0) 9 828 5019
EMAIL: aksales@renold.co.nz

SINGAPORE

Renold Transmission Ltd.

TEL: +65 6760 2422

FAX: +65 6760 1507
EMAIL:renold@mbox5.singnet.com.sg

SOUTH AFRICA

Renold Croft (Pty) Ltd.

TEL: +27 (0) 11 845 1535
FAX:  +27 (0) 11 421 9289
EMAIL: renold@iafrica.com

SWEDEN

Renold Transmission AB
TEL: +45 43 452611

FAX: +45 43 456592

EMAIL: info@renold.dk

SWITZERLAND

Renold (Switzerland) GmbH
TEL: +41 (0) 1 824 8484
FAX:  +41(0) 1 824 8411
EMAIL: info@renold-gmbh.ch

USA

Renold Power Transmission Corporation

TEL: (800) 850-8141
EMAIL: information@renoldusa.com

Renold Inc

TEL: +1716 326 3121
FAX: +1716 326 6121
EMAIL: renold@cecomet.net
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